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1. Общие положения
1.1. [bookmark: _Toc293871391][bookmark: _Toc310435901]Образовательная программа
         Образовательная программа подготовки специалистов среднего звена специальности 22.02.06 Сварочное производство обеспечивает реализацию федерального государственного образовательного стандарта с учетом образовательных потребностей и запросов обучающихся и реализуется техникумом по программе базовой подготовки.
 ППССЗ представляет собой систему документов, разработанную и утвержденную техникумом  с учетом требований регионального рынка труда на основе Федерального государственного образовательного стандарта среднего профессионального образования (ФГОС СПО), утвержденного приказом Министерства образования и науки Российской Федерации от 21.04.2014 г. № 360, зарегистрированного в Минюсте России 27 июня 2014 г. (регистрационный № 32877) с изменениями, внесенным приказом Министерства образования и науки Российской Федерации от 09.04.2015 г № 389. 
ППССЗ регламентирует цель, ожидаемые результаты, содержание, условия и технологии организации образовательного процесса, оценку качества подготовки выпускника по  данной специальности и включает в себя  учебные планы,  программы учебных дисциплин, профессиональных модулей,  производственной практики и другие методические материалы, обеспечивающие качественную  подготовку обучающихся.
[bookmark: _Toc293871392]ППССЗ ежегодно пересматривается и обновляется в части содержания учебных планов, состава и содержания программ учебных дисциплин, программ профессиональных модулей, программы учебной и производственной практик, методических материалов, обеспечивающих качество подготовки обучающихся. 
[bookmark: _Toc310435902]ППССЗ реализуется в совместной образовательной, научной, производственной, общественной и иной деятельности обучающихся и работников техникума. ОП предусматривает изучение следующих учебных циклов:
· общего гуманитарного и социально-экономического;
· математического и общего естественнонаучного;
· профессионального;
и разделов:
· учебная практика;
· производственная практика (по профилю специальности);
· производственная практика (преддипломная);
· промежуточная аттестация;
· государственная (итоговая) аттестация (подготовка и защита выпускной квалификационной работы).

1.2. Нормативные документы для разработки ППССЗ
Нормативную основу разработки ОП подготовки специалистов среднего звена специальности 22.02.06 Сварочное производство составляют:
· Федеральный закон от 29.12.2012г. № 273-ФЗ «Об образовании в Российской Федерации»;
· Федеральный государственный образовательный стандарт по специальности среднего профессионального образования 22.02.06 Сварочное производство, утвержденного приказом Министерства образования и науки Российской Федерации  от 21.04.2014 г. № 360, зарегистрированного в Минюсте России 27 июня 2014 г. (регистрационный № 32877) с изменениями, внесенным приказом Министерства образования и науки Российской Федерации от 09.04.2015 г № 389. 
· Положение о  практике обучающихся, утвержденным приказом Министерства образования и науки Российской Федерации  от  18.04. 2013 г. № 291;
· Порядок организации и осуществления образовательной деятельности по образовательным программам среднего профессионального образования,  утвержденным приказом Министерства образования и науки Российской Федерации  от 14.06.2013 г. № 464;
· Приказ Министерства образования и науки Российской Федерации от 15.12.2014 г. № 1580 «О внесении изменений в Порядок организации и осуществления образовательной деятельности по образовательным программам среднего профессионального образования,  утвержденным приказом Министерства образования и науки Российской Федерации  от 14.06.2013 г. № 464»;
· Письмо Департамента государственной политики в сфере подготовки рабочих кадров и ДПО от 19.12.2014 г. № 06-1225 «Рекомендации по организации получения среднего общего образования в пределах освоения образовательных программ среднего профессионального образования на базе основного общего образования с учетом требований федеральных государственных образовательных стандартов и получаемой профессии или специальности среднего профессионального образования»;
· [bookmark: _GoBack]Приказ Министерства образования и науки Российской Федерации от 29.10.2013 г. № 1199 «Об утверждении перечней профессий и специальностей среднего профессионального образования»;
· Разъяснения по формированию примерных программ профессиональных модулей начального профессионального и среднего профессионального образования на основе Федеральных государственных образовательных стандартов начального профессионального и среднего профессионального образования, утвержденные  Департаментом государственной политики в образовании Министерства образования и науки Российской Федерации  27 августа  2009 г. ( www. Firo. ru);
· Разъяснения по формированию примерных программ учебных дисциплин начального профессионального и среднего профессионального образования на основе Федеральных государственных образовательных стандартов начального профессионального и среднего профессионального образования, утвержденные  Департаментом государственной политики в образовании Министерства образования и науки Российской Федерации  27 августа  2009 г. ( www. Firo. ru);
· Разъяснения по формированию примерных программ учебных дисциплин НПО и СПО на основе ФГОС НПО и ФГОС СПО (Приложение к Письму Департамента государственной политики в сфере образования Министерства образования и науки РФ от 18 декабря 2009 г. № 03-2672) ( www. Firo. ru); 
·  Письмо Министерства образования и науки Российской Федерации от 20.10.2010г. № 12-69 «О разъяснениях по формированию учебного плана ОПОП НПО и СПО»;
· Разъяснения ФИРО по формированию учебного плана ОПОП НПО/СПО ( www. Firo. ru); 
· Устав  техникума 
[bookmark: _Toc293871393][bookmark: _Toc310435903]
[bookmark: _Toc310435904]1.3. Общая характеристика ППССЗ 
1.3.1. Цель (миссия) ППССЗ
 ППССЗ имеет целью развитие у обучающихся личностных качеств, а также формирование общих  и профессиональных компетенций в соответствии с требованиями ФГОС  по данной специальности. 
           Выпускник техникума в результате освоения ППССЗ специальности 22.02.06 Сварочное производство будет профессионально готов к следующим видам деятельности:
· подготовка и осуществление технологических процессов изготовления сварных конструкций;
· разработка технологических процессов и проектирование изделий; 
· контроль качества сварочных работ;
· организация и планирование сварочного производства;
· выполнение работ по одной  или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих: Электрогазосварщик.
Образовательная программа ориентирована на реализацию следующих принципов:
· приоритет практикоориентированных знаний выпускника;
· ориентация на развитие местного и регионального сообщества;
· формирование готовности принимать решения и профессионально действовать в нестандартных ситуациях;
· [bookmark: _Toc310435905]формирование потребности к постоянному развитию и инновационной деятельности в профессиональной сфере, в том числе и к продолжению образования;

1.3.2. Срок освоения ППССЗ 
Нормативный срок освоения ППССЗ базовой подготовки при очной форме получения образования определяется образовательной базой приема и составляет:
· на базе среднего общего образования – 2 года 10 месяцев (147 недель);
· на базе основного общего образования – 3 года 10 месяцев (199 недель).

1.3.3. Трудоемкость ППССЗ
	Учебные циклы
	Образовательная база приема

	
	На базе среднего  общего образования
	На базе основного общего образования

	
	Число недель
	Количество часов
	Число недель
	Количество часов

	Аудиторная нагрузка
	84
	3024
	123
	4428

	Самостоятельная работа 
	
	1512
	
	2214

	Учебная практика
	25
	900
	25
	900

	Производственная практика (по профилю специальности) 
	
	
	
	

	Производственная практика (преддипломная)
	4
	
	4
	

	Промежуточная аттестация
	5
	
	7
	

	Государственная итоговая аттестация
	6
	
	6
	

	Каникулярное время
	23
	
	34
	

	Итого:
	147
	
	199
	


[bookmark: _Toc310435906]
1.3.4. Особенности ППССЗ
Практикоориентированность подготовки выпускников по специальности 22.02.06 Сварочное производство составляет 62,4 % от общего объема часов подготовки и соответствует диапазону допустимых значений для СПО базовой подготовки. Это дает возможность выпускникам быть конкурентоспособными и востребованными на рынке труда.
          При освоении ППССЗ специальности 22.02.06 Сварочное производство  студенты изучают:
· семь учебных дисциплины общего гуманитарного и социально-экономического цикла –  «Основы философии», «История», «Иностранный язык», «Физическая культура», «Русский язык и культура речи», «Основы социологии и политологии», «Деловое общение»;
· четыре учебных дисциплин математического и общего естественнонаучного цикла – «Математика», «Информатика», «Физика», «Экологические основы природопользования»;
· четырнадцать учебных дисциплин общепрофессионального цикла – «Информационные технологии в профессиональной деятельности», «Правовое обеспечение профессиональной деятельности», «Основы экономики организации», «Менеджмент», «Охрана труда», «Инженерная графика», «Техническая механика», «Материаловедение», «Электротехника и электроника», «Метрология, стандартизация и сертификация», «Безопасность жизнедеятельности», «Технологические процессы в машиностроении», «Предпринимательская деятельность», «Эффективное поведение на рынке труда»;
· четыре профессиональных модулей – ПМ.01 « Подготовка и осуществление технологических процессов изготовления сварных конструкций», ПМ.02 « Разработка технологических процессов и проектирование изделий», ПМ.03 « Контроль качества сварочных работ», ПМ.04 «Организация и планирование сварочного производства», ПМ.05 «Выполнение работ по одной  или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих: Электрогазосварщик». 
В соответствии с ФГОС СПО практика является обязательным разделом ППССЗ. Она представляет собой вид учебных занятий, обеспечивающих практико-ориентированную подготовку обучающихся. При реализации ППССЗ предусматриваются учебная практика  и производственная практика (по профилю специальности). 
Учебная практика и производственная практика проводятся образовательным учреждением при освоении обучающимися профессиональных компетенций в рамках профессиональных модулей. 
Занятия по учебной практике проводятся концентрировано в мастерских и полигоне техникума. 
          Производственная практика (практика по профилю специальности) проводится в  организациях концентрированно после освоения всех разделов профессионального модуля и завершается дифференцированным зачѐтом. 
Освоение программы междисциплинарного курса завершается дифференцированным зачѐтом. Формой итоговой аттестации по профессиональному модулю является экзамен (квалификационный). Производственная практика проводится в организациях, направление деятельности которых соответствует профилю подготовки обучающихся.
 ППССЗ специальности 22.02.06 Сварочное производство предусматривает в рамках профессионального модуля ПМ.05 «Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих:  Электрогазосварщик» освоение междисциплинарных курсов МДК.05.01 «Подготовительно-сварочные работы», МДК.05.02 «Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях», МДК.05.03 «Наплавка дефектов деталей и узлов машин, механизмов конструкций и отливок под механическую обработку и пробное давление», МДК.05.04 «Дефекты и способы испытания сварных швов». По результатам освоения профессионального модуля ПМ.05, который включает проведение учебной и производственной практики, обучающийся получает свидетельство о профессии.
Присвоение  квалификации  проводится с участием работодателей.
Мобильность студентов проявляется в обеспечении выбора индивидуальной образовательной траектории. 
При формировании индивидуальной образовательной траектории студент имеет право на перезачет соответствующих дисциплин и профессиональных модулей, освоенных в процессе предшествующего обучения (в том числе и в других образовательных учреждениях), который освобождает от необходимости их повторного освоения.
В целях воспитания и развития личности, достижения результатов при освоении основной профессиональной образовательной программы в части развития общих компетенций студенты участвуют в работе общественных организаций, спортивных и творческих клубов. 
В техникуме предусмотрено использование инновационных образовательных технологий (деловые игры, выполнение курсовых работ (проектов) выпускных квалификационных работ по реальной тематике), применение информационных технологий (организация свободного доступа к ресурсам Интернет, предоставление учебных материалов в электронном виде, использование мультимедийных средств).
По завершению ППССЗ выпускникам выдается диплом государственного образца.

1.3.5. Требования к поступающим в техникум
Абитуриент должен представить один из документов государственного образца: 
· аттестат о среднем  общем образовании; 
· диплом о начальном профессиональном образовании, если в нем есть запись о получении предъявителем среднего общего образования; 
· диплом о среднем профессиональном или высшем профессиональном образовании;
· сертификат о сдаче ЕГЭ  по дисциплинам вступительных испытаний (оригинал или ксерокопию). 

1.3.6. Возможности продолжения образования выпускника
Выпускник, освоивший ППССЗ специальности 22.02.06 Сварочное производство, подготовлен:
· к освоению ООП ВПО;
· [bookmark: _Toc290834658]к освоению ООП ВПО в ускоренные сроки .

1.3.7. Основные пользователи ППССЗ
Основными пользователями ППССЗ являются:
· преподаватели, сотрудники, учебный отдел техникума;
· студенты, обучающиеся по специальности 22.02.06 Сварочное производство;
· администрация;
· абитуриенты и их родители, работодатели.
[bookmark: _Toc310435908]
[bookmark: _Toc310435909][bookmark: _Toc310435910]2. Характеристика профессиональной деятельности выпускников

2.1. Область профессиональной деятельности
  Область профессиональной деятельности выпускников: организация и ведение технологических процессов сварочного производства; организация деятельности структурного подразделения. 

[bookmark: _Toc310435911]2.2. Объекты профессиональной деятельности
         Объектами профессиональной деятельности выпускников являются: 
· технологические процессы сварочного производства; 
· сварочное оборудование и основные сварочные материалы; 
· техническая, технологическая и нормативная документация; 
· первичные трудовые коллективы. 
[bookmark: _Toc310435912]
2.3. Виды профессиональной деятельности
Обучающийся по специальности 22.02.06 Сварочное производство готовится к следующим видам деятельности:
· подготовка и осуществление технологических процессов изготовления сварных конструкций;
· разработка технологических процессов и проектирование изделий; 
· контроль качества сварочных работ;
· организация и планирование сварочного производства;
· выполнение работ по одной  или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих: Электрогазосварщик.

2.4. Задачи профессиональной деятельности выпускника
         В области подготовки и осуществления технологических процессов изготовления сварных конструкций: 
· применять различные методы, способы и приемы сборки и сварки конструкций с эксплуатационными свойствами;
· выполнять техническую подготовку производства сварных конструкций;
· выбирать оборудование, приспособления и инструменты для обеспечения производства сварных соединений с заданными свойствами;
· хранить и использовать сварочную аппаратуру и инструменты в ходе производственного процесса.
В области разработки технологических процессов и проектирования изделий: 
· выполнять проектирование технологических процессов производства сварных соединений с заданными свойствами;
· выполнять расчеты и конструирование сварных соединений и конструкций;
· осуществлять технико-экономическое обоснование выбранного технологического процесса;
· оформлять конструкторскую, технологическую и техническую документацию;
· осуществлять разработку и оформление графических, вычислительных и проектных работ с использованием информационно-компьютерных технологий.
В области контроля качества сварочных работ: 
· выполнять проектирование технологических процессов производства сварных соединений с заданными свойствами;
· выполнять расчеты и конструирование сварных соединений и конструкций;
· осуществлять технико-экономическое обоснование выбранного технологического процесса;
· оформлять конструкторскую, технологическую и техническую документацию. 
В области организация и планирование сварочного производства: 
· осуществлять текущее и перспективное планирование производственных работ;
· производить технологические расчеты на основе нормативов технологических режимов, трудовых и материальных затрат;
· применять методы и приемы организации труда, эксплуатации оборудования, оснастки, средств механизации для повышения эффективности производства;
· организовывать ремонт и техническое обслуживание сварочного производства по Единой системе планово-предупредительного ремонта;
· [bookmark: _Toc310435913]обеспечивать профилактику и безопасность условий труда на участке сварочных работ.

3. Требования к результатам освоения ППССЗ
[bookmark: _Toc310435914]Результаты освоения ППССЗ специальности определяются приобретенными выпускником компетенциями, т.е его способностью применять знания, умения и личные качества в соответствии с задачами профессиональной деятельности.

3.1. Общие компетенции
Выпускник, освоивший ППССЗ специальности 22.02.06 Сварочное производство,  должен обладать общими компетенциями, показанными в таблице 1.
Таблица 1. Общие компетенции
	Код компетенции
	Содержание компетенции

	ОК 1.
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес

	ОК 2.
	Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество

	ОК 3.
	Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность

	ОК 4.
	Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития

	ОК 5.
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности 

	ОК 6.
	Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями

	ОК 7.
	Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), результат выполнения заданий

	ОК 8.
	Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации

	ОК 9.
	Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности


[bookmark: _Toc310435915]
3.2. Виды профессиональной деятельности и профессиональные компетенции
     Техник должен обладать профессиональными компетенциями, соответствующими основным видам профессиональной деятельности (Таблица 2)
Таблица 2. Профессиональные компетенции
	Вид профессиональной деятельности
	Код компетенции
	Наименование  профессиональных компетенций

	Подготовка и осуществление технологических процессов изготовления сварных конструкций.
	ПК 1.1.
	Применять различные методы, способы и приемы сборки и сварки конструкций с эксплуатационными свойствами.

	
	ПК 1.2.
	Выполнять техническую подготовку производства сварных конструкций.

	
	ПК 1.3.
	Выбирать оборудование, приспособления и инструменты для обеспечения производства сварных соединений с заданными свойствами.

	
	ПК 1.4.
	Хранить и использовать сварочную аппаратуру и инструменты в ходе производственного процесса.

	Разработка технологических процессов и проектирование изделий.
	ПК 2.1.
	Выполнять проектирование технологических процессов производства сварных соединений с заданными свойствами.

	
	ПК 2.2.
	Выполнять расчеты и конструирование сварных соединений и конструкций.

	
	ПК 2.3.
	Осуществлять технико-экономическое обоснование выбранного технологического процесса.

	
	ПК 2.4.
	Оформлять конструкторскую, технологическую и техническую документацию.

	
	ПК 2.5.
	Осуществлять разработку и оформление графических, вычислительных и проектных работ с использованием информационно-компьютерных технологий.

	Контроль качества сварочных работ.
	ПК 3.1.
	Определять причины, приводящие к образованию дефектов в сварных соединениях.

	
	ПК 3.2.
	Обоснованно выбирать и использовать методы, оборудование, аппаратуру и приборы для контроля металлов и сварных соединений.

	
	ПК 3.3.
	Предупреждать, выявлять и устранять дефекты сварных соединений и изделий для получения качественной продукции.

	
	ПК 3.4.
	Оформлять документацию по контролю качества сварки.

	Организация и планирование сварочного производства.
	ПК 4.1.
	Осуществлять текущее и перспективное планирование производственных работ.

	
	ПК 4.2.
	Производить технологические расчеты на основе нормативов технологических режимов, трудовых и материальных затрат.

	
	ПК 4.3.
	Применять методы и приемы организации труда, эксплуатации оборудования, оснастки, средств механизации для повышения эффективности производства.

	
	ПК 4.4.
	Организовывать ремонт и техническое обслуживание сварочного производства по Единой системе планово-предупредительного ремонта.

	
	ПК 4.5.
	Обеспечивать профилактику и безопасность условий труда на участке сварочных работ.

	Выполнение работ по одной  или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих: 
Электрогазосварщик
	ПК 5.1.
	Выполнять типовые слесарные операции, применяемые при подготовке металла к сварке

	
	ПК 5.2.
	Подготавливать газовые баллоны, регулирующую и коммуникационную аппаратуру для сварки и резки

	
	ПК 5.3.
	Выполнять сборку изделий под сварку

	
	ПК 5.4.
	Проверять точность сборки

	
	ПК 5.5.
	Выполнять газовую сварку средней сложности и сложных узлов, деталей и трубопроводов из углеродистых и конструкционных сталей и простых деталей из цветных металлов и сплавов

	
	ПК 5.6.
	Выполнять ручную дуговую и плазменную сварку средней сложности и сложных деталей аппаратов, узлов, конструкций и трубопроводов из конструкционных и углеродистых сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов

	
	ПК 5.7.
	Выполнять автоматическую и механизированную сварку с использованием плазмотрона средней сложности и сложных аппаратов, узлов, деталей, конструкций и трубопроводов из углеродистых и конструкционных сталей

	
	ПК 5.8.
	Выполнять кислородную, воздушно-плазменную резку металлов прямолинейной и сложной конфигурации

	
	ПК 5.9.
	Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций

	
	ПК 5.10.
	Обеспечивать безопасное выполнение сварочных работ на рабочем месте в соответствии с санитарно-техническими требованиями и требованиями охраны труда

	
	ПК 5.11.
	Наплавлять детали и узлы простых и средней сложности конструкций твердыми сплавами

	
	ПК 5.12.
	Наплавлять сложные детали и узлы сложных инструментов

	
	ПК 5.13.
	Наплавлять изношенные простые инструменты, детали из углеродистых и конструкционных сталей

	
	ПК 5.14.
	Наплавлять нагретые баллоны и трубы, дефекты деталей машин, механизмов и конструкций

	
	ПК 5.15.
	Выполнять наплавку для устранения дефектов в крупных чугунных и алюминиевых отливках под механическую обработку и пробное давление

	
	ПК 5.16.
	Выполнять наплавку для устранения раковин и трещин в деталях и узлах средней сложности

	
	ПК 5.17.
	Выполнять зачистку швов после сварки

	
	ПК 5.18.
	Определять причины дефектов сварочных швов и соединений

	
	ПК 5.19.
	Предупреждать и устранять различные виды дефектов в сварных швах

	
	ПК 5.20.
	Выполнять горячую правку сложных конструкций



3.3 [bookmark: _Toc310435916]Матрица соответствия компетенций учебным дисциплинам
и профессиональным модулям
Матрица соответствия компетенций и формирующих их составных частей ОПОП представлена в Таблице 3.

Таблица 3. Матрица соответствия компетенций учебным дисциплинам и профессиональным модулям
	Цикл
	Индексы дисциплин
МДК





	Наименование дисциплины, МДК,
практик
	Компетенции

	
	
	
	Общие
	Профессиональные

	
	
	
	ОК 01.
	ОК 02.
	ОК.03
	ОК 04.
	ОК 05.
	ОК 06.
	ОК 07.
	ОК 08.
	ОК 09.
	ПК 1.1. – 4.4.
	ПК 2.1. – 2.5.
	ПК 3.1. – 3.4.
	ПК 4.1. – 4.5.
	ПК 5.1. – 5.20.

	Общий гуманитарный и социально-экономический
	ОГСЭ.01
	Основы философии
	+
	
	+
	+
	
	+
	+
	+
	
	
	
	
	
	

	
	ОГСЭ.02
	История
	+
	
	+
	+
	
	+
	+
	+
	
	
	
	
	
	

	
	ОГСЭ.03
	Иностранный язык
	+
	
	+
	+
	
	+
	+
	+
	
	
	
	
	
	+

	
	ОГСЭ.04
	Физическая культура
	+
	
	+
	+
	
	+
	+
	+
	
	
	
	
	
	

	
	ОГСЭ.05
	Русский язык и культура речи
	+
	
	+
	+
	
	+
	+
	+
	
	
	
	
	
	

	
	ОГСЭ.06

	Основы социологии и политологии
	+
	
	+
	+
	
	+
	+
	+
	
	
	
	
	
	

	
	ОГСЭ.07
	Деловое общение
	+
	
	+
	+
	
	+
	+
	+
	
	
	
	
	
	

	Математический и общий естественнонаучный
	ЕН.01
	Математика
	+
	
	+
	+
	+
	
	
	+
	+
	
	
	
	
	

	
	ЕН.02
	Информатика
	+
	
	+
	+
	+
	
	
	+
	+
	
	
	
	
	

	
	ЕН.03
	Физика
	+
	
	+
	+
	+
	
	
	+
	+
	
	
	
	
	

	
	ЕН.04
	Экологические основы природопользования
	+
	
	+
	+
	+
	
	
	+
	+
	
	
	
	
	

	Общепрофессиональные дисциплины
	ОП.01
	Информационные технологии в профессиональной деятельности
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	

	
	ОП.02
	 Правовое обеспечение профессиональной деятельности
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	

	
	ОП.03
	Основы экономики организации
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	

	
	ОП.04
	 Менеджмент
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	

	
	ОП.05
	Охрана труда
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	

	
	ОП.06
	Инженерная графика
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	

	
	ОП.07
	Техническая механика
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	

	
	ОП.08
	Материаловедение
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	

	
	ОП.09
	Электротехника и электроника
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	

	
	ОП.10
	Метрология, стандартизация и сертификация
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	

	
	ОП.11
	Безопасность жизнедеятельности
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	

	
	ОП.12
	Технологические процессы в машиностроении
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	

	
	ОП.13
	Предпринимательская деятельность
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	

	
	ОП.14
	Эффективное поведение на рынке труда
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	

	ПМ.01 Подготовка и осуществление технологических процессов изготовления сварных конструкций
	МДК.01.01
	 Технология сварочных работ
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	
	+
	
	+
	
	
	
	

	
	МДК.01.02
	Основное  оборудование для производства сварных конструкций
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	
	+
	
	+
	
	
	
	

	
	МДК.01.03
	Решение типовых технологических задач в области сварочного производства
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	
	+
	
	+
	
	
	
	

	
	УП.01
	Учебная практика
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	
	+
	
	+
	
	
	
	

	
	ПП.01
	Производственная практика по профилю специальности 
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	
	+
	
	+
	
	
	
	

	ПМ.02 Разработка технологических процессов и проектирование изделий
	МДК.02.01
	Основы расчёта и проектирования сварных конструкций
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	
	+
	
	
	+
	
	
	

	
	МДК.02.02
	Основы проектирования технологических процессов
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	
	+
	
	
	+
	
	
	

	
	УП.01
	Учебная практика
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	
	+
	
	
	+
	
	
	

	
	ПП.02
	Производственная практика по профилю специальности 
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	
	+
	
	
	+
	
	
	

	ПМ.03 Контроль качества сварочных работ
	МДК.03.01
	Формы и методы контроля качества металлов и сварных конструкций
	+
	+
	+
	+
	
	+
	
	
	
	
	
	+
	
	

	
	ПП.03
	Производственная практика по профилю специальности 
	+
	+
	+
	+
	
	+
	
	
	
	
	
	+
	
	

	ПМ.04 Организация и планирование сварочного производства
	МДК.04.01
	Основы организации и планирования производственных работ на сварочном участке
	+
	+
	+
	+
	
	+
	+
	+
	
	
	
	
	+
	

	
	МДК.04.02
	Проектирование технологических процессов создания цехов и участков сварочного производства.
	+
	+
	+
	+
	
	+
	+
	+
	
	
	
	
	+
	

	
	ПП.04
	Производственная практика по профилю специальности 
	+
	+
	+
	+
	
	+
	+
	+
	
	
	
	
	+
	

	ПМ.05 Выполнение работ по одной  или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих: 
Электрогазосварщик
	МДК.05.01
	Подготовительно-сварочные работы
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	
	
	
	
	
	+

	
	МДК.05.02
	Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	
	
	
	
	
	+

	
	МДК.05.03
	Наплавка дефектов деталей и узлов машин, механизмов конструкций и отливок под механическую обработку и пробное давление
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	
	
	
	
	
	+

	
	МДК.05.04
	Дефекты и способы испытания сварных швов
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	
	
	
	
	
	+

	
	УП.05
	Учебная практика
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	
	
	
	
	
	+

	
	ПП.05
	Производственная практика 
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	
	
	
	
	
	+




4.Документы, регламентирующие содержание и организацию 		образовательного процесса 
В соответствии с ФГОС СПО специальности 22.02.06 Сварочное производство содержание и организация образовательного процесса при реализации данной ППССЗ регламентируется: учебными планами специальности с учетом его профиля; календарными учебными графиками на весь период обучения; программами учебных дисциплин и профессиональных модулей; материалами, обеспечивающими качество подготовки и воспитания обучающихся; программами учебных и производственных практик; методическими материалами, обеспечивающими реализацию соответствующих образовательных технологий. 
 
  4.1.Базисный учебный план

БАЗИСНЫЙ УЧЕБНЫЙ ПЛАН
по специальности 
22.02.06 Сварочное производство 
программы подготовки специалистов среднего звена
 базовой подготовки
                               Квалификация: техник
                                                                            Форма обучения – очная
                                                      Нормативный срок обучения на базе
                                                                           среднего общего образования – 2 год 10 месяцев
	

Индекс
	
Учебные дисциплины, профессиональные модули, междисциплинарные курсы
	
Время в неделях
	Макс.
учебная нагрузка обучающегося, час.
	Обязательная учебная нагрузка
	Рекомендуемый курс изучения

	
	
	
	
	

Всего
	В том числе
	

	
	
	
	
	
	лаборн ых и практических занятий
	курсовая
работа
	

	
	Обязательная часть циклов ОПОП
	59
	3186
	2124
	
	
	

	ОГСЭ.00
	Общий гуманитарный и социально-экономический цикл
	
	648
	432
	
	
	

	ОГСЭ.01
	Основы философии 
	
	
	48
	
	
	1

	ОГСЭ.02
	История
	
	
	48
	
	
	1

	ОГСЭ.03
	Иностранный язык
	
	
	168
	
	
	1-3

	ОГСЭ.04
	Физическая культура
	
	336
	168
	
	
	1-3

	ЕН.00
	Математический и общий естественнонаучный цикл
	
	324
	216
	
	
	

	ЕН.01
	Математика 
	
	
	
	
	
	1

	ЕН.02
	Информатика 
	
	
	
	
	
	1

	ЕН.03
	Физика 
	
	
	
	
	
	1

	П.00
	Профессиональный цикл
	
	2214
	1476
	
	
	

	ОП.00
	Общепрофессиональные дисциплины
	
	582
	388
	
	
	

	ОП.01.
	Информационные технологии в профессиональной деятельности
	
	
	
	
	
	2

	ОП.02.
	 Правовое обеспечение профессиональной деятельности
	
	
	
	
	
	2

	ОП.03.
	 Основы экономики организации
	
	
	
	
	
	1

	ОП.04.
	 Менеджмент
	
	
	
	
	
	2

	ОП.05.
	Охрана труда
	
	
	
	
	
	1

	ОП.06.
	Инженерная графика
	
	
	
	
	
	1

	ОП.07.
	Техническая механика
	
	
	
	
	
	1

	ОП.08.
	Материаловедение
	
	
	
	
	
	1

	ОП.09.
	Электротехника и электроника
	
	
	
	
	
	1

	ОП.010.
	Метрология, стандартизация и сертификация
	
	
	
	
	
	1

	ОП.011.
	Безопасность жизнедеятельности
	
	
	68
	
	
	2

	ПМ.00
	Профессиональные модули
	
	1632
	1088
	
	
	

	ПМ.01
	Подготовка и осуществление технологических процессов изготовления сварных конструкций
	
	
	
	
	
	1-2

	МДК.01.01
	Технология сварочных работ
	
	
	
	
	
	1-2

	МДК.01.02
	Основное  оборудование для производства сварных конструкций
	
	
	
	
	
	2

	ПМ.02
	Разработка технологических процессов и проектирование изделий
	
	
	
	
	
	3

	МДК.02.01
	 Основы расчёта и проектирования сварных конструкций
	
	
	
	
	
	3

	МДК.02.02
	Основы проектирования технологических процессов
	
	
	
	
	
	3

	ПМ.03
	Контроль качества сварочных работ
	
	
	
	
	
	3

	МДК.03.01
	Формы и методы контроля качества металлов и сварных конструкций
	
	
	
	
	
	3

	ПМ.04
	Организация и планирование сварочного производства
	
	
	
	
	
	3

	МДК.04.01
	Основы организации и планирования производственных работ на сварочном участке
	
	
	
	
	
	3

	ПМ.05
	Выполнение работ по одной  или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих
	
	
	
	
	
	1-2

	
	Вариативная часть циклов ОПОП
	25
	1350
	900
	
	
	1-3

	
	Всего по циклам
	84
	4536
	3024
	
	
	

	УП.00.
	Учебная практика 
	25
	
	900
	
	
	1-3

	ПП.00.
	Производственная практика (практика по профилю специальности) 
	
	
	
	
	
	

	ПДП.00
	Производственная 
практика (преддипломная практика)
	4
	
	
	
	
	

	ПА.00
	Промежуточная аттестация
	5
	
	
	
	
	

	ГИА.00
	Государственная (итоговая) аттестация
	6
	
	
	
	
	

	ГИА.01
	Подготовка выпускной квалификационной работы
	4
	
	
	
	
	

	ГИА.02
	Защита выпускной квалификационной работы
	2
	
	
	
	
	

	ВК.00
	Время каникулярное
	23
	
	
	
	
	

	Всего
	147
	



 
 4.2. Учебный план очной формы получения образования 
примерной ППССЗ
Учебный план очной формы получения образования примерной ППССЗ
по специальности 
22.02.06 Сварочное производство 
программы подготовки специалистов среднего звена
 базовой подготовки
                               Квалификация: техник
                                                                            Форма обучения – очная
                                                      Нормативный срок обучения на базе
                                                                           среднего общего образования – 2 год 10 месяцев
	

Индекс
	
Учебные дисциплины, профессиональные модули, междисциплинарные курсы
	
Время в неделях
	Макс.
учебная нагрузка обучающегося, час.
	Обязательная учебная нагрузка
	Рекомендуемый курс изучения

	
	
	
	
	

Всего
	В том числе
	

	
	
	
	
	
	лаборн ых и практических занятий
	курсовая
работа
	

	
	Обязательная часть циклов ОПОП
	59
	3186
	2124
	1130
	50
	

	ОГСЭ.00
	Общий гуманитарный и социально-экономический цикл
	
	648
	432
	356
	
	

	ОГСЭ.01
	Основы философии 
	
	64
	48
	16
	
	1

	ОГСЭ.02
	История
	
	64
	48
	4
	
	1

	ОГСЭ.03
	Иностранный язык
	
	184
	168
	168
	
	1-3

	ОГСЭ.04
	Физическая культура
	
	336
	168
	168
	
	1-3

	ЕН.00
	Математический и общий естественнонаучный цикл
	
	324
	216
	104
	
	

	ЕН.01
	Математика 
	
	72
	48
	22
	
	1

	ЕН.02
	Информатика 
	
	156
	104
	64
	
	1

	ЕН.03
	Физика 
	
	96
	64
	18
	
	1

	П.00
	Профессиональный цикл
	
	2214
	1476
	670
	50
	

	ОП.00
	Общепрофессиональные дисциплины
	
	582
	388
	191
	
	

	ОП.01.
	Информационные технологии в профессиональной деятельности
	
	48
	32
	28
	
	2

	ОП.02.
	 Правовое обеспечение профессиональной деятельности
	
	48
	32
	8
	
	2

	ОП.03.
	 Основы экономики организации
	
	48
	32
	16
	
	1

	ОП.04.
	 Менеджмент
	
	48
	32
	8
	
	2

	ОП.05.
	Охрана труда
	
	48
	32
	8
	
	1

	ОП.06.
	Инженерная графика
	
	48
	32
	15
	
	1

	ОП.07.
	Техническая механика
	
	48
	32
	20
	
	1

	ОП.08.
	Материаловедение
	
	48
	32
	14
	
	1

	ОП.09.
	Электротехника и электроника
	
	48
	32
	16
	
	1

	ОП.010.
	Метрология, стандартизация и сертификация
	
	48
	32
	10
	
	1

	ОП.011.
	Безопасность жизнедеятельности
	
	102
	68
	48
	
	2

	ПМ.00
	Профессиональные модули
	
	1632
	1088
	479
	50
	

	ПМ.01
	Подготовка и осуществление технологических процессов изготовления сварных конструкций
	
	792
	528
	270
	30
	1-2

	МДК.01.01
	Технология сварочных работ
	
	606
	404
	214
	30
	1-2

	МДК.01.02
	Основное  оборудование для производства сварных конструкций
	
	186
	124
	56
	
	2

	УП.01
	Учебная практика
	2
	
	
	
	
	2

	ПП.01 
	Производственная практика
	4
	
	
	
	
	2

	ПМ.02
	Разработка технологических процессов и проектирование изделий
	
	528
	352
	129
	20
	3

	МДК.02.01
	 Основы расчёта и проектирования сварных конструкций
	
	276
	184
	66
	20
	3

	МДК.02.02
	Основы проектирования технологических процессов
	
	252
	168
	63
	
	3

	УП.02
	Учебная практика
	2
	
	
	
	
	3

	ПП.02 
	Производственная практика
	3
	
	
	
	
	3

	ПМ.03
	Контроль качества сварочных работ
	
	156
	104
	40
	
	3

	МДК.03.01
	Формы и методы контроля качества металлов и сварных конструкций
	
	156
	104
	40
	
	3

	ПП.01 
	Производственная практика
	1
	
	
	
	
	3

	ПМ.04
	Организация и планирование сварочного производства
	
	156
	104
	40
	
	3

	МДК.04.01
	Основы организации и планирования производственных работ на сварочном участке
	
	156
	104
	40
	
	3

	ПП.04
	Производственная практика
	1
	
	
	
	
	3

	ПМ.05
	Выполнение работ по одной  или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих
	
	
	
	
	
	1-2

	УП.05
	Учебная практика
	7
	
	
	
	
	1

	ПП.05
	Производственная практика
	4
	
	
	
	
	2

	
	Вариативная часть циклов ОПОП
	25
	1350
	900
	316
	
	1-3

	
	Всего по циклам
	84
	4536
	3024
	1446
	
	

	УП.00.
	Учебная практика 
	11
	
	396
	
	
	1-3

	ПП.00.
	Производственная практика (практика по профилю специальности) 
	14
	
	504
	
	
	

	ПДП.00
	Производственная 
практика (преддипломная практика)
	4
	
	
	
	
	

	ПА.00
	Промежуточная аттестация
	5
	
	
	
	
	

	ГИА.00
	Государственная (итоговая) аттестация
	6
	
	
	
	
	

	ГИА.01
	Подготовка выпускной квалификационной работы
	4
	
	
	
	
	

	ГИА.02
	Защита выпускной квалификационной работы
	2
	
	
	
	
	

	ВК.00
	Время каникулярное
	23
	
	
	
	
	

	Всего
	147
	



[bookmark: _Toc310435918]4.2. Учебный план ППССЗ
	Учебный план (УП)  определяют следующие характеристики ППССЗ: 
· объемные параметры учебной нагрузки в целом, по годам обучения и по семестрам;  
· перечень учебных дисциплин, профессиональных модулей и их составных элементов (междисципинарных курсов, учебной и производственной практик);
· последовательность изучения учебных дисциплин и профессиональных модулей;
· распределение по годам обучения и семестрам различных форм промежуточной аттестации по учебным дисциплинам, профессиональным модулям (и их составляющим междисциплинарным курсам,  учебной и производственной практике);
· объемы учебной нагрузки по видам учебных занятий,  по учебным дисциплинам, профессиональным модулям и их составляющим;
· сроки прохождения и продолжительность преддипломной практики; 
· формы государственной итоговой аттестации, объемы времени, отведенные на подготовку и защиту выпускной квалификационной работы в рамках ГИА;
· объем каникул по годам обучения.
Учебные план очной формы получения образования.
При формировании учебных планов учитывались следующие нормы, рекомендуемые  ФИРО и соответствующие требованиям ФГОС:
· обязательная учебная нагрузка обучающихся при освоении основной профессиональной образовательной программы включает обязательную аудиторную нагрузку и все виды практики в составе модулей;
· максимальная учебная нагрузка обучающихся включает все виды обязательной учебной нагрузки и внеаудиторной (самостоятельной) учебной работы;
· максимальный объем учебной нагрузки обучающихся независимо составляет 54 академических часа в неделю;
· максимальный объем аудиторной учебной нагрузки обучающихся при освоении образовательной программы подготовки специалистов среднего звена (в том числе в период реализации программы среднего общего образования для лиц, обучающихся на базе основного общего образования) составляет 36 академических часов в неделю;
· преддипломная практика, предусмотренная ФГОС, является обязательной для всех студентов, осваивающих образовательные программы; она проводится после последней сессии и реализуется по направлению образовательного учреждения; обязательная учебная нагрузка обучающихся при прохождении преддипломной практики составляет 36 часов в неделю;
· консультации для обучающихся по очной форме обучения предусматриваются  из расчета 4 часа на одного обучающегося на каждый учебный год, в том числе в период реализации образовательной программы среднего общего образования для лиц, обучающихся на базе основного общего образования, и проводятся по расписанию;
·  общий объем каникулярного времени в учебном году должен составлять 8-11 недель, в том числе не менее двух недель в зимний период;
· выполнение курсовой работы рассматривается как вид учебной работы по дисциплине (дисциплинам) профессионального цикла и (или) профессиональному модулю (модулям) профессионального цикла и реализуется в пределах времени, отведенного на ее (их) изучение;
· дисциплина «Физическая культура» предусматривает еженедельно 2 часа обязательных аудиторных занятий и 2 часа самостоятельной учебной нагрузки (за счет различных форм внеаудиторных занятий в спортивных клубах, секциях);
· нормативный срок освоения  образовательной программы	подготовки специалистов среднего звена при очной форме получения образования для лиц, обучающихся на базе основного общего образования, увеличивается на 52 недели (1 год) из расчета; теоретическое обучение (при обязательной учебной нагрузке 36 часов в неделю)	 - 39 недель; промежуточная аттестация	 - 2 недели; каникулярное время - 11 недель.
Общеобразовательный цикл на базе основного общего образования с техническим профилем получения среднего общего образования (1404 часа обязательных аудиторных занятий) содержит четырнадцать учебных дисциплин:
· учебные дисциплины (общие) (850 часов):
· «Русский язык и литература» (195 часов);
· «Иностранный язык» (117 часов);
· «Математика: алгебра и начала математического анализа; геометрия» (234 часа);
· «История» (117 часов);
· «Физическая культура» (117 часа);
· «ОБЖ» (70 часов);
· учебные дисциплины по выбору из обязательных 
предметных областей (515 часов):
· «Информатика» (100 часов);
· «Физика» (121 час);
· «Химия» (78 часов);
· «Обществознание (включая экономику и право)» (108 часов);
· «Биология» (36 часов);
·  «География» (36 часов);
·  «Экология» (36 часов);
· Дополнительные учебные дисциплины по выбору обучающихся (39 часов):
· «Осетинский  язык»;
· «История Северной Осетии»; 
· «Традиционная культура осетин».
     При освоении общеобразовательного цикла обучающиеся выполняют индивидуальные проекты по профильным дисциплинам: «Математика: алгебра и начала анализа, геометрия», «Физика», «Информатика».
ППССЗ специальности 22.02.06 Сварочное производство предполагает изучение следующих учебных циклов:
· общий гуманитарный и социально-экономический  - ОГСЭ;
· математический и общий естественнонаучный – ЕН;
· профессиональный – П;
· учебная практика – УП;
· производственная практика (по профилю специальности) – П;
· производственная практика (преддипломная) – Д;
· промежуточная аттестация – А;
· государственная (итоговая) аттестация - ГИА.
Обязательная аудиторная нагрузка предполагает лекции, практические занятия, включая семинары и выполнение курсовой работы. Количество часов внеаудиторной  (самостоятельной) работой студентов  по основной профессиональной образовательной программе составляет в целом 50% от аудиторной работы. Самостоятельная работа организуется в форме подготовки рефератов, самостоятельного изучения отдельных дидактических единиц, написания курсовых работ (проектов), выпускной квалификационной работы, работы в системе «Интернет-тренажеры»  и т.д.
Обязательная часть ППССЗ по циклам составляет 70% от общего объема времени, отведенного на их освоение. Вариативная часть (30%)  распределена в соответствии с потребностями работодателей и дает возможность расширения и углубления подготовки, определяемой содержанием обязательной части, получения дополнительных умений и знаний, необходимых для обеспечения конкурентоспособности выпускника в соответствии с запросами регионального рынка труда и возможностями продолжения образования.
При формировании учебного плана часы обязательной учебной нагрузки вариативной части ППССЗ использованы в полном объеме. На основании решения методического совета техникума (протокол №  от __  ______ 20__   г.) и по согласованию с работодателями часы вариативной части ФГОС  (900 часов обязательных аудиторных занятий) распределены следующим образом:
· на ведение восемь новых учебных дисциплин (386 часов)  - «Русский язык и культура речи» (64 часа), «Основы социологии и политологии» (56 часов), 
« Деловое общение» (48 часа), «Экологические основы природопользования» (32 часа), «Технологические процессы в машиностроении» (56 часов), «Предпринимательская деятельность» (88 часов), «Эффективное поведение на рынке труда» (42 часа);
· на ведение шести новых междисциплинарных курсов (514 часов) – 
МДК.01.03 «Решение типовых технологических задач в области сварочного производства» (98 часов), МДК.04.02 «Проектирование технологических процессов создания цехов и участков сварочного производства» (64 часа), МДК.05.01 «Подготовительно-сварочные работы» (64 часа), МДК. 05.02 «Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях» (176 часов), МДК.05.03 «Наплавка дефектов деталей и узлов машин, механизмов конструкций и отливок под механическую обработку и пробное давление» (64 часа), МДК.05.04 «Дефекты и способы испытания сварных швов» (48 часов).
Циклы ОГСЭ и ЕН состоят из 11 учебных дисциплин.
Профессиональный цикл состоит из общепрофессиональных дисциплин и профессиональных модулей (ПМ)  в соответствии  с основными видами деятельности. В состав каждого ПМ  входит по 1-4 междисциплинарных курсов. При освоении обучающимся профессиональных модулей проводятся производственная практика (по профилю специальности) и/или учебная практика.
Обязательная часть общего гуманитарного и социально-экономического цикла ОП базовой подготовки  предусматривает изучение следующих обязательных учебных дисциплин: "Основы философии", "История", "Иностранный язык", "Физическая культура".
Обязательная часть профессионального цикла ОП предусматривает изучение дисциплины "Безопасность жизнедеятельности". Объем часов на дисциплину "Безопасность жизнедеятельности" составляет 68 часов, из них на освоение основ военной службы - 48 часов.
       При освоении ППССЗ  принята следующая система оценок – зачеты (в том числе дифференцированные зачеты с выставлением балльных отметок) и экзамены (в т. ч. экзамены (квалификационные) по каждому профессиональному модулю без выставления балльных отметок).
При реализации ППССЗ в семестрах, в которых  промежуточная аттестация включает более чем два экзамена в неделю, запланировано использование модульно-компетентностного подхода в профессиональном образовании. Промежуточная аттестация проводится непосредственно после завершения освоения  учебных дисциплин, а также после прохождения производственной практики в составе профессионального модуля. В случае если учебная дисциплина или профессиональный модуль осваиваются в течение нескольких семестров, то  промежуточная аттестация не планируется каждый семестр. 
Промежуточная аттестация в форме зачета или дифференцированного зачета проводится за счет часов, отведенных на освоение соответствующей учебной дисциплины или профессионального модуля. 
Промежуточную аттестацию в форме экзамена проводится в день, освобожденный от других форм учебной нагрузки. Если дни экзаменов чередуются с днями учебных занятий, то выделение времени на подготовку к экзамену не планируется и экзамен проводится на следующий день после завершения освоения соответствующей программы. Если 2 экзамена запланированы в рамках одной календарной недели без учебных занятий между ними, для подготовки ко второму экзамену, в т. ч. для проведения консультаций,  предусмотрено не менее 2 дней. В отдельных случаях возможно проведение комплексного экзамена (квалификационного) по двум или нескольким профессиональным модулям, в соответствии со спецификой профессиональной деятельности и/или нормативно-правовыми актами, регламентирующими порядок подтверждения квалификации.
Учебный процесс организован следующим образом:
·  продолжительность учебной недели – шестидневная;
· учебные занятия группируются парами, для всех видов аудиторных занятий академический час устанавливается продолжительностью 45 минут;
· формы и процедуры текущего контроля знаний и умений определяются предметными (цикловыми) комиссиями, при этом используется пятибалльная оценка знаний и умений обучающихся;
· количество экзаменов в процессе промежуточной аттестации обучающихся не более 8 экзаменов в учебном году, количество зачетов – 10, включая дифференцированные зачеты по производственным практикам. В указанное количество не входят экзамены и зачеты по физической культуре (приказ Министерства образования и науки Российской Федерации  от 14.06.2013 г. № 464);
· курсовой проект по междисциплинарному курсу МДК.01.01 « Технология сварочных работ» и курсовая работа по междисциплинарному курсу МДК02.01 « Основы расчёта и проектирования сварных конструкций» проводится за счет часов, отведенных на изучение  междисциплинарных курсов;
· этапы освоения профессиональных модулей по видам профессиональной деятельности завершаются производственными практиками с дифференцированными зачетами (Приказ Министерства образования и науки Российской Федерации  от 14.06.2013 г. № 464);
· при освоении программ профессиональных модулей в последнем семестре изучения формой итоговой аттестации по модулю  является экзамен (квалификационный) (проверка сформированности компетенций и готовности к выполнению вида профессиональной деятельности, определенного в разделе «Требования к результатам освоения ОПОП» ФГОС). Экзамен (квалификационный)  проставляется после освоения обучающимся компетенций при  изучении теоретического материала  по модулю и прохождения практик. Итогом проверки является однозначное решение: «вид профессиональной деятельности освоен/не освоен» При освоении программ междисциплинарных курсов (МДК) в последнем семестре изучения формой промежуточной аттестации по МДК является дифференцированный зачет;
· консультации для обучающихся по очной форме обучения предусматриваются  из расчета 4 часа на одного обучающегося на каждый учебный год, в том числе в период реализации образовательной программы среднего общего образования для лиц, обучающихся на базе основного общего образования, и проводятся по расписанию;
· диапазон допустимых значений практикоориентированности для СПО базовой подготовки лежит в пределах 50%-65% и составляет для учебного плана 62,4 %;
· в период обучения с юношами проводятся учебные сборы;
· периодичность промежуточной аттестации определена графиком учебного процесса.
Учебный план очной формы получения образования специальности 22.02.06 Сварочное производство на базе основного общего образования с нормативным сроком обучения 3 года 10 месяцев приведен в Приложении 1.

4.3. Календарный учебный график
В календарном учебном графике на весь период обучения указывается последовательность реализации ППССЗ специальности 22.02.06 Сварочное производство, включая теоретическое обучение, практики, промежуточные и итоговую аттестации,   каникулы.
          Календарный учебный график ППССЗ очной формы получения образования специальности 22.02.06 Сварочное производство на базе основного общего образования с нормативным сроком обучения 3 года 10 месяцев приведен в Приложении 2.
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Дисциплина
«ОСНОВЫ ФИЛОСОФИИ»
Дисциплина относится к общему гуманитарному и социально-экономическому циклу ППССЗ.
Цели и задачи дисциплины
В результате освоения дисциплины студент должен уметь:
· ориентироваться в наиболее общих философских проблемах бытия, познания, ценностей, свободы и смысла жизни как основе формирования культуры гражданина и будущего специалиста;
В результате освоения дисциплины студент должен знать:
· основные категории и понятия философии;
· роль философии в жизни человека и общества;
· основы философского учения о бытии;
· сущность процесса познания;
· основы научной, философской и религиозной картин мира;
· об условиях формирования личности, свободе и ответственности за сохранение жизни, культуры, окружающей среды;
·  о социальных и этических проблемах, связанных с развитием и использованием достижений науки, техники и технологий.
Требования к уровню усвоения содержания курса
В результате освоения дисциплины формируются следующие компетенции: ОК 1-9.
месяцев приведен в Приложении  
Виды учебной работы и объём учебных часов
	Вид учебной работы
	Объём, часов

	Максимальная учебная нагрузка
	64

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка, в том числе
	48

	лекций
	32

	практических занятий
	16

	Самостоятельная работа обучающегося
	16

	Итоговая аттестация: экзамен


 Содержание дисциплины 
Раздел 1. Предмет  философии, ее история. 
Тема 1.1. Основные понятия и предмет философии. 
Становление философии из мифологии. Характерные черты философии: понятийность, логичность, дискурсивность. 
Предмет и определение философии. 
Тема 1.2. Философия Древнего мира и Средневековая философия 
Предпосылки философии в Древнем мире (Китай и Индия). 
Становление философии в Древней Греции. Философские школы. Сократ. Платон. Аристотель. 
Философия Древнего Рима. Средневековая философия: патристика и схоластика. 
Тема 1.3. Философия Возрождения и Нового времени. 
Гуманизм и антропоцентризм эпохи Возрождения. Особенности философии Нового времени: рационализм и эмпиризм в теории познания. 
Немецкая классическая философия. Философия позитивизма и эволюционизма. 
Тема 1.4. Современная философия. 
Основные направления философии ХХ века: неопозитивизм, прагматизм и экзистенциализм. Философия бессознательного. 
Особенности русской философии. Русская идея. 
Раздел 2. Структура и основные направления философии.
Тема 2.1. Методы философии и ее внутреннее строение. 
Этапы философии: античный, средневековый, Нового времени, XX века. Основные картины мира - философская (античность), религиозная (Средневековье), научная (Новое время, XX век). 
Методы философии: формально-логический, диалектический, прагматический, системный и др. Строение философии и ее основные направления. 
Тема 2.2. Учение о бытии и теории познания. 
Онтология – учение о бытии. Происхождение и устройство мира. Современные онтологические представления. Пространство, время, причинность, целесообразность. 
Гносеология – учение о познании. Соотношение абсолютной и относительной истины. Соотношение философской, религиозной и научных истин. Методология научного познания. 
Тема 2.3. Этика и социальная философия. 
Общезначимость этики. Добродетель, удовольствие или преодоление страданий как высшая цель. Религиозная этика. Свобода и ответственность. Насилие и активное непротивление злу. Этические проблемы, связанные с развитием и использованием достижений науки, техники технологий. Влияние природы на общество. 
Социальная структура общества. Типы общества. Формы развитие общества: ненаправленная динамика, цикличное развитие, эволюционное развитие. Философия и глобальные проблемы современности. 
Тема 2.4. Место философии в духовной культуре и ее значение 
Философия как рациональная отрасль духовной культуры. Сходство и отличие философии от искусства, религии, науки и идеологии. 
Структура философского творчества. Типы философствования. Философия и мировоззрение. Философия и смысл жизни. Философия как учение о целостной личности. Роль философии в современном мире. Будущее философии. 

   Дисциплина
«ИСТОРИЯ»
Дисциплина относится к общему гуманитарному и социально-экономическому циклу ППССЗ.
Цели и задачи дисциплины
В результате освоения дисциплины студент должен уметь:
· ориентироваться в современной экономической, политической и культурной ситуации России и мире;
· выявлять взаимосвязь отечественных, региональных, мировых социально экономических, политических и культурных проблем.
В результате освоения дисциплины студент должен знать:
· основные направления развития ключевых регионов мира на рубеже веков (XX и XXI вв.);
· сущность и причины локальных, региональных, межгосударственных конфликтов конце ХХ - начале XXI в.;
· основные процессы (интеграционные, поликультурные, миграционные и иные) политического и экономического развития ведущих государств и регионов мира;
· назначение ООН, НАТО, ЕС и других организаций и основные направления и деятельности;
· о роли науки, культуры и религии в сохранении и укреплении национальных государственных традиций;
· содержание и назначение важнейших правовых и законодательных актов мирового регионального значения.
Требования к уровню усвоения содержания курса
В результате освоения дисциплины формируются следующие компетенции: ОК 1-9.
Виды учебной работы и объём учебных часов
	Вид учебной работы
	Объём, часов

	Максимальная учебная нагрузка
	64

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка, в том числе
	48

	лекций
	42

	практических занятий
	4

	Самостоятельная работа обучающегося
	16

	Итоговая аттестация: дифференцированный зачет


Содержание дисциплины 
Раздел 1. Мир в начале ХХ века.
Тема 1.1. Россия в начале ХХ века.
Социальный и демографический состав российского общества. Быт и культура. Уровень образования. Особенности формирования городского населения. Сельское население в период модернизации. Миграционные процессы. Кризис сословного деления. Социальные стереотипы. 
Российская правовая система. Свод законов Российской империи. Особенности развития судебной системы. Уголовное, гражданское, процессуальное, семейное право. Роль традиционного права в жизни общества. Правовая культура населения. Государство. Особенности российской монархии. Система министерств. Становление российского парламентаризма. Государственная дума и Государственный совет. Региональная структура управления. Местное самоуправление. Общественная жизнь. Либерализм и консерватизм. Революция 1905–1907 гг.: социальный заказ на модернизацию или протест против нее. Традиционализм и модернизм в левом движении: народнические и марксистские партии. Экономические реформы С.Ю. Витте и П.А. Столыпина. Степень готовности общества к экономической модернизации по западным образцам. Россия в системе международных отношений. Проблемы догоняющей модернизации. «Восточный вопрос» во внешней политике Российской империи. Русско-японская война. Военно-политические блоки. Плюсы и минусы российской национальной политики. Русификация и «мягкая» колонизация. Организация общинного, сословного, городского и сельского управления у различных народов империи. Национальные элиты в системе государственного управления империи. 
Тема 1.2. Первая мировая война. 
Истоки и причины. Особенности военных конфликтов в XX в.: техносфера против человечества. Тотальный характер войны. Гибель традиционных военно-административных империй. Версальская система. Первый общий кризис либерализма. Трансформация традиционных идеологий в тоталитарные. 
Тема 1.3. Россия в Первой мировой войне.
Влияние войны на общество. Изменения в социальной структуре. Диспропорции в государственной системе, экономике и национальной политике. Армия и общество: перекос во взаимоотношениях. Государство и общественные организации: попытки взаимной интеграции; замыслы и результат. Изменение правовой системы. Чрезвычайное законодательство и его восприятие обществом. 
Тема 1.4. Февральская революция в России.
Причины и ход революции. Эволюция власти и общества от февраля к октябрю 1917 г. Двоевластие. Кризисы Временного правительства. Причины радикализации общества. Учредительное собрание: ожидание, деятельность, результат. 
Тема 1.5. Приход большевиков к власти в России. 
Споры об Октябре 1917 г.: логическое развитие февральских событий или «заговор»? Первые шаги советской власти. Трансформация дореволюционных идей большевиков: государственное управление, армия, экономика. Формирование однопартийной системы. Становление новой правовой системы: от первых декретов до Конституции 1918 г. 
Государственное устройство. «Советская демократия» и партийные органы. Замена конституционных органов власти чрезвычайными. Централизация власти. Однопартийная система: от демократии внутри партии до «демократии» внутри руководства. Экономика. «Военный коммунизм»: чрезвычайная мера или форсированная модернизация? Экономические, социальные и политические аспекты политики «военного коммунизма». 
Гражданская война: причины, действующие лица, политические программы сторон. Красный и белый террор. Причины поражения антибольшевистских сил. Российская эмиграция. Советская Россия на международной арене. Брестский мир. Военная интервенции стран Антанты. Изоляция Советской России. Коминтерн. «Экспорт революции». Советская Россия и бывшие окраины Российской империи. 
Раздел 2. Между мировыми войнами.
Тема 2.1.Страны Европы в 20-е годы ХХ века.
Послевоенный кризис Запада. Социальные теории. Упадок консерватизма. Малые страны перед необходимостью ускоренной модернизации. Система догоняющего развития. Маргинализация масс. Возникновение фашизма. Триумфальное шествие авторитарных режимов. Стабилизация 1925–1929 гг. 
Тема 2.2. Международные отношения в 20-30 годы ХХ века.
Кризис Версальско-Вашингтонской системы. Лига Наций. СССР как новый фактор мировой политики. Последствия мирового экономического кризиса на международной арене. Возникновение очагов агрессии в Европе и Азии. Американский нейтралитет и бессилие европейских гарантов мира. Возникновение и консолидация реваншистского блока. Политика «умиротворения» агрессоров. Пакт Молотова—Рибентропа. 
 Тема 2.3. Строительство социализма в СССР: модернизация на почве.
Кризис «военного коммунизма». Новая экономическая политика (нэп): сущность и направления. Диспропорция экономического и социально-правового статуса личности. Постепенный отход от идей «мировой революции. Приоритеты внутригосударственного строительства. Образование СССР. Выбор путей объединения. Конституция СССР 1924 г. Основные направления национально-государственного строительства. Централизация государственного аппарата. Основные направления общественно-политического и государственного развития СССР в 20–30-е годы. Внутрипартийная борьба: дискуссии о путях социалистической модернизации общества. Становление единоличной власти И.В. Сталина. Культ личности. Переход от революционной идеологии к традиционалистским принципам. Ритуализация коммунистической идеологии. Борьба с инакомыслием. Массовые репрессии. 
Городское и сельское население: быт, повседневность, социальные стереотипы. Национально-культурная унификация населения. Рождение образа советского человека. Развитие советской культуры. 
Развитие экономики СССР в конце 20–30-х годов. Форсированная модернизация. Причины свертывания нэпа. Индустриализация. Коллективизация. Соотношение традиционализма в социальной жизни и модернизма в экономике. Успехи и недостатки экономического курса. 
Внешняя политика СССР в 20–30-е годы: от конфронтации к поиску контактов. Попытки возврата к границам Российской империи: советско-финляндская война; присоединение Прибалтики, Бессарабии, Северной Буковины, Западной Украины и Западной Белоруссии. 
«Культурная революция». Создание советской системы образования. Достижения и потери в сфере науки и искусства. 
Раздел 3. Вторая мировая война.
Тема 3.1. Вторая мировая война: причины, ход, значение.
Причины и ход. «Странная война». Блицкриг вермахта. Изменения в системе международных отношений со вступлением в войну СССР и США. Антигитлеровская коалиция. Ленд-лиз. Военные действия на Тихом и Атлантическом океанах, в Африке и Азии. «Второй фронт» в Европе. Война технологий. Миропорядок Ялты и Потсдама. Возникновение биполярного мира. 
Тема 3.2. СССР в годы Великой Отечественной войны.
Общество в годы войны. Отношение к войне различных национальных, культурных и социальных групп: приоритет патриотизма или коммунистических идеалов? Пропаганда и контрпропаганда. Роль традиционных ценностей и политических стереотипов. Советская культура и идеология в годы войны. Повседневная жизнь на фронте и в тылу. Население на оккупированных территориях. Партизанское движение. Национальная политика. Основные этапы военных действий. Советское военное искусство. Героизм советских людей в годы войны. Роль советского тыла. 
Государственный строй. Милитаризация аппарата. Управление экономикой в военное время. Влияние довоенной модернизации экономики на ход военных действий. Решающая роль СССР в разгроме нацизма. Значение и цена Победы в Великой Отечественной войне. 

Раздел 4. Мир во второй половине ХХ века.
Тема 4.1. «Холодная война».
Сверхдержавы: США и СССР. Обоюдная заинтересованность в формировании образа врага. Противоречия: геополитика или идеология? Гонка вооружений и локальные конфликты. Военные блоки. Две Европы — два мира. Распад колониальной системы. Военно-политические кризисы в рамках «холодной войны». Информационные войны. Техногенная цивилизация «на тропе войны». Крах биполярного мира. Последствия «холодной войны». К «Общему рынку» и «государству всеобщего благоденствия». Европейская интеграция. «Государство благоденствия». Роль политических партий. Христианская демократия. Массовые движения: экологическое, феминистское, молодежное, антивоенное. Мир потребителей. Культура как способ стимуляции потребления. Новый взгляд на права человека. 
Тема 4.2. Научно-технический прогресс.
Транспортная революция. Качественно новый уровень энерговооруженности общества, ядерная энергетика. Прорыв в космос. Развитие средств связи. Компьютер, информационные сети и электронные носители информации. Современные биотехнологии. Автоматизированное производство. Индустрия и природа. Формирование новой научной картины мира. Дегуманизация искусства. Технократизм и иррационализм в общественном сознании XX в. 
Раздел 5. СССР в 1945-1991 годы.
Тема 5.1. СССР в послевоенный период: углубление традиционных начал в советском обществе.
Восстановление хозяйства. Влияние международной ситуации на направление развития экономики. Плюсы и минусы советской послевоенной модернизации. ГУЛАГ в системе советской экономики. Противоречия между экономическим развитием государства и положением индивида. 
Советский человек в послевоенный период. Быт, культура, образование. Восприятие своей роли в обществе. Государство и личность. Усиление традиционализма в общественной жизни. Интеграция коммунистической идеологии в систему традиционных ценностей. Национальная политика: появление элементов государственного шовинизма и ксенофобии. Усиление этно-культурной унификации. Апогей культа личности И.В. Сталина. Политические процессы. Место СССР в послевоенном мире. Влияние «холодной войны» на экономику и внешнюю политику. Советский Союз и «сталинизация» стран «народной демократии». Позиция СССР в локальных конфликтах. 
Тема 5.2. Советский Союз в период частичной либерализации режима.
Борьба за власть после смерти И.В. Сталина. Приход к власти Н.С. Хрущева. Попытки преодоления культа личности. XX съезд КПСС. Либерализация сверху. Концепция построения коммунизма. Реформа государственного аппарата. Увеличение роли права в жизни общества. Культурная жизнь общества. «Оттепель». Литература, кинематограф. Расширение культурных контактов с Западом. Роль периодических изданий. Советский человек периода «Оттепели»: быт, повседневная жизнь, материальное положение, система ценностей. Экономические реформы 1950–1960-х годов, причины их неудач. Промышленность: снижение темпов модернизации. Элементы волюнтаризма в сельскохозяйственном производстве. Внешняя политика СССР. Социалистический лагерь. Конфликты из-за различий в восприятии курса «десталинизации»: Венгрия, Польша, Китай, Албания. Либерализация внешней политики. Попытки диалога с Западом. Международные кризисы. 
Тема 5.3. СССР в конце 1960- начале 1980-х годов.
Общественно-политическое развитие СССР. «Неосталинизм». Идеологизация режима. Теория развитого социализма. Политическая апатия общества. Диссидентское и правозащитное движение. «Самиздат». Советский человек: быт, интересы, самоидентификация. Экономика СССР. Роль сырьевых ресурсов. Зависимость от западных высоких технологий. Зависимость сельского хозяйства от государственных инвестиций. Попытки модернизации: реформа А.Н. Косыгина. Снижение темпов развития по отношению к западным странам. Ю.В. Андропов и попытка административного решения кризисных проблем. Международное положение. Попытки консервации существующего миропорядка в начале 70-х годов. «Разрядка». Улучшение отношений с Западом. Хельсинские соглашения. Обострение отношений в конце 70-х — начале 80-х годов. Война в Афганистане. Заключительный этап «холодной войны». 
Тема 5.4. СССР в период перестройки.
Причины реформ М.С. Горбачева. Кризис классической советской модели социализма. Попытки экономической модернизации. Первый этап реформ: ускорение экономического развития. Причины неудач. Второй этап: реформирование политической системы. Углубление экономических реформ. Сопротивление аппарата. Несовместимость либеральной экономики и командно-административной системы. Третий этап: неуправляемый процесс реформирования. Векторы реформирования «сверху» и «снизу». Движущие силы. Готовность общества к переменам. Прагматизм и идеализм. Изменения в правовой и государственной системе. Отказ от советского традиционализма в пользу западного либерализма. Советская культура. Новые ориентиры. Литература. Кинематограф. СССР системе международных отношений. Окончание «холодной войны». Сближение с США и Западной Европой. Распад социалистического лагеря. Окончание войны в Афганистане. Конец биполярного мира. Крах политики перестройки. Распад СССР: причины, объективные и субъективные факторы, последствия. 
Раздел 6. Россия и мир на рубеже ХХ – ХХ1 веков. 
Тема 6.1. Российская Федерация на современном этапе.
Становление новой российской государственно-правовой системы. Парламентская или президентская модель. Политический кризис осени 1993 г. Конституция РФ. Система разделения властей. Президент. Государственная Дума. Принципы федерализма. Российское общество. Либеральные идеи и социальная инерция. Социальное расслоение. 
Попытка компромисса между прозападной либеральной экономической модернизацией и социально-политическим традиционализмом. Президентские выборы 2000 и 2004 гг. Курс на укрепление государственности, экономический подъем, социальную и политическую стабильность, укрепление национальной безопасности. Экономика. Переход к рыночным отношениям: реформы и их последствия. Плюсы и минусы форсированной либеральной модернизации. Спады и подъемы российской экономики, их причины и последствия для общества. Роль сырьевых ресурсов. Российская экономика в мировой экономической системе. 
Тема 6.2. Мир в ХХ1 веке.
Основы функционирования информационной экономики. Кризис традиционных отраслей. Индустриализм «бежит» на Восток. Проблемы окружающей среды. Глобализм и антиглобализм. Конфликты из-за ресурсов. Технологии будущего. Социальная дифференциация в масштабе планеты и рост политических рисков. Новая мировая иерархия и международный терроризм. Страны третьего мира. Успехи и трудности развития. Конфликт традиционного уклада и модернизационных тенденций. Рост фундаменталистских настроений. Борьба за перераспределение ролей в мировой экономике. 

Дисциплина
«ИНОСТРАННЫЙ ЯЗЫК»
Дисциплина относится к общему гуманитарному и социально-экономическому циклу ППССЗ.
Цели и задачи дисциплины
Основной целью курса «Иностранный язык» является обучение практическому владению разговорно-бытовой речью и деловым языком специальности для активного применения, как в повседневной, так и в профессиональной деятельности. Основными задачами курса являются:
· закрепление навыков чтения и понимания текстов по технической тематике;
·  формирование и закрепление навыков элементарного общения на иностранном языке с применением технической профессиональной лексики и правил речевого этикета;
· расширение активного словаря студентов, знаний грамматического
материала, закрепление навыков устного и письменного перевода технических текстов;
В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен уметь:
· общаться (устно и письменно) на иностранном языке на профессиональные и повседневные темы;
· переводить (со словарём) иностранные тексты профессиональной направленности;
· самостоятельно совершенствовать устную и письменную речь;
· пополнять словарный запас.
В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен знать:
· лексический (1200 -1400 лексических единиц) и грамматический минимум, необходимый для чтения и перевода (со словарём) иностранных текстов профессиональной направленности.
Требования к уровню усвоения содержания курса
В результате освоения дисциплины формируются следующие компетенции: 
 ОК 1-9; К 1.3; ПК 1.5; ПК 2.3; ПК 3.1.
Виды учебной работы и объём учебных часов
	Вид учебной работы
	Объём, часов

	Максимальная учебная нагрузка
	184

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка, в том числе
	168

	лекций
	-

	практических занятий
	168

	Самостоятельная работа обучающегося
	16

	Итоговая аттестация: дифференцированный зачет


Содержание дисциплины 
Раздел 1. Вводный курс 
Тема 1.1. Фонетика.
Особенности произношения английского языка. Правила чтения гласных, согласных и некоторых буквосочетаний. 
Тема 1.2. Словообразование. 
Способы словообразования. Словообразовательные элементы. Международные приставки. 
Тема 1.3. Грамматика. 
Глаголы to be, to have. Местоимения. Видовременные формы глагола. 
Раздел 2. Основной курс.
Тема 2.1. Система образования в России и за рубежом 
Практические занятия. 
Лексический материал по теме. Грамматический материал: сложное дополнение; сложное подлежащее. 
Тема 2.2. Различные виды искусств. 
Практические занятия. 
Лексический материал по теме. Грамматический материал: сослагательное наклонение; условные придаточные предложения. 
Тема 2.3. Экологические проблемы нашей планеты. 
Практические занятия. 
Лексический материал по теме. Грамматический материал: согласование времён; косвенная речь. 
Тема 2.4. Здоровье и спорт. 
Практические занятия. 
Лексический материал по теме. Грамматический материал: страдательный залог; сочетание модального глагола с инфинитивом в страдательном залоге. 
Тема 2.5. Покупки. 
Практические занятия. 
Лексический материал по теме. Грамматический материал: модальные глаголы и их эквиваленты; неопределенная форма глагола; конструкция с неопределенной формой глагола. 
Тема 2.6. Моя будущая профессия, карьера. 
Практические занятия. 
Лексический материал по теме. Грамматический материал: двойные союзы; типы вопросительных предложений; безличные предложения. 
Тема 2.7.Сварочное производство. 
Практические занятия. 
Лексический материал по теме. Грамматический материал: причастие I и причастие II; независимый причастный оборот. 
Тема 2.8. Сварочное производство. 
Практические занятия. 
Лексический материал по теме. Грамматический материал: сочетание модального глагола с инфинитивом в страдательном залоге; степени сравнения прилагательных и наречий. 
Тема 2.9. Сварочное производство. 
Практические занятия. 
Лексический материал по теме. Грамматический материал: сложносочиненные предложения; сложноподчиненные предложения. 
Тема 2.10. Сварочное производство. 
Практические занятия. 
Лексический материал по теме. Грамматический материал: типы придаточных предложений; наречия some, any, no, every и их производные. 

Дисциплина
«ФИЗИЧЕСКАЯ КУЛЬТУРА»
Дисциплина относится к общему гуманитарному и социально-экономическому циклу основной части ППССЗ.
Цели и задачи дисциплины
В результате освоения дисциплины студент должен уметь:
· использовать физкультурно-оздоровительную деятельность для укрепления здоровья, достижения жизненных и профессиональных целей.
В результате освоения дисциплины студент должен знать:
· о роли физической культуры в общекультурном, профессиональном и социальном развитии человека;
· основы здорового образа жизни.
Требования к уровню усвоения содержания курса
В результате освоения дисциплины формируются следующие компетенции: 
ОК 2; ОК 3; ОК 6.
Виды учебной работы и объём учебных часов
	Вид учебной работы
	Объём, часов

	Максимальная учебная нагрузка
	336

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка, в том числе
	168

	лекций
	-

	практических занятий
	168

	Самостоятельная работа обучающегося
	168

	Итоговая аттестация: дифференцированный зачет


 Содержание дисциплины 
Раздел 1. Научно-методические основы формирования физической культуры личности. 
Тема 1.1.Общекультурное и социальное значение физической культуры. Здоровый образ жизни. 
Раздел 2. Учебно-практические основы формирования физической культуры личности. 
Тема 2.1.Общая физическая подготовка. 
Тема 2.2.Лѐгкая атлетика. 
Тема 2.3. Спортивные игры. 
Тема 2.4.Аэробика (девушки). 
Тема 2.5.Лыжная подготовка. 
Раздел 3. Профессионально-прикладная физическая подготовка (ППФП) 
Тема 3.1.Сущность и содержание ППФП в достижении высоких профессиональных результатов. 
Тема 3.2.Военно-прикладная физическая подготовка.

Дисциплина
«РУССКИЙ  ЯЗЫК И КУЛЬТУРА РЕЧИ»
Дисциплина относится к общему гуманитарному и социально-экономическому циклу вариативной части ППССЗ.
Цели и задачи дисциплины
В результате освоения дисциплины студент должен уметь:
· различать язык и и речь, устную и письменную речь; 
· конструировать устные формы речи (монолог, диалог, политолог); 
·  анализировать свою речь с точки зрения ее нормативности, уместности и целесообразности; 
·  оценивать устную речи с точки зрения нормативности / ненормативности; 
·  устранять ошибки и недостатки в устной и письменной речи; 
·  составлять и анализировать жанры разных стилей; 
· анализировать языковые факты в области фонетики, лексики, фразеологии, графики, морфологии, синтаксиса, орфографии; 
·  соблюдение языковых норм; 
·  выявлять нарушения языковых норм и редактировать их; 
· использовать лексические, синтаксические единицы современного русского литературного языка для достижения точности, выразительности речи; 
·  учитывать при выборе слов стилистическую окраску и эмоционально-оценочные значения различных моделей и грамматических форм; 
· применять орфографические правила в соответствии с принципами русской орфографии и пунктуационные с учетом выраженных в предложении синтаксических отношений; 
· выделять морфемную структуру слова; 
· выполнять морфемный и словообразовательный анализ; 
· различать нормативное и ненормативное словообразование; 
· соблюдать особенности грамматического строя и употребления форм разных частей речи; 
· правильно истолковывать вариантность морфологической системы русского языка; 
· уметь устранять речевые ошибки с помощью параллельных синтаксических конструкций; 
· пользоваться словарями русского языка. 
В результате освоения дисциплины студент должен знать: 
· определение понятий «язык» и «речь»; 
· составляющие русского языка; 
· структуру языка; 
· различия между языком и речью; 
· специфику устной и письменной речи; 
· особенности функциональных стилей речи; 
· функции языка как средства формирования и трансляции мысли; 
· определение понятия «культура речи»; 
· аспекты культуры речи; 
· виды норм, их характеристику; 
· нормы русского литературного языка: лексические, акцентологические, орфоэпические, орфографические, словообразовательные, морфологические, синтаксические и пунктуационные; 
· причины нарушения языковых норм и приемы их устранения; 
· правила продуцирования текстов разных жанров. 
Требования к уровню усвоения содержания курса
В результате освоения дисциплины формируются следующие компетенции:
 ОК 1-9.
Виды учебной работы и объём учебных часов
	Вид учебной работы
	Объём, часов

	Максимальная учебная нагрузка
	96

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка, в том числе
	64

	лекций
	54

	практических занятий
	10

	Самостоятельная работа обучающегося
	32

	Итоговая аттестация: дифференцированный зачет


Содержание дисциплины 
Тема 1. Понятие культуры речи. Современная речевая ситуация и культура речи. 
Тема 2. Нормы современной русской речи. Понятие нормы. Норма и кодификация; нормативные словари и справочники. Типология языковых норм. 
Тема 3. Орфоэпические и грамматические нормы современной русской речи. Вопрос о лексических и стилистических нормах. 
Тема 4. Языковые ресурсы и культура речи. 
Тема 5. Богатство, точность, выразительность и другие качества речи. Анализ текста с точки зрения его коммуникативных качеств. 
Тема 6. Культура письменной речи. 
Тема 7. Функциональные стили современного русского языка. Взаимодействие функциональных стилей. Особенности научного стиля. Особенности официально-делового стиля. 
Тема 8. Деловая коммуникация. 
Тема 9. Этический аспект культуры речи. 
Тема 10. Понятие речевого этикета. Правила и законы делового общения. Особенности устной публичной речи. Оратор и его аудитория. Основные виды аргументов. Подготовка речи. Словесное оформление публичного выступления.

Дисциплина
«ОСНОВЫ СОЦИОЛОГИИ И ПОЛИТОЛОГИИ»
Дисциплина относится к общему гуманитарному и социально-экономическому циклу вариативной части ППССЗ.
Цели и задачи дисциплины
В результате освоения дисциплины студент должен уметь:
· давать оценку социальным и политическим объектам и процессам; 
· характеризовать, интерпретировать изученные социальные и политические объекты и процессы; 
· проводить социологическое исследование; 
· участвовать в дискуссии, сопоставлять различные точки зрения, выдвигать аргу-менты в обоснование собственной позиции и контраргументы по отношению к иным взглядам. 
В результате освоения дисциплины студент должен знать: 
· о социологическом подходе в понимании закономерностей развития и функционирования общества и личности; 
· о социальной структуре, социальной мобильности, социальном взаимодействии и об основных социальных институтах общества; 
· о социальных движениях и других факторах социального изменения и развития; 
· о сущности власти, субъектах политики, политических отношениях и процессах. 
Требования к уровню усвоения содержания курса
В результате освоения дисциплины формируются следующие компетенции: ОК 1-9.
Виды учебной работы и объём учебных часов
	Вид учебной работы
	Объём, часов

	Максимальная учебная нагрузка
	84

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка, в том числе
	56

	лекций
	46

	практических занятий
	10

	Самостоятельная работа обучающегося
	28

	Итоговая аттестация: экзамен


Содержание дисциплины 
Раздел 1. Основы социологии 
Тема 1.1. Социология как наука. 
Тема 1.2. Социология как наука: развитие социологических взглядов. 
Тема 1.3. Общество как социокультурная система. 
Тема 1.4. Социальные общности. 
Тема 1.5. Социальные и этнонациональные отношения. 
Тема 1.6. Социальные процессы 
Тема 1.7. Социальные институты и организации. 
Тема 1.8. Личность: ее социальные роли и социальное поведение. 
Тема 1.9. Социальные движения. 
Тема 1.10. Социальные конфликты и способы их разрешения. 
Тема 1.11. Социально-экономические процессы в России. 
Раздел 2. Основы политологии 
Тема 2.1. Политология как наука. 
Тема 2.2. Политология как наука: развитие представлений о политике в истории политических учений. 
Тема 2.3. Политическая власть и властные отношения. 
Тема 2.4. Политическая система общества. 
Тема 2.5. Субъекты политики. 
Тема 2.6. Политическое сознание. 
Тема 2.7. Политическая культура. 
Тема 2.8. Мировая политика и международные отношения. 

Дисциплина
«ДЕЛОВОЕ ОБЩЕНИЕ»
Дисциплина относится к общему гуманитарному и социально-экономическому циклу вариативной части ППССЗ.
Цели и задачи дисциплины
В результате освоения дисциплины студент должен уметь:
· пользоваться современными методами социальной психологии;
· психологически грамотно организовывать индивидуальную деятельность;
· устанавливать психологический контакт с собеседником;
· аргументировать свою позицию;
· владеть методикой предупреждения и нейтрализации конфликтов;
· снимать стрессовые ситуации;
· проводить психодиагностику;
· определять эмоциональное состояние собеседника.
В результате освоения дисциплины студент должен знать: 
· правила подготовки и проведения деловых бесед;
· основы переговорного процесса;
· порядок выступлений;
· деловые коммуникации: деловой телефон, деловая переписка;
· методы аргументации;
· этику и этикет делового общения. 
Требования к уровню усвоения содержания курса
В результате освоения дисциплины формируются следующие компетенции: ОК 1-9.
Виды учебной работы и объём учебных часов
	Вид учебной работы
	Объём, часов

	Максимальная учебная нагрузка
	72

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка, в том числе
	48

	лекций
	38

	практических занятий
	10

	Самостоятельная работа обучающегося
	24

	Итоговая аттестация: экзамен


Содержание дисциплины 
Тема 1. Деловое общение как социально-психологическая проблема.
Понятие «общение» в различных науках: социологии, лингвистике, психологии и других. Разнообразие определений понятия «общение» в психологии. Сравнительный анализ понятий «общение», «коммуникация» и
«межличностные отношения». Идентификация, стереотипизация, рефлексия в общении. Общение как деятельность.
Тема 2. Перцептивная сторона общения
Соотношение понятий «социальная перцепция», «межличностная перцепция», «взаимопонимание», «познание другоо». Механизмы взаимопонимания: идентификация, эмпатия, рефлексия. Каузальная атрибуция как феномен «психологии здравого смысла». Понятие фундаментальной ошибки атрибуции. Эффекты межличностного восприятия: ореол, первичность, новизна, конформизм, потребность в статусе и принадлежности и др. Проблема восприятия человека человеком. Межличностная аттракция.
Тема 3.Общение как коммуникация.
Основные элементы процесса коммуникации. Типы информации:
побудительная и констатирующая. Коммуникативные позиции (открытая, закрытая, отстраненная). Процесс отражения и его функции. Коммуникативные барьеры (социокультурные, мировоззренческие,
профессиональные, лично -психологические и др.) Совместимость и ее
принципы. Фильтр «доверия» и процесс фасциации. Соотношение
вербальной и невербальной сторон коммуникации. Классификация
невербальных средств общения. Мимические коды эмоциональных
состояний. Убеждающая коммуникация. Соотношение механизмов
убеждения и внушения. Рамка вербального общения. Табу в вербальном
дидактическом общении.
Тема 4. Общение как взаимодействие.
Стратегия взаимодействия как способ объединения индивидуальных
моделей людей в ходе совместной деятельности. Типы взаимодействий:
кооперация и конкуренция и их особенности в системе потребительской
кооперации. Ролевое поведение личности в общении («Я–образ», реальное «Я», имидж «Я»). Модели личности в общении. Локус контроля. Ролевая структура группы: формальная и неформальная. Экспектация. Групповое давление и конформное поведение. Санкции. Особенности группового общения. Типы взаимоотношений в группе.
Тема 5. Механизмы воздействия в процессе общения.
Характеристика основных механизмов воздействия в общении:
заражение, внушение, подражание, убеждение. Структура процесса убеждения (по Лассуэллу ). Прямой и косвенный способы убеждения.
Проблемы податливости и устойчивости в процессе убеждающего
воздействия. Механизмы сопротивляемости убеждающему воздействию.
Феномен обратной связи в межличностном общении. Коммуникативная
техника «Я-высказывания». Техника «отзеркаливания чувств». Феномен
понимания в общении. Причины непонимания собеседниками друг друга,
коммуникативные барьеры
Тема 6. Деловое общение и психологические аспекты переговорного процесса.
Формы делового общения: деловая беседа; деловые переговоры; деловые
совещания и собрания; публичные выступления и их характеристики.
Типы вопросов собеседников и их характеристики: закрытые, открытые,
риторические вопросы, «переломные» вопросы, вопросы для обдумывания. Техника парирования замечаний собеседников. Психологические приемы влияния на собеседников. Создание благоприятного психологического климата во время переговоров.  Активное слушание как психологический прием.
Тема 7. Конфликты и способы их предупреждения.
Понятие конфликта. Структура конфликта (объект, цели, мотивы,
участники, повод). Конфликт как проявление стресса. Конструктивные и
деструктивные конфликты. Причины конфликтов (агрессия, инстинкт
драчливости, страх чужого, групповой шовинизм, несовместимость и др.)
Поле конфликтов.
Тема 8. Деловая дискуссия, полемика, спор и их психологические особенности.
Определение понятий «спор», «дискуссия», «полемика». Классификация
споров. Формы проведения споров, устный и печатный спор.
Определение предмета спора. Уловки в публичном споре.
Тема 9. Этические формы и национальные модели делового общения.
Понятия этики, морали, этикета в деловом общении. Этика делового общения традиционного Востока. Особенности этики делового общения в западно - европейской культурной традиции. Протестантская этика. Противоречие между этикой и бизнесом. Принципы международного бизнеса. Понятие менталитета. Цивилизационный менталитет Запада Востока. Российский евразийский менталитет. Запад: доминанта «горизонтальных» систем, социокультурных связей и ответственности. Личность в западной культуре. Восток: доминанта «вертикальных» систем социокультурных связей и ответственности. Общинное начало на Востоке. Трансформация евразийского менталитета в России в конце XX века.

Дисциплина
«МАТЕМАТИКА»
Дисциплина относится к математическому и общему естественнонаучному циклу основной части ППССЗ.
Цели и задачи дисциплины
В результате освоения дисциплины студент должен уметь:
· анализировать сложные функции и строить их графики;
· выполнять действия над комплексными числами;
· вычислять значения геометрических величин;
·  производить операции над матрицами и определителями;
· решать задачи на вычисление вероятности с использованием элементов комбинаторики;
· решать прикладные задачи с использованием элементов дифференциального и интегрального исчислений;
· решать системы линейных уравнений различными методами;.
В результате освоения дисциплины студент должен знать: 
· основные математические методы решения прикладных задач;
·  основные понятия и методы математического анализа, линейной алгебры, теорию комплексных чисел, теории вероятностей и математической статистики;
· основы интегрального и дифференциального исчисления;
· роль и место математики в современном мире при освоении профессиональных дисциплин и в сфере профессиональной деятельности.                                
Требования к уровню усвоения содержания курса
В результате освоения дисциплины формируются следующие компетенции:
 ОК 1; ОК 3-5;  ОК 8-9.
Виды учебной работы и объём учебных часов
	Вид учебной работы
	Объём, часов

	Максимальная учебная нагрузка
	72

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка, в том числе
	48

	лекций
	26

	практических занятий
	22

	Самостоятельная работа обучающегося
	24

	Итоговая аттестация: дифференцированный зачет


Содержание дисциплины 
	Раздел 1. Математический анализ

	Тема 1.1. Матрицы

	Тема 1.2. Определители

	Тема 1.3. Системы линейных уравнений

	Тема 1.4. Формы комплексных чисел

	Тема 1.5. Действия над комплексными числами

	Тема 1.6. Дифференциальное и интегральное исчисления
Предел функции. Непрерывность функции. Раскрытие неопределенности. Замечательные пределы. Производная функции. Сложная функция и её производная. Механический смысл производной. Вторая производная и её применение для исследования функции. Исследование функции с помощью производной и построение её графика. Неопределенный интеграл и его свойства. Непосредственное интегрирование. Интегрирование методом замены переменной, по частям. Нахождение постоянной интегрирования. Определенный интеграл. Геометрический смысл определенного интеграла. Решение задач с применением определенного интеграла.
Тема 1.7. Обыкновенные дифференциальные уравнения
Дифференциальные уравнения с разделяющими переменными. Линейные дифференциальные уравнения первого порядка. Дифференциальные уравнения второго порядка с постоянными коэффициентами.
Раздел 2. Основы теории вероятности математической статистики
Тема 2.1. Вероятность событий. Случайная величина.
Понятие событий, вероятности события. Элементы комбинаторики. Математическое ожидание и дисперсия случайной величины. Случайная величина, их виды. Закон распределения случайной величины. Закон распределения случайной величины. Элементы статистики.





Дисциплина
«ИНФОРМАТИКА»
Дисциплина относится к математическому и общему естественнонаучному циклу основной части ППССЗ.
Цели и задачи дисциплины
В результате освоения дисциплины студент должен уметь:
· выполнять расчеты с использованием прикладных компьютерных программ;
·  использовать сеть Интернет и ее возможности для организации оперативного обмена информацией;
· использовать технологии сбора, размещения, хранения, накопления, преобразования и передачи данных в профессионально-ориентированных информационных системах;
· обрабатывать и анализировать информацию с применением программных средств и вычислительной техники; получать информацию в локальных и глобальных компьютерных сетях; применять графические редакторы для создания и редактирования изображений;
· применять компьютерные программы для поиска информации, составления и оформления документов и презентаций.
В результате освоения дисциплины студент должен знать: 
· базовые системные программные продукты и пакеты прикладных программ;
· основные положения и принципы построения системы обработки и передачи информации;
· устройство компьютерных сетей и сетевых технологий обработки и ередачи информации;
· методы и приемы обеспечения информационной безопасности;
· методы и средства сбора, обработки, хранения, передачи и накопления информации;
· общий состав и структуру персональных электронно-вычислительных машин и вычислительных систем; 
· основные принципы, методы и свойства информационных и телекоммуникационных технологий, их эффективность.                                
Требования к уровню усвоения содержания курса
В результате освоения дисциплины формируются следующие компетенции:
 ОК 1; ОК 3-5;  ОК 8-9.
Виды учебной работы и объём учебных часов
	Вид учебной работы
	Объём, часов

	Максимальная учебная нагрузка
	156

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка, в том числе
	104

	лекций
	40

	практических занятий
	64

	Самостоятельная работа обучающегося
	52

	Итоговая аттестация: экзамен


Содержание дисциплины 
Раздел 1 Автоматизированная обработка информации. 
Тема 1.1.  Основные понятия автоматизированной обработки информации.
Введение. Основные понятия автоматизированной обработки информации. Автоматизированные системы: понятие, состав, виды.
Тема 1.2. Технологии обработки информации, компьютерные коммуникации.
Технологии обработки информации. Понятие информационных и коммуникационных технологий, их основные принципы, методы, свойства и эффективность. Современные компьютерные технологии.
Тема 1.3. Информационные технологии и системы.
Общая характеристика информационных технологий и систем, их возможности и ограничения. Классификация информационных систем. Характеристики и типы информационных систем.
Тема 1.4. Современные информационные технологии в документационном обеспечении управления.
Современные информационные технологии в документационном обеспечении управления. Планирование деятельности с помощью программных средств. Организация размещения, обработки, поиска, хранения и передачи информации.
Раздел 2. Общий состав и структура ПЭВМ и вычислительных систем, их программное обеспечение.
Тема 2.1.Общий состав и структура ПЭВМ и вычислительных систем.
Основные характеристики компьютеров. Многообразие внешних устройств, подключаемых к компьютеру. Примеры комплектации компьютерного рабочего места в соответствии с целями его использования для различных направлений профессиональной деятельности. Вычислительные системы.
Тема 2.2. Базовые системные продукты.
Классификация программного обеспечения: системное программное обеспечение, пакеты прикладных программ, инструменты программирования. Примеры использования различного программного обеспечения. Операционная система: назначение, состав. Основные понятия операционной системы. Навигация по ОС. Основные операции над объектами ОС. Программы-оболочки. Файловые менеджеры. Работа с носителями информации.
Тема 2.3. Сервисное программное обеспечение.
Виды сервисного программного обеспечения. Стандартные утилиты.
Архивация данных. Защита информации от несанкционированного доступа. Компьютерные вирусы: методы распространения, профилактика заражения. Антивирусные программы.
Раздел 3. Локальные и глобальные компьютерные сети, сетевые технологии обработки информации.
Тема 3.1. Компьютерные сети.
Локальные и глобальные компьютерные сети. Аппаратное и программное обеспечение компьютерных сетей. Основные услуги компьютерных сетей: электронная почта, телеконференции. Сеть Internet: структура, адресация, протоколы передачи данных.
Раздел 4. Пакеты прикладных программ.
Тема 4.1. Текстовые процессоры.
Возможности текстового процессора. Редактирование документов. Основные приемы форматирования текста. Вывод документов на печать.
Тема 4.2. Электронные таблицы.
Электронные таблицы: основные понятия и способ организации. Структура электронных таблиц: ячейка, строка, столбец. Адресация данных.
Расчет с использованием формул и стандартных функций. Технология построения диаграмм и графиков.
Тема 4.3. Системы управления базами данных.
Основные элементы базы данных. Типы связей. Конструирование баз данных. Организация поиска и выполнение запроса в базе данных. Формулы запроса. Автоматизированное рабочее место на основе систем управления базами данных.
Тема 4.4. Электронные презентации. 
Визуализация данных. Создание презентаций в Microsoft Power Point.
Тема 4.5. Графические редакторы.
Методы представления графических изображений. Растровая и векторная графика. Форматы графических файлов. Печать графических файлов.
Тема 4.6. Компьютерные справочно-правовые системы.
Назначение и возможности информационно – поисковых систем. Компьютерные СПС (справочно-правовые системы). Достоинства и ограничения СПС. Правила организации поиска документов в СПС. Защита информации в информационных системах. Криптография.

    Дисциплина
«ФИЗИКА»
Дисциплина относится к математическому и общему естественнонаучному циклу основной части ППССЗ.
Цели и задачи дисциплины
В результате освоения дисциплины студент должен уметь:
· рассчитывать и измерять основные параметры простых электрических и магнитных цепей.
В результате освоения дисциплины студент должен знать: 
· законы равновесия и перемещения тел.                                
Требования к уровню усвоения содержания курса
В результате освоения дисциплины формируются следующие компетенции:
 ОК 1; ОК 3-5;  ОК 8-9.
Виды учебной работы и объём учебных часов
	Вид учебной работы
	Объём, часов

	Максимальная учебная нагрузка
	96

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка, в том числе
	64

	лекций
	46

	практических занятий
	18

	Самостоятельная работа обучающегося
	32

	Итоговая аттестация: дифференцированный зачет


Содержание дисциплины 
Раздел 1. Механика с элементами теории относительности.
Тема 1.1. Кинематика.
Физика в системе естественных наук. Общая структура и задачи дисциплины.
Экспериментальная и теоретическая физика. Физические величины, их измерение и оценка погрешностей. Механическое движение. Уравнения движения материальной точки. Преобразование координат Галилея. Механический принцип относительности. Экспериментальные основы специальной теории относительности. Постулаты Эйнштейна. Относительность одновременности событий, понятий длины и промежутков времени.
Тема 1.2. Динамика.
Инерциальные системы отсчета и первый закон Ньютона .Сила. ,Масса. Зависимость массы от скорости. Основной закон релятивистской динамики материальной точки.
Тема 1.3. Законы сохранения в механике.
Импульс тела. Момент импульса. Момент силы. Уравнение моментов. Закон сохранения импульса механической системы. Работа и мощность. Механическая энергия Закон взаимосвязи массы и энергии. Релятивистское выражение для кинетической энергии.
Тема 1.4. Элементы механики сплошных сред.
Кристаллическая структура твёрдых тел. Типы кристаллических структур. Идеально упругое тело. Упругие напряжения и деформации. Модуль Юнга.
Раздел 2. Электричество и магнетизм. 
Тема 2.1. Электростатика.
Закон Кулона. Напряженность и потенциал электростатического поля. Теорема Гаусса в интегральной форме.
Тема 2.2. Постоянный электрический ток.
Сила и плотность тока. Уравнение непрерывности для плотности тока. Закон Ома в интегральной и дифференциальной формах. Правила Кирхгофа.
Электродвижущая сила источника тока. Правила Кирхгофа.
Тема 2.3. Магнитное поле.
Магнитное взаимодействие постоянных токов. Вектор магнитной индукции.
Закон Ампера. Движение зарядов в электрических и магнитных полях.
Магнитное поле. Намагничивание магнетиков. Напряженность магнитного поля. Магнитная проницаемость. Классификация магнетиков.
Тема 2.4. Электромагнитная индукция.
Закон электромагнитной индукции. Правило Ленца. Уравнение электромагнитной индукции. Самоиндукция. Индуктивность соленоида.
Раздел 3. Электромагнитные колебания и волны.
Тема 3.1. Переменный электрический ток.
Идеальный гармонический осциллятор. Уравнение гармонического колебания. Амплитуда, частота и фаза колебаний. Вынужденные колебания. Получение переменного тока. Синхронный генератор в цепи с резистором. Закон Ома для цепи переменного тока. Мощность переменного тока. Резонанс. Преобразование переменного тока. Трансформатор.
Раздел 4. Квантовая физика.
Тема 4.1. Квантовые свойства электромагнитных излучений.
Излучение нагретых тел. Законы Кирхгофа, Стефана-Больцмана и Вина.
«Ультрафиолетовая катастрофа». Гипотеза Планка.
Оптические квантовые генераторы. Условие усиления и генерации света.
Особенности лазерного излучения. Основные типы лазеров и их применение.
Раздел 5. Ядерная физика.
Тема 5.1. Основы физики атомного ядра.
Состав атомного ядра. Радиоактивность. Виды и законы радиоактивного распада. Понятие о дозиметрии и защите. Фундаментальные взаимодействия и основные классы элементарных частиц. Частицы и античастицы.
Тема 5.2. Физическая картина мира.
Особенности классической и неклассической физики. Методология современных научно- исследовательских программ. Физическая картина мира как философская категория. Парадигма Ньютона и эволюционная парадигма.

Дисциплина
«ЭКОЛОГИЧЕСКИЕ ОСНОВЫ ПРИРОДОПОЛЬЗОВАНИЯ»
Дисциплина относится к математическому и общему естественнонаучному циклу вариативной части ППССЗ.
Цели и задачи дисциплины
В результате освоения дисциплины студент должен уметь:
· анализировать и прогнозировать экологические последствия различных видов деятельности;
· соблюдать регламенты по экологической безопасности в профессиональной деятельности.
 В результате освоения дисциплины студент должен знать: 
· особенности взаимодействия общества и природы, основные источники техногенного воздействия на окружающую среду;
· об условиях устойчивого развития экосистем и возможных причинах возникновения экологического кризиса;
· принципы и методы рационального природопользования;
· основные источники техногенного воздействия на окружающую среду;
· принципы размещения производств различного типа;
· основные группы отходов, их источники и масштабы образования;
· основные способы предотвращения и улавливания промышленных отходов, методы очистки, правила и порядок переработки, обезвреживания и захоронения промышленных отходов;
· методы экологического регулирования;
· понятие и принципы мониторинга окружающей среды;
· правовые и социальные вопросы природопользования и экологической безопасности;
· принципы и правила международного сотрудничества в области природопользования и охраны окружающей среды;
· природоресурсный потенциал Российской Федерации;
· охраняемые природные территории;
·  принципы производственного экологического контроля;
· условия устойчивого состояния экосистем. 
Требования к уровню усвоения содержания курса
В результате освоения дисциплины формируются следующие компетенции: 
ОК 1; ОК 3-5;  ОК 8-9.
Виды учебной работы и объём учебных часов
	Вид учебной работы
	Объём, часов

	Максимальная учебная нагрузка
	48

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка, в том числе
	32

	лекций
	32

	практических занятий
	-

	Самостоятельная работа обучающегося
	16

	Итоговая аттестация: дифференцированный зачет 


Содержание дисциплины 
Раздел 1. Особенности взаимодействия общества и природы.
Тема 1.1. Природный потенциал.
Тема 1.2. Природные ресурсы и рациональное природопользование.
Тема 1.3. Загрязнение окружающей среды токсичными и радиоактивными веществами.
Раздел 2. Правовые и социальные вопросы природопользования.
Тема 2.1.Государственные и общественные мероприятия по предотвращению разрушающих воздействий на природу. Природоохранный надзор.
Тема 2.2. Юридическая и экономическая ответственность предприятий, загрязняющих окружающую среду.

Дисциплина
«ИНФОРМАЦИОННЫЕ ТЕХНОЛОГИИ В ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ»
Дисциплина входит в общепрофессиональный цикл основной части ППССЗ.
Цели и задачи дисциплины
В результате освоения дисциплины студент должен уметь:
· использовать пакеты прикладных программ для разработки конструкторской документации и проектирования технологических процессов. 
В результате освоения дисциплины студент должен знать:
· использовать пакеты прикладных программ для разработки конструкторской документации и проектирования технологических процессов. 
Требования к уровню усвоения содержания курса
В результате освоения дисциплины формируются следующие компетенции:
ОК 1-9; ПК 1.1 – 4.5.
Виды учебной работы и объём учебных часов
	Вид учебной работы
	Объём, часов

	Максимальная учебная нагрузка
	48

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка, в том числе
	32

	лекций
	4

	практических занятий
	28

	Самостоятельная работа обучающегося
	16

	Итоговая аттестация: дифференцированный зачет


Содержание дисциплины 
Раздел 1. Система автоматизации проектных работ (САПР) Компас.
Тема 1.1. Общие сведения о системе Компас. Построение и редактирование
геометрических объектов.
Цели автоматизированного проектирования. Назначение и возможности САПР Компас. Интерфейс системы. Управление документами и просмотром изображений. Общие сведения о геометрических объектах. Использование основных инструментов: отрезок, ломаная, сплайн, прямоугольник, окружность, эллипс, дуга, текстовая надпись, нанесение размеров, штриховка, использование привязок. Простановка размеров и обозначений. Редактирование объектов.
Тема 1.2. Основы трехмерного моделирования.
Общие принципы трехмерного моделирования. Последовательность действий при создании и редактировании детали. Порядок работы при создании сборки. Типы проектирования сборки. Построение и редактирование сборки. Ассоциативный чертеж модели.
Раздел 2. Пакет программ Microsoft Office.
Тема 2.1. Профессиональное использование пакета MS Office.
Приложения Microsoft Office (Word, Excel, Access, Power Point, Internet Explorer, Outlook, Publisher): назначение, возможности, использование в профессиональной деятельности.
Раздел 3. Телекоммуникационные технологии.
Тема 3.1. Иcпользование  Internet и его служб.
Ресурсы Internet. Службы Internet. Поиск информации в Internet. Онлайновые справочники.

Дисциплина
«ПРАВОВОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ»
Дисциплина входит в общепрофессиональный цикл основной части ППССЗ.
Цели и задачи дисциплины
В результате освоения дисциплины студент должен уметь:
· защищать свои права в соответствии с гражданским, гражданско- процессуальным и трудовым законодательством;
· анализировать и оценивать результаты и последствия деятельности (бездействия) с правовой точки зрения. 
В результате освоения дисциплины студент должен знать:
· основные положения Конституции Российской Федерации, действующие законодательные и иные нормативно-правовые акты, регулирующие правоотношения в процессе профессиональной (трудовой) деятельности;
· классификацию, основные виды и правила составления нормативных документов;
· права и обязанности работников в сфере профессиональной деятельности. 
Требования к уровню усвоения содержания курса
В результате освоения дисциплины формируются следующие компетенции:
ОК 1-9; ПК 1.1 – 4.5.

Виды учебной работы и объём учебных часов
	Вид учебной работы
	Объём, часов

	Максимальная учебная нагрузка
	48

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка, в том числе
	32

	лекций
	24

	практических занятий
	8

	Самостоятельная работа обучающегося
	16

	Итоговая аттестация: дифференцированный зачет


Содержание дисциплины 
Раздел 1. Право и экономика.
Тема 1.1. Правовое регулирование экономических отношений.
Введение. Рыночная экономика как объект воздействия права. Понятие предпринимательской деятельности, ее признаки. Отрасли права, регулирующие хозяйственные отношения в РФ, их источники.
Тема 1.2. Защита гражданских прав и экономические споры.
Понятие защиты гражданских прав. Способы защиты гражданских прав. Порядок защиты гражданских прав. Право на защиту. Понятие экономических споров. Виды экономических споров: преддоговорные споры, споры, связанные с нарушением прав собственника; споры, связанные с причинами убытков; споры с государственными органами.
Тема 1.3. Порядок рассмотрения экономических споров арбитражным судом.
Исковая давность
Юрисдикционные органы. Судебная система РФ. Досудебный (претензионный порядок) рассмотрение споров, его значение. Подведомственность и подсудность экономических споров, сроки исковой давности.
Раздел 2. Труд и социальная защита.
Тема 2.1. Трудовое право как отрасль права.
Понятие трудового права. Источник трудового права. Трудовой кодекс РФ. Основания возникновения, изменения и прекращения трудового правоотношения. Структура трудового правоотношения. Субъекты правового правоотношения.
Тема 2.2. Правовое регулирование занятости и трудоустройства.
Общая характеристика законодательства РФ о трудоустройстве и занятости населения. Государственные органы занятости населения, их права и обязанности. Понятие и формы занятости. Порядок и условия признания гражданина безработным. Пособие по безработице. Повышение квалификации и переподготовка безработных граждан.
Тема 2.3. Трудовой договор
Понятие трудового договора, его значение. Стороны трудового договора, Содержание и виды трудового договора. Порядок заключения трудового договора. Документы, предоставляемые при приеме на работу. Испытания при приеме на работу. Совместительство.
Тема 2.4. Рабочее время и время отдыха. Заработная плата.
Понятие рабочего времени, его виды. Режим рабочего времени и порядок его установления. Учет рабочего времени. Понятие и виды времени отдыха. Компенсация за работу в выходные и праздничные дни.
Тема 2.5. Трудовая дисциплина.
Понятие трудовой дисциплины, методы ее обеспечения. Понятие дисциплинарной ответственности. Виды дисциплинарных взысканий. Порядок привлечения работника к дисциплинарной ответственности. Порядок обжалования и снятия дисциплинарных взысканий.
Тема 2.6. Материальная ответственность сторон трудового договора.Трудовые споры
Понятие трудовых споров, причины их возникновения. Классификация трудовых споров. Понятие и механизм возникновения коллективных трудовых споров. Порядок разрешения коллективных трудовых споров: примирительная комиссия, посредник, трудовой арбитраж. Понятия индивидуальных трудовых споров. Органы по рассмотрению индивидуальных трудовых споров: комиссия по трудовым спорам, суд. Сроки подачи заявлений и сроки разрешения дел в органах по рассмотрению трудовых споров.
Тема 2.7. Социальное обеспечение граждан.
Понятие социальной помощи. Виды социальной помощи по государственному страхованию. Пенсии и их виды.
Раздел 3. Административное право.
Тема 3.1. Административные правонарушения и административная ответственность.
Понятие административного права. Субъекты административного права. Административные правонарушения. Понятие административной ответственности. Виды административных взысканий. Порядок наложения административных взысканий.

Дисциплина
«ОСНОВЫ ЭКОНОМИКИ ОРГАНИЗАЦИИ»
Дисциплина входит в общепрофессиональный цикл основной части ППССЗ.
Цели и задачи дисциплины
В результате освоения дисциплины студент должен уметь:
· оформлять первичные документы по учету рабочего времени, выработки, заработной платы, простоев;
· рассчитывать основные технико-экономические показатели деятельности подразделения (организации);
· разрабатывать бизнес-план.
В результате освоения дисциплины студент должен знать:
· действующие законодательные и нормативные акты, регулирующие производственно-хозяйственную деятельность;
·  материально-технические, трудовые и финансовые ресурсы отрасли и организации (предприятия), показатели их эффективного использования;
· методики расчета основных технико-экономических показателей
деятельности организации;
· методику разработки бизнес-плана;
· механизмы ценообразования на продукцию (услуги), формы оплаты труда в современных условиях;
· основы маркетинговой деятельности, менеджмента и принципы делового общения;
· основы организации работы коллектива исполнителей;
· основы планирования, финансирования и кредитования организации;
· особенности менеджмента в области профессиональной деятельности;
· производственную и организационную структуру организации. 
Требования к уровню усвоения содержания курса
В результате освоения дисциплины формируются следующие компетенции:
ОК 1-9; ПК 1.1 – 4.5.
Виды учебной работы и объём учебных часов
	Вид учебной работы
	Объём, часов

	Максимальная учебная нагрузка
	48

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка, в том числе
	32

	лекций
	16

	практических занятий
	16

	Самостоятельная работа обучающегося
	16

	Итоговая аттестация: экзамен


Содержание дисциплины 
Тема 1. Отрасль в условиях рынка.
Введение. Содержание дисциплины и ее задачи, связи с другими дисциплинами, с теорией и практикой рыночной экономике. Отрасль в системе национальной экономики. Отрасль в системе национальной экономики, материально-техническая
база отрасли, трудовые и финансовые ресурсы отрасли. Формы организации производства и их экономическая эффективность.
Тема 2. Организация как хозяйственный субъект в рыночной экономике.
Организация (предприятие): цель деятельности, основные экономические характеристики форма собственности, степень экономической свободы, форма деятельности, форма хозяйствования) и. производственная структура организации (предприятия).
Тема 3. Производственный и технологический процессы.
Производственный процесс в организации (на предприятии); понятие, содержание, основные принципы рациональной организации, виды движения предметов труда в процессе производства и поточное производство как эффективная форма организации производственного процесса.
Тема 4. Основные и оборотные средства организации.
Экономическая сущность и воспроизводство основных средств (фондов), состав и структура оборотных средств, нормируемые и ненормируемые оборотные средства.
Тема 5. Трудовые ресурсы.
Производственный персонал организации, производительность труда и нормирование труда в организации: цели и задачи.
Тема 6. Заработная плата.
Сущность заработной платы, принципы и методы ее начисления. Тарификация труда. Единая тарифная система. Формы и системы заработной платы. Бестарифная система заработной платы.
Тема 7. Маркетинг.
Маркетинг, его основы, понятия и концепции маркетинга. Функции маркетинга, реклама. Конкурентоспособность продукции, ее сущность и методы определения.
Тема 8. Калькуляция и планирование снижения себестоимости.
Понятие о себестоимости продукции, работ и услуг, виды себестоимости продукции, работ и услуг и факторы и пути снижения себестоимости.
Тема 9. Ценообразование в рыночной экономике.
Сущность и функции цены как экономической категории, факторы, влияющие на уровень цен и прибыль и рентабельность организации – основные показатели результатов хозяйственной деятельности.
Тема 10. Планирование деятельности организации.
Составные элементы, этапы и виды внутрифирменного планирования, бизнес – план, финансы организации и кредиты банков.

Дисциплина
«МЕНЕДЖМЕНТ»
Дисциплина входит в общепрофессиональный цикл основной части ППССЗ.
Цели и задачи дисциплины
В результате освоения дисциплины студент должен уметь:
· применять методику принятия эффективного решения;
· организовывать работу и обеспечивать условия для профессионального и личностного совершенствования исполнителей. 
     В результате освоения дисциплины студент должен знать:
· организацию производственного и технологического процессов;
· условия эффективного общения. 
Требования к уровню усвоения содержания курса
В результате освоения дисциплины формируются следующие компетенции:
ОК 1-9; ПК 1.1 – 4.5.
Виды учебной работы и объём учебных часов
	Вид учебной работы
	Объём, часов

	Максимальная учебная нагрузка
	48

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка, в том числе
	32

	лекций
	24

	практических занятий
	8

	Самостоятельная работа обучающегося
	16

	Итоговая аттестация: дифференцированный зачет


Содержание дисциплины 
Тема 1. Цели и задачи управления организациями различных организационно-правовых форм.
Цели и задачи управления организациями различных организационно-правовых форм.
Функции менеджмента. Организация работы предприятия и коллектива.
Тема 2. Внутренняя и внешняя среда организации.
Организация как объект управления, понятие, признаки. Факторы среды прямого воздействия (поставщики, потребители, конкуренты, законы и государственные органы). Факторы среды косвенного воздействия (социо-культурные, технологические, экономические, политические), их характеристика и взаимосвязь. Подвижность и неопределенность внешней среды. Факторы внутренней среды: цели, задачи, структура, технология и персонал), их характеристика. Понятие о функциональных сферах коммерческой организации.
Тема 3. Основы теории принятия управленческих решений
Основы теории принятия управленческих решений. Понятие о решении и их классификации. Основные этапы принятия управленческих решений.
Тема 4. Стратегический менеджмент.
Стратегический менеджмент. Процесс стратегического планирования.
Тема 5. Система мотиваций труда.
Мотивация. Критерии и теории мотивации труда, стимулы. Правила и принципы. Делегирования.
Тема 6. Управление рисками.
Управление рисками. Методика оценки капиталовложений и выбор наименее рискованного варианта.
Тема 7. Управление конфликтами.
Конфликты в коллективе как органическая составляющая жизни организации
Причины возникновения конфликтов, стадии развития конфликтов, последствия. Стресс: понятие, природа.
Тема 8. Психология менеджмента.
Понятие о психике. Личность и ее структура. Психологические аспекты малых групп и коллективов.
Тема 9. Понятие руководства и власти.
Понятие руководства и власти. Виды и источники власти. Лидерство: понятие, подходы к нему.

Дисциплина
«ОХРАНА ТРУДА»
Дисциплина входит в общепрофессиональный цикл основной части ППССЗ.
Цели и задачи дисциплины
В результате освоения дисциплины студент должен уметь:
· применять средства индивидуальной и коллективной защиты;
· использовать экобиозащитную и противопожарную технику;
· организовывать и проводить мероприятия по защите работающих и населения от негативных воздействий чрезвычайных ситуаций;
· проводить анализ опасных и вредных факторов в сфере профессиональной деятельности;
· соблюдать требования по безопасному ведению технологического процесса;
· проводить экологический мониторинг объектов производства и
· окружающей среды.
В результате освоения дисциплины студент должен знать:
· действие токсичных веществ на организм человека;
· меры предупреждения пожаров и взрывов;
· категорирование производств по взрыво- и пожароопасности;
· основные причины возникновения пожаров и взрывов;
· особенности обеспечения безопасных условий труда в сфере профессиональной деятельности, правовые, нормативные и организационные основы охраны труда в организации;
· правила и нормы охраны труда, личной и производственной санитарии и пожарной защиты; 
· правила безопасной эксплуатации механического оборудования;
· профилактические мероприятия по охране окружающей среды, технике безопасности и производственной санитарии;
· предельно допустимые концентрации (ПДК) вредных веществ и индивидуальные средства защиты;
· принципы прогнозирования развития событий и оценки последствий при техногенных чрезвычайных ситуациях и стихийных явлениях;
· систему мер по безопасной эксплуатации опасных производственных объектов и снижению вредного воздействия на окружающую среду;
· средства и методы повышения безопасности технических средств и
технологических процессов. 
Требования к уровню усвоения содержания курса
В результате освоения дисциплины формируются следующие компетенции:
ОК 1-9; ПК 1.1 – 4.5.
Виды учебной работы и объём учебных часов
	Вид учебной работы
	Объём, часов

	Максимальная учебная нагрузка
	48

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка, в том числе
	32

	лекций
	24

	практических занятий
	8

	Самостоятельная работа обучающегося
	16

	Итоговая аттестация: дифференцированный зачет


Содержание дисциплины 
Раздел 1. Теоретические основы охраны труда 
Тема 1.1. Теоретические основы охраны труда. Основные понятия и терминология. 
Безопасность труда и основные мероприятия безопасности труда. Основные задачи охраны труда.  Основные понятия и терминология безопасности труда. Общие сведения о травмах, заболеваниях. Причины травматизма и заболеваний на производстве. 
Раздел 2. Негативнее факторы производственной среды и их воздействие на человека. 
Тема 2.1. Негативные факторы производственной среды. 
Производственная среда. Негативные факторы. Классификация опасных и вредных производственных факторов. Источники негативных факторов на производстве. 
Тема 2.2. Воздействие на человека негативных факторов. 
Опасные механические факторы. Подъемно-транспортное  оборудование. Физические негативные факторы, источники и воздействие вибрации на организм человека. Шум, его источники и воздействие шума на человека. Факторы определяющие опасность поражения электрическим током. Характер воздействия тока. Классификация и воздействие вредных веществ на человека. 
Раздел 3. Методы и средства снижения травмоопасности технических систем. 
Тема 3.1. Принципы, методы и средства обеспечения безопасности 
Логические этапы обеспечения безопасности: принципы, методы, средства. Принципы: ориентирующие, технические, организационные, управленческие. Методы: А-разделение гомосферы и ноксосферы, Б-нормализация ноксосферы путем исключения опасностей, В-повышение защищенности человека. 
Тема 3.2. Защита человека от негативных воздействий 
Взрывозащита технологического оборудования: причины разрушения и разгерметизации, системы защиты от взрывов. Основные элементы систем повышенного давления. Гидроиспытания систем повышенного давления. Техническое освидетельствование сосудов и аппаратов. Оснащение сосудов контрольно-измерительной аппаратурой. Средствах  электробезопасности .
Тема 3.3. Экобиозащитная техника 
Средства защиты атмосферы: состав выбросов загрязняющих веществ в атмосферу, требования к выбросам, средства защиты атмосферы.  Средства защиты гидросферы: состав выпусков сточных вод в водоемы, механическая очистка, биологическая очистка, физико-химическая очистка.
Раздел 4. Пожарная безопасность. 
Тема 4.1. Основы пожарной безопасности 
Основные причины и классификация пожаров. Общие сведения о горении. Показатели пожаро - и взрывоопасности веществ и материалов. Огнестойкость материалов, строительных конструкций и зданий. Ущерб от пожаров. Система предупреждения пожаров. Задачи пожарной охраны 
Раздел 5. Обеспечение комфортных условий трудовой деятельности. 
Тема 5.1. Микроклимат помещений и требования к ним. 
Механизмы теплообмена между человеком и окружающей средой. Влияние микроклимата на здоровье человека. Гигиеническое нормирование микроклимата. 
Тема 5.2. Освещение. 
Характеристика освещения и световой сред. Виды освещения и его нормирование. Организация рабочего места для создания комфортных зрительных условий. Расчет освещения. 
Раздел 6. Организация работ по охране труда 
Тема 6.1. Особенности обеспечения безопасности условий труда в сельском хозяйстве 
Анализ причин травматизма, особенности проведения слесарных, кузнечных, электросварочных работ, особенности ремонта и обслуживания аккумуляторов, обкатки машин, агрегатов и узлов, металообработки и деревообработки.  Безопасность погрузочно-разгрузочных работ. Оценка технических средств защиты по показателям экономической эффективности. Подсчет общих материальных последствий травматизма и заболеваний. 
Раздел 7. Психофизиологические основы безопасности труда. 
Тема 7.1. Психофизиологические основы безопасности труда. 
Психофизиологические основы безопасности труда. Психологические процессы, свойства и состояния, влияющие на безопасность труда.  Виды и условия трудовой деятельности. Основные психологические причины травматизма. 
Тема 7.2. Эргономические основы безопасности труда. 
Организация рабочего места оператора с точки зрения эргономических требований. 
Раздел 8. Управление безопасностью труда. 
Тема 8.1. Правовые, нормативные и организационные основы безопасности труда. 
Федеральный закон «Об основах охраны труда в РФ», «Трудовой кодекс РФ». Гигиенические, санитарные нормативы, нормы и правила. Система стандартов. Организационные основы безопасности труда. Органы управления безопасностью труда, надзором, контролем за безопасностью труда. 
Тема 8.2. Обучение, инструктаж, аттестация рабочих мест. 
Обучение по охране труда и проверка знаний. Виды инструктажей и их проведение. Аттестация рабочих мест по условиям труда. 
Тема 8.3. Расследование и учет несчастных случаев на производстве. 
Расследование и учет несчастных случаев на производстве. Первоочередные меры при несчастном случае. Расследование несчастных случаев. Оформление материалов несчастных случаев. 
Тема 8.4. Экономические механизмы управления безопасностью труда. 
Социально-экономическое значение и источники финансирования охраны труда. Экономические последствия (ущерб) производственного травматизма и профессиональных заболеваний. Экономический эффект мероприятий по улучшению условий и охраны труда. 

Дисциплина
«ИНЖЕНЕРНАЯ ГРАФИКА»
Дисциплина входит в общепрофессиональный цикл основной части ППССЗ.
Цели и задачи дисциплины
В результате освоения дисциплины студент должен уметь:
· выполнять графические изображения технологического оборудования и технологических схем в ручной и машинной графике;
· выполнять комплексные чертежи геометрических тел и проекции точек, лежащих на их поверхности, в ручной и машинной графике;
·  выполнять чертежи технических деталей в ручной и машинной графике;
· читать чертежи и схемы;
· оформлять технологическую и конструкторскую документацию в соответствии с действующей нормативно-технической документацией.
В результате освоения дисциплины студент должен знать:
· законы, методы и приемы проекционного черчения;
· правила выполнения и чтения конструкторской и технологической документации;
· правила оформления чертежей, геометрические построения и правила вычерчивания технических деталей;
· способы графического представления технологического оборудования и выполнения технологических схем;
· требования Единой системы конструкторской документации ( ЕСК)Д
· и Единой системы технической документации (ЕСТД) к оформлению и составлению чертежей и схем.
Требования к уровню усвоения содержания курса
В результате освоения дисциплины формируются следующие компетенции:
ОК 1-9; ПК 1.1 – 4.5.
Виды учебной работы и объём учебных часов
	Вид учебной работы
	Объём, часов

	Максимальная учебная нагрузка
	48

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка, в том числе
	32

	лекций
	17

	практических занятий
	15

	Самостоятельная работа обучающегося
	16

	Итоговая аттестация: дифференцированный зачет


Содержание дисциплины 
Раздел 1. Геометрическое черчение
Тема 1.1. Основные сведения по оформлению чертежей.
Тема 1.2. Геометрические построения. Нанесение размеров.
Тема 1.3. Построение сопряжений.
Раздел 2. Проекционное черчение.
Тема 2.1. Методы проецирования.
Тема 2.2. Плоскость.
Тема 2.3. Проекции геометрических тел.
Тема 2.4. Аксонометрические проекции.
Тема 2.5. Способы преобразования проекций.
Тема 2.6. Сечение геометрических тел плоскостями.
Тема 2.7. Взаимное пересечение поверхностей тел.
Тема 2.8. Проекции моделей. 
Раздел 3. Техническое рисование.
Тема 3.1. Рисование плоских фигур и геометрических тел.
Тема 3.2. Технический рисунок модели.
Раздел 4.Машиностроительное черчение.
Тема 4.1. Правила разработки и оформления конструкторской документации.
Тема 4.2. Изображения –виды разреза, сечения.
Тема 4.3. Винтовые поверхности  изделия с резьбой.
Тема 4.4. Эскизы и рабочие чертежи деталей.
Тема 4.5. Разъёмные и неразъёмные соединения деталей.
Тема 4.6. Зубчатые передачи.
Тема 4.7. Чертежи общего вида и сборочные.
Тема 4.8. Чтение и деталирование сборочного чертежа.
Дисциплина
«ТЕХНИЧЕСКАЯ МЕХАНИКА»
Дисциплина входит в общепрофессиональный цикл основной части ППССЗ.
Цели и задачи дисциплины
В результате освоения дисциплины студент должен уметь:
· производить расчеты механических передач и простейших сборочных
единиц;
· читать кинематические схемы;
· определять напряжения в конструкционных элементах.
В результате освоения дисциплины студент должен знать:
· основы технической механики;
· виды механизмов, их кинематические и динамические характеристики;
· методику расчета элементов конструкций на прочность, жесткость и устойчивость при различных видах деформации;
· основы расчетов механических передач и простейших сборочных единиц общего назначения. 
Требования к уровню усвоения содержания курса
В результате освоения дисциплины формируются следующие компетенции:
ОК 1-9; ПК 1.1 – 4.5.
Виды учебной работы и объём учебных часов
	Вид учебной работы
	Объём, часов

	Максимальная учебная нагрузка
	48

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка, в том числе
	32

	лекций
	12

	практических занятий
	20

	Самостоятельная работа обучающегося
	16

	Итоговая аттестация: экзамен


Содержание дисциплины 
Раздел 1. Теоретическая механика. 
Тема 1.1. Основные понятия и аксиомы статики 
Предмет статики. Основные понятия статики. Абсолютно твердое тело, сила, эквивалентная система сил, равнодействующая, уравновешенная система сил, силы внешние и внутренние. Аксиомы статики. Связи и реакции связи. 
Тема 1.2. Плоская система произвольно расположенных  сил 
Пара сил и её характеристики. Уравнения равновесия и их различные формы. Балочные системы. Классификация нагрузок и виды опор. Определение реакций опор и моментов защемления. 
Тема 1.3. Центр тяжести тел 
Центр тяжести. Центр тяжести тела. Центр тяжести простых геометрических фигур. Определение центра тяжести составных плоских фигур. 
Тема 1.4. Основные понятия кинематики 
Основные характеристики движения: траектория, путь, время, скорость, ускорение. Кинематика точки. Поступательное движение тела. Вращательное движение твёрдого тела вокруг неподвижной оси.


Тема 1.5. Основные понятия динамики 
Основные понятия и аксиомы динамики. Закон инерции. Основной закон динамики. Закон Две основные задачи динамики. Движение материальной точки. Метод кинетостатики. Виды трения. 
Раздел. 2 Сопротивление материалов 
Тема 2.1. Растяжение и сжатие.
Внутренние силовые факторы при растяжении и сжатии. Эпюры продольных сил. Нормальное напряжение. Эпюры нормальных напряжений. Продольные и поперечные деформации. Испытания материалов на растяжение и сжатие. Механические характеристики материалов. Напряжения
предельные, допускаемые и расчетные. Коэффициент запаса прочности, расчёты на прочность.
Тема 2.2. Геометрические характеристики плоских сечений. Кручение.
Геометрические характеристики плоских сечений. Моменты инерции простейших сечений. Внутренние силовые факторы при кручении. Эпюры крутящих моментов. Напряжения в поперечном сечении. Расчеты на прочность и жесткость при кручении.
Тема 2.3. Изгиб.
Изгиб. Основные понятия и определения.
Тема 2.4. Устойчивость сжатых стержней.
Устойчивость сжатых стержней. Критическая сила, критическое напряжение, гибкость. Расчёты на устойчивость сжатых стержней.
Раздел. 3 Детали машин 
Тема 3.1. Основные положения 
Основные понятия. Современные тенденции в развитии машиностроения. Требования к машинам и их деталям. Основные критерии работоспособности и расчета деталей машин. Выбор материалов для деталей машин. Проектный и проверочный расчеты. 
Тема 3.2. Общие сведения о передачах 
Вращательное движение и его роль в механизмах и машинах. Назначение передач в машинах и их классификация. Основные силовые и кинематические соотношения в передачах. 

    Дисциплина
«МАТЕРИАЛОВЕДЕНИЕ»
Дисциплина входит в общепрофессиональный цикл основной части ППССЗ.
Цели и задачи дисциплины
В результате освоения дисциплины студент должен уметь:
· распознавать и классифицировать конструкционные и сырьевые материалы по внешнему виду, происхождению, свойствам;
·  определять виды конструкционных материалов;
· выбирать материалы для конструкций по их назначению и условиям эксплуатации;
· проводить исследования и испытания материалов. 
В результате освоения дисциплины студент должен знать:
· закономерности процессов кристаллизации и структурообразования металлов и сплавов, основы их термообработки, способы защиты металлов от коррозии;
· классификацию и способы получения композиционных материалов;
· принципы выбора конструкционных материалов для их применения в производстве;
· строение и свойства металлов, методы их исследования;
· классификацию материалов, металлов и сплавов, их области применения.
Требования к уровню усвоения содержания курса
В результате освоения дисциплины формируются следующие компетенции:
ОК 1-9; ПК 1.1 – 4.5.
Виды учебной работы и объём учебных часов
	Вид учебной работы
	Объём, часов

	Максимальная учебная нагрузка
	48

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка, в том числе
	32

	лекций
	18

	практических занятий
	14

	Самостоятельная работа обучающегося
	16

	Итоговая аттестация: дифференцированный зачет


Содержание дисциплины 
Раздел 1. Основы материаловедения.
Тема 1.1. Предмет материаловедения и структура материалов.
История и перспективы развития материаловедения. Строение вещества. Фазовое состояние вещества. Газы и жидкость. Твердое тело.
Тема 1.2. Основные свойства материалов.
Механические, электрические, магнитные, технологические и коррозионные свойства материалов. Температурные характеристики материалов.
Тема 1.3. Применение и выбор материалов.
Классификация материалов по структурным и функциональным признакам, по назначению: конструкционные материалы, триботехнические материалы, инструментальные материалы, рабочие тела, технологические материалы. Эксплуатационные свойства изделий, конструкций. Выбор материалов при подготовке производства.
Раздел 2. Металлы и сплавы.
Тема 2.1. Металлы и сплавы.
Основные свойства и классификация металлов. Атомно-кристалическое строение металлов. Процесс кристаллизации расплавов металлов. Общие сведения о сплавах. Фазы металлических сплавов. Диаграммы состояния сплавов. Связь между структурой и свойствами сплавов.
Тема 2.2. Свойства металлов и сплавов. Сплавы железа.
Физические и химические свойства. Деформация и разрушение.
Механические свойства и методы их определения. Диаграммы растяжения, характерные участки и точки на диаграмме. Технологические пробы материалов.
Структурные составляющие железоуглеродистых сплавов. Диаграмма состояния железо-цементит. Сплавы железа с углеродом.
Тема 2.3. Термическая обработка.
Виды термической обработки стали. Фазовые структурные превращения при термической обработке стали. Влияние термической обработки на механические свойства стали. Химико-термическая обработка стали.
Раздел 3. Конструкционные материалы.
Тема 3.1. Чугуны.
Производство чугуна. Классификация чугунов. Структура, свойства и применение чугуна. Серый чугун. Высокопрочный чугун. Белый и ковкий чугун. Легированные чугуны.
Тема 3.2. Стали.
Производство стали. Классификация по химическому составу, назначению и качеству. Углеродистые и легированные конструкционные стали. Выбор и маркировка углеродистых сталей. Влияние легирующих веществ на свойства сталей. Конструкционные высоколегированные стали. Стали со специальными свойствами.
Тема 3.3. Цветные металлы и неметаллические материалы.
Классификация цветных металлов и сплавов, их применение. Сплавы меди, алюминия и титана. Композиционные материалы. Классификация, назначение и применение. Способы получения композиционных материалов.


Дисциплина
«ЭЛЕКТРОТЕХНИКА И ЭЛЕКТРОНИКА»
Дисциплина входит в общепрофессиональный цикл основной части ППССЗ.
Цели и задачи дисциплины
В результате освоения дисциплины студент должен уметь:
· выбирать электрические, электронные приборы и электрооборудование;
· правильно эксплуатировать электрооборудование и механизмы передачи движения технологических машин и аппаратов;
· производить расчеты простых электрических цепей;
· рассчитывать параметры различных электрических цепей и схем;
· снимать показания и пользоваться электроизмерительными приборами и приспособлениями.
В результате освоения дисциплины студент должен знать:
· классификацию электронных приборов, их устройство и область применения;
· методы расчета и измерения основных параметров электрических цепей;
· основные законы электротехники;
· основные правила эксплуатации электрооборудования и методы измерения электрических величин;
· основы теории электрических машин, принцип работы типовых электрических устройств;
· параметры электрических схем и единицы их измерения;
· принцип выбора электрических и электронных приборов;
· принципы составления простых электрических и электронных цепей;
· способы получения, передачи и использования электрической энергии;
· устройство, принцип действия и основные характеристики
электротехнических приборов;
основы физических процессов в проводниках, полупроводниках и диэлектриках;
· характеристики и параметры электрических и магнитных полей,
· параметры различных электрических цепей. 
Требования к уровню усвоения содержания курса
В результате освоения дисциплины формируются следующие компетенции:
ОК 1-9; ПК 1.1 – 4.5.
Виды учебной работы и объём учебных часов
	Вид учебной работы
	Объём, часов

	Максимальная учебная нагрузка
	48

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка, в том числе
	32

	лекций
	16

	практических занятий
	16

	Самостоятельная работа обучающегося
	16

	Итоговая аттестация: экзамен


Содержание дисциплины 
Раздел1. Электротехника 
Тема 1.1.Электрическое поле 
Электрическое поле и его параметры. Закон Кулона. Проводники и диэлектрики в электрическом поле. Электрическая емкость. Конденсаторы. Соединение конденсаторов. 
Тема 1.2. Электрические цепи постоянного тока 
Электрическая цепь и её элементы Э.д.с. источника тока и её связь с внешним и внутренним напряжением в цепи. Энергия и мощность электрической цепи. Баланс мощностей. Основы расчёта электрических цепей постоянного тока. Законы Ома и Кирхгофа. Чтение принципиальных, электрических монтажных схем. 
Тема 1.3. Электромагнетизм 
Основные свойства и характеристики магнитного поля. Закон Ампера, Ленца. Индуктивность проводников. 
Тема 1.4. Однофазные электрические цепи 
Характеристика цепей переменного тока. Векторные диаграммы. Электрические цепи переменного тока, с активным, индуктивным и ёмкостным сопротивлениями. Резонанс напряжений и токов. 
Тема 1.5. Электрические измерения 
Основные понятия электрических измерений, погрешности измерений. Классификация электроизмерительных приборов, Измерение силы тока, напряжения, мощности и электрической энергии. 
Тема 1.6. Трёхфазные электрические цепи переменного тока. 
Принцип получения трехфазной электродвижущей силы. Схемы соединения трехфазных цепей. Соединение трёхфазной сети звездой. Четырёх- и трёх проводные сети. Назначение нулевого провода. Соединение нагрузки треугольником. 
Тема 1.7. Трансформаторы 
Назначение трансформаторов, их виды. Устройство и принцип работы однофазного трансформатора. Коэффициент трансформации. Потери и к.п.д. трансформатора. 
Тема 1.8. Электрические машины переменного тока 
Основы теории электрических машин, принцип работы типовых электрических устройств. Классификация, устройство и принцип действия трёхфазного асинхронного двигателя. Скольжение. Пуск в ход асинхронных двигателей с короткозамкнутым и фазным ротором. Регулирование частоты вращения ротора. 
Тема 1.9. Электрические машины постоянного тока. 
Классификация, устройство и принцип действия машин постоянного тока. Генераторы и двигатели постоянного тока. Пуск в ход и регулирование частоты вращения. 
Тема 1.10. Основы электропривода 
Понятие об электроприводе. Режимы работы электродвигателей и выбор их мощности. Правила эксплуатации электрооборудования. 
Тема 1.11. Передача и распределение электрической энергии. 
Способы получения, передачи и использования электрической энергии. Устройство понижающей трансформаторной подстанции 10/04 кВ. Защитное заземление, защитное зануление. 
Раздел 2. Электронная техника 
Тема 2.1. Полупроводниковые приборы 
Электрические свойства полупроводников. Собственная и примесная проводимость полупроводников. Полупроводниковые диоды и транзисторы, области применения и маркировка. 
Тема 2.2. Электронные выпрямители 
Классификация электронных выпрямителей. Их устройство и виды. Одно- и двухполупериодные схемы выпрямления. Мостовая схема выпрямления 
Тема 2.3. Электронные усилители. 
Классификация и принцип работы электронных усилителей. Обратные связи в усилителях низкой частоты, их типы и способы построения. 

Дисциплина
«МЕТРОЛОГИЯ, СТАНДАРТИЗАЦИЯ И СЕРТИФИКАЦИЯ»
Дисциплина входит в общепрофессиональный цикл основной части ППССЗ.
Цели и задачи дисциплины
В результате освоения дисциплины студент должен уметь:
· оформлять техническую и технологическую документацию в соответствии с действующей нормативной базой на основе использования основных положений метрологии, стандартизации и сертификации в производственной деятельности;
· применять документацию систем качества;
· применять требования нормативных документов к основным видам
продукции (услуг) и процессов.
В результате освоения дисциплины студент должен знать:
· документацию систем качества;
· единство терминологии, единиц измерения с действующими стандартами и международной системой единиц СИ в учебных дисциплинах;
· основные положения систем (комплексов) общетехнических и организационно-методических стандартов;
· основные понятия и определения метрологии, стандартизации, сертификации;
· основы повышения качества продукции.
Требования к уровню усвоения содержания курса
В результате освоения дисциплины формируются следующие компетенции:
ОК 1-9; ПК 1.1 – 4.5.
Виды учебной работы и объём учебных часов
	Вид учебной работы
	Объём, часов

	Максимальная учебная нагрузка
	48

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка, в том числе
	32

	лекций
	22

	практических занятий
	10

	Самостоятельная работа обучающегося
	16

	Итоговая аттестация: дифференцированный зачет


Содержание дисциплины 
Раздел 1.  Основы стандартизации.
Тема 1.1. Методологические основы стандартизации.
Тема  1.2. Государственная система стандартизации.
Тема 1.3. Стандартизация качества продукции.
Тема 1.4. Контроль качества продукции.
Раздел 2. Основы метрологии.
Тема 2.1. Основы метрологии.
Тема 2.2. Средства и методы измерений.
Раздел 3. Основы сертификации продукции.
Тема 3.1. Основы сертификации продукции.
Тема 3.2. Правила проведения сертификации.

Дисциплина  
«БЕЗОПАСНОСТЬ ЖИЗНЕДЕЯТЕЛЬНОСТИ»
Дисциплина входит в общепрофессиональный цикл основной части ППССЗ.
Цели и задачи дисциплины
В результате освоения дисциплины студент должен уметь:
· организовывать и проводить мероприятия по защите работающих и населения от негативных воздействий чрезвычайных ситуаций; 
·  предпринимать профилактические меры для снижения уровня опасностей различного вида и их последствий в профессиональной деятельности и быту; 
· использовать средства индивидуальной и коллективной защиты от оружия массового поражения; 
· применять первичные средства пожаротушения; 
·  ориентироваться в перечне военно-учетных специальностей и самостоятельно определять среди них родственные полученной специальности; 
·  применять профессиональные знания в ходе исполнения обязанностей военной службы на воинских должностях в соответствии с полученной специальностью; 
· владеть способами бесконфликтного общения и саморегуляции в повседневной деятельности и экстремальных условиях военной службы; 
·  оказывать первую помощь пострадавшим. 
В результате освоения дисциплины студент должен знать: 
· принципы обеспечения устойчивости объектов экономики, прогнозирования развития событий и оценки последствий при техногенных чрезвычайных ситуациях и стихийных явлениях, в том числе в условиях противодействия терроризму как серьезной угрозе национальной безопасности России; 
· основные виды потенциальных опасностей и их последствия в профессиональной деятельности и быту, принципы снижения вероятности их реализации; 
·  основы военной службы и обороны государства; 
· задачи и основные мероприятия гражданской обороны; способы защиты населения от оружия массового поражения; 
· меры пожарной безопасности и правила безопасного поведения при пожарах; 
·  организацию и порядок призыва граждан на военную службу и поступления на нее в добровольном порядке; 
·  основные виды вооружения, военной техники и специального снаряжения, состоящих на вооружении (оснащении) воинских подразделений, в которых имеются военно-учетные специальности, родственные специальностям СПО; 
· область применения получаемых профессиональных знаний при исполнении обязанностей военной службы; 
· порядок и правила оказания первой помощи пострадавшим. 
Требования к уровню усвоения содержания курса
В результате освоения дисциплины формируются следующие компетенции:
ОК 1-9; ПК 1.1 – 4.5.
Виды учебной работы и объём учебных часов
	Вид учебной работы
	Объём, часов

	Максимальная учебная нагрузка
	102

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка, в том числе
	68

	лекций
	20

	практических занятий
	48

	Самостоятельная работа обучающегося
	34

	Итоговая аттестация: дифференцированный зачет


Содержание дисциплины 
Раздел 1. Гражданская оборона 
Тема 1.1. МЧС России – федеральный орган управления в области защиты населения и территорий от ЧС. 
Тема 1.2. Организация гражданской обороны 
Тема 1.3. Защита населения и территорий при стихийных бедствиях
Тема 1.4.Защита населения и территорий при авариях (катастрофах) на транспорте 
Тема 1.5. Защита населения и территорий при авариях (катастрофах) на производственных объектах 
Тема 1.6. Обеспечение безопасности при неблагоприятной экологической обстановке 
Тема 1.7.Обеспечение безопасности при неблагоприятной социальной обстановке 
Раздел 2. Основы военной службы 
Тема 2.1. Вооружѐнные Силы России на современном этапе 
Тема 2.2. Уставы Вооружѐнных Сил России 
Тема 2.3. Огневая подготовка 
Тема 2.4. Медико-санитарная подготовка

Дисциплина
«ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ ПРОЦЕССЫ В МАШИНОСТРОЕНИИ»
Дисциплина входит в общепрофессиональный цикл вариативной части ППССЗ.
Цели и задачи дисциплины
В результате освоения дисциплины студент должен знать:
· принципы построения производственных процессов изготовления изделий машиностроения;
· характеристики технологических методов изготовления заготовок и деталей машин при разработке технологических процессов. 
Требования к уровню усвоения содержания курса
В результате освоения дисциплины формируются следующие компетенции:
ОК 1-9; ПК 1.1 – 4.5.
Виды учебной работы и объём учебных часов
	Вид учебной работы
	Объём, часов

	Максимальная учебная нагрузка
	84

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка, в том числе
	56

	лекций
	52

	практических занятий
	4

	Самостоятельная работа обучающегося
	28

	Итоговая аттестация: экзамен


Содержание дисциплины 
Тема 1. Понятие о технологическом цикле, его стадиях и характеристиках. 
Схема построения производственного процесса. Ресурсо- и энергосберегающие технологии. Основы разработки технологического процесса. Оформление технологической документации на сопровождение технологического процесса в соответствии с ЕСТД. Основные технологические документы: маршрутные карты, операционные карты, карты эскизов и схем, технологические инструкции, ведомости оснастки, материальные ведомости, спецификации технологических документов.
Тема 2. Литейное производство и его роль в машиностроении. 
Технологический процесс получения отливок. Получение отливок в разовые формы. Ручная и машинная формовка. Дефекты в отливках и методы их исправления. Специальные виды литья: классификация, сущность, преимущества, область применения. Применяемое оборудование. Мероприятия по охране труда и окружающей среды в литейном производстве. Оформление технологической документации.
Тема 3. Обработка давлением.
Сущность процесса обработки давлением. Виды обработки давлением. Нагрев металла и нагревательные устройства. Прокатное производство. Сущность и виды прокатки. Продукция прокатного производства. Волочение металла, его сущность и назначение.
Тема 4.Прессование металла и способы прессования. 
Свободная ковка, ее основные операции. Оборудование свободной ковки. Горячая объемная штамповка. Операции и оборудование для горячей штамповки. Холодная штамповка. Операции, оборудование и инструмент для холодной штамповки. Оформление технологической документации.
Тема 5.Термическая обработка, сущность и назначение.
Классификация видов термической обработки. Отжиг стали, его сущность и назначение. Виды отжига. Свойства стали после отжига. Нормализация, ее сущность и назначение. Закалка стали, ее сущность и назначение. Температура закалки стали. Охлаждающие среды. Закаливаемость и прокаливаемость. Способы закалки. Поверхностная закалка. Дефекты закалки. Отпуск стали. Назначение и виды отпуска. Превращения при отпуске закаленной стали. Улучшение стали. Термическая обработка чугунов. Химико-термическая обработка металлов и сплавов, ее сущность, назначение и виды. Оформление технологической документации.
Тема 6. Обработка металлов резанием.
Принципы взаимозаменяемости. Понятие о допусках и посадках. Понятие о шероховатости поверхности. Процесс резания металла. Основные части и элементы резца. Понятие о режимах резания. Методы обработки резанием. Классификация металлорежущих станков и их характеристика. 
Электрические методы обработки металлов. Оформление технологической документации.
Тема 7. Процессы формирования разъемных и неразъемных соединений металлов и неметаллов.
Классификация соединений, выполняемых при сборке машин и механизмов. Методы осуществления разъемных соединений. Требования, предъявляемые к разъемным соединениям. Методы осуществления неразъемных соединений. Требования, предъявляемые к неразъемным соединениям. Инструмент, приспособления и оборудование, применяемые для получения разъемных и неразъемных соединений. Оформление технологической документации.
Тема 8. Процессы сборки. 
Значение и объем сборочных работ в технологическом процессе. Изделие и его элементы. Исходные данные для разработки технологических процессов сборки. Организационные формы сборки. Технологическая классификация методов сборки и ее выбор. Технологический контроль и испытание сборочных единиц и машин. Оформление технологической документации.
Тема 9. Получение заготовок.  
Виды заготовок и способы их получения. Получение заготовок литьем. Получение заготовок обработкой давлением. Кованые и штампованные заготовки. Сварные заготовки. Заготовки из неметаллических материалов. Основные способы получения заготовок из пластмасс, древесины и других материалов. Основные требования, предъявляемые к заготовкам. Оформление технологической документации.

Дисциплина 
«ПРЕДПРИНИМАТЕЛЬСКАЯ ДЕЯТЕЛЬНОСТЬ»
Дисциплина входит в общепрофессиональный цикл вариативной части  ППССЗ.
Цели и задачи дисциплины
В результате освоения дисциплины студент должен уметь:
· отличать предпринимателя от других хозяйствующих субъектов;
· определять вид предпринимательской деятельности; 
· оформить Устав предприятия, учредительный протокол и                 учредительный договор;
·  правильно заполнить заявление на регистрацию юридического лица;
· намечать основные направления деятельности по разработке бизнес- плана конкретного предприятия;
· анализировать возможности фирмы;
·  определять преимущества фирмы;
·  осуществлять сегментацию рынка и формировать целевые рынки;
· определять факторы конкурентоспособности предприятия;
· определять характер привлекаемых средств, отслеживать пути их распределения;
·  анализировать потребительские свойства товара;
·  определять конкурентоспособность товара;
· определять вид, форму, средства воздействия и стилевые приемы рекламного обращения и его эффективность; 
· приобретение навыков по организации производства и реализации готовой продукции на рынке.
В результате освоения дисциплины студент должен знать: 
· сущность понятия «предпринимательство»;
· виды предпринимательской деятельности;
· отрасли права,  регулирующие предпринимательство;
· Гражданский Кодекс РФ как основной документ, регулирующий предпринимательскую деятельность;
· права и обязанности предпринимателя;
· формы организации предпринимательских структур и их основных особенностях;
· порядок регистрации юридического лица:
· учредительные документы предпринимательской структуры;
· основные требования, предъявляемых к бизнес – плану;
· основные направления и виды предпринимательской  деятельности в автомобильной отрасли;
· признаки сегментации рынка, целевой рынок предприятия;
· факторы, влияющие на конкурентоспособность предприятия и способы их измерения; анализ конкурентной среды;
· источники финансирования предприятия; основные  расходные статьи предприятия;
·  элементы маркетинга: жизненный цикл товара и стратегии фирмы;
· конкурентоспособность товара;
· требования к рекламному обращению;
· управленческие структуры, применяемые в предпринимательстве. 
Требования к уровню усвоения содержания курса
В результате освоения дисциплины формируются следующие компетенции:
ОК 1-9; ПК 1.1 – 4.5. 
Виды учебной работы и объём учебных часов
	Вид учебной работы
	Объём, часов

	Максимальная учебная нагрузка
	96

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка, в том числе
	64

	лекций
	52

	практических занятий
	12

	Самостоятельная работа обучающегося
	32

	Итоговая аттестация: экзамен


Содержание дисциплины 
Раздел 1. Создание и регистрация предпринимательской структуры.
Тема 1.1. Понятие предпринимательства
Тема 1.2. Виды предпринимательской деятельности
Тема 1.3. Правовые основы предпринимательства
Тема 1.4. Порядок государственной регистрации предпринимательской структуры
Раздел 2. Механизм функционирования предпринимательской структуры
Тема 2.1. Бизнес- планирование предпринимательской деятельности
Тема 2.2. Предпринимательство в  отрасли
Тема 2.3. Анализ возможностей предприятия
Тема 2.4. Факторы конкурентоспособности предприятия
Тема 2.5. Финансы предприятия
Тема 2.6. Издержки производства и их влияние на цену товара
Тема 2.7. Ценообразование
Тема 2.8. Основные экономические показатели деятельности предприятия
Тема 2.9. Маркетинг в предпринимательстве
Тема 2.10. Маркетинговые исследования потребительских свойств товара и конкурентоспособность товара
Тема 2.11. Реклама. Рекламное обращение
Тема 2.12. Менеджмент в предпринимательстве
Тема 2.13. Этика предпринимательства

Дисциплина
«ЭФФЕКТИВНОЕ ПОВЕДЕНИЕ НА РЫНКЕ ТРУДА»
Дисциплина входит в общепрофессиональный цикл вариативной части ППССЗ.
Цели и задачи дисциплины
В результате освоения дисциплины студент должен уметь:
· давать аргументированную оценку степени востребованности специальности на рынке труда;
· аргументировать целесообразность использования элементов инфраструктуры для поисков работы;
· задавать критерии для сравнительного анализа информации для принятия решения о поступлении на работу;
· составлять структуру заметок для фиксации взоимодействия с потенциальными работодателями;
· составлять резюме с учетом специфики работодателя; 
· применять основные правила ведения диалога с работодателем в модельных условиях;
· корректно отвечать на «неудобные вопросы» потенциального работодателя;
· оперировать понятиями «горизонтальная карьера» и «вертикальная карьера»;
· объяснять причины, побуждающие работника к построению карьеры;
·  анализировать (формулировать)запросы  на внутренние ресурсы для профессионального роста в заданном (определенном)  направлении;
· давать оценку в соответствии с трудовым законодательством законности действий работодателя и работника и произвольно-заданной ситуации, пользуясь Трудовым кодексом РФ  и нормативными правовыми актами;
знать:
· источники информации и их особенности;
· как происходят процессы получения, преобразования и передачи информации;
· возможные ошибки при сборе информации и способы их минимизации;
· обобщенный алгоритм решения различных проблем;
· как происходит процесс доказательства;
· выбор оптимальных способов решения проблем, имеющих различные варианты разрешения;
· способы представления практических результатов;
· выбор оптимальных способов презентаций полученных результатов.	
Требования к уровню усвоения содержания курса
В результате освоения дисциплины формируются следующие компетенции:
ОК 1-9; ПК 1.1 – 4.5.
Виды учебной работы и объём учебных часов
	Вид учебной работы
	Объём, часов

	Максимальная учебная нагрузка
	63

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка, в том числе
	42

	лекций
	34

	практических занятий
	8

	Самостоятельная работа обучающегося
	21

	Итоговая аттестация: дифференцированный зачет


Содержание дисциплины 
Тема 1. Анализ современного рынка труда.
Возможные ошибки при сборе информации и способы их минимизации.
Определение понятия «рынок труда»,  структура современного рынка труда РФ. Занятость населения как показатель баланса спроса и предложений рабочей силы. Региональные особенности рынка труда. Высвобождение рабочей силы, его причины в регионе.
Тема 2. Тенденция развития мира профессий.
Возможные ошибки при сборе информации и способы их минимизации.
Определение понятия «профессия», современный мир профессий, тенденции в его развитии, классификация профессий. Основные виды профессий, их характеристика.
Тема 3. Понятие карьеры и карьерная стратегия.
Понятие карьеры в узком и широком смысле. Карьера и личностное самоопределение карьеры (вертикальная, горизонтальная, профессиональная, должностная и др.). Этапы карьеры и мотивы карьерного роста.
Тема 4. Проектирование карьеры.
Понятие проект и проектирование карьеры. Карьерный рост и личностное развитие как предмет проектирования самого себя. Этапы проектирования. Замысел проекта и личностное самоопределение автора проекта.
Тема 5. Принятие решения о поиске роботы.
Проблемы, стоящие перед соискателем. Этапы поиска работы. Эффективные способы поиска работы. Каналы распростронения сведений о себе: объявление, помощь знакомых, электронные СМИ, работа на сайте, печатные СМИ, распростронение по каналам профессиональных и общественных организаций, массовая (веерная рассылка) собственными силами. Каналы распростронения сведений о себе: объявление, помощь знакомых, электронные СМИ, работа на сайте, печатные СМИ, распростронение по каналам профессиональных и общественных организаций, массовая (веерная рассылка) собственными силами.
Тема 6. Правила составления резюме.
Цели написания резюме. Виды и структура резюме. Ошибки при составлении резюме. Правила составления сопроводительных писем. Предварительные телефонные переговоры с потенциальном работодателем. 
Тема 7. Посредники на рынке труда.
Государственная служба занятости населения (пособие по безработице, профессиональное обучение, консультации, поиск вакансий на бирже труда). Типы кадровых агентств. Составление объявлений о поиске работы. Работа с ответами на свое объявление.
Тема 8. Прохождение собеседования.
Характеристика собеседований. Виды собеседований. Подготовка к собеседованию. Поведение на собеседовании. Вопросы, которые могут задавать на собеседовании. Типичные ошибки, допускаемые при собеседовании. Самопрезентация. Основные способы самопрезентации. Препятствия для эффективной самопрезентации.
Тема 9. Правовые аспекты трудоустройства и увольнения.
Порядок приема на работу. Понятие, содержание и подписание трудового договора (контракта). Основные правила и обязанности работника и работодателя при приеме на работу. Особенности прохождения испытательного срока. Процедура увольнения. Причины увольнения. Правовые аспекты увольнения с работы.

ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА АННОТАЦИЙ ПРОГРАММ
ПРОФЕССИОНАЛЬНЫХ МОДУЛЕЙ
Программа подготовки специалистов среднего звена специальности 22.02.06 Сварочное производство включает освоение следующих профессиональных модулей:
· ПМ.01 Подготовка и осуществление технологических процессов изготовления сварных конструкций;
· ПМ.02 Разработка технологических процессов и проектирование изделий; 
· ПМ.03 Контроль качества сварочных работ;
· ПМ.04 Организация и планирование сварочного производства;
· ПМ.05 Выполнение работ по одной  или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих: Электрогазосварщик.
Учебная практика проводятся концентрировано в мастерских и полигоне  техникума. 
Производственная практика (практика по профилю специальности) проводится в  организациях концентрированно после освоения всех разделов профессионального модуля и завершается дифференцированным зачѐтом. 
Освоение программы междисциплинарного курса завершается дифференцированным зачѐтом. Формой итоговой аттестации по профессиональному модулю является экзамен (квалификационный).

Профессиональный модуль 
ПМ.01« ПОДГОТОВКА И ОСУЩЕСТВЛЕНИЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ ПРОЦЕССОВ ИЗГОТОВЛЕНИЯ СВАРНЫХ КОНСТРУКЦИЙ»
В профессиональный модуль ППССЗ входят  междисциплинарные курсы6 
· МДК.01.01 «Технология сварочных работ»;
· МДК.01.02 «Основное  оборудование для производства сварных конструкций;
· МДК.01.03 «Решение типовых технологических задач в области сварочного производства».
Результатом освоения программы профессионального модуля является овладение студентами профессиональных компетенций: 
· ПК 1.1. Применять различные методы, способы и приемы сборки и сварки конструкций с эксплуатационными свойствами; 
· ПК 1.2. Выполнять техническую подготовку производства сварных конструкций;
· ПК 1.3. Выбирать оборудование, приспособления и инструменты для обеспечения производства сварных соединений с заданными свойствами;
·  ПК1.4. Хранить и использовать сварочную аппаратуру и инструменты в ходе производственного процесса.
  Цели и задачи модуля
В результате освоения дисциплин профессионального модуля студент должен иметь практический опыт:
· применения различных методов, способов и приемов сборки и сварки конструкций с эксплуатационными свойствами; 
· технической подготовки производства сварных конструкций; 
· выбора оборудования, приспособлений и инструментов для обеспечения производства сварных соединений с заданными свойствами; 
· хранения и использования сварочной аппаратуры и инструментов в ходе производственного процесса.
В результате освоения дисциплин профессионального модуля студент должен уметь:
· организовать рабочее место сварщика; 
· выбирать рациональный способ сборки и сварки конструкции, оптимальную технологию соединения или обработки конкретной конструкции или материала; 
· использовать типовые методики выбора параметров сварочных технологических процессов; 
· устанавливать режимы сварки; 
· рассчитывать нормы расхода основных и сварочных материалов для изготовления сварного узла или конструкции; 
· читать рабочие чертежи сварных конструкций .
       В результате освоения дисциплин профессионального модуля студент должен 
знать:
· виды сварочных участков; 
· виды сварочного оборудования, устройство и правила эксплуатации; 
· источники питания; 
· оборудование сварочных постов; 
· технологический процесс подготовки деталей под сборку и сварку; 
· основы технологии сварки и производства сварных конструкций; 
· методику расчетов режимов ручных и механизированных способов сварки;
· основные технологические приемы сварки и наплавки сталей, чугунов и цветных металлов; 
· технологию изготовления сварных конструкций различного класса; 
· технику безопасности проведения сварочных работ и меры экологической защиты окружающей сред.
Требования к уровню усвоения содержания модуля
В результате освоения дисциплин профессионального модуля формируются следующие компетенции: ОК 2-6.8;  ПК 1.1-1.4.
Виды учебной работы и объём учебных часов по профессиональному модулю ПМ.01 Подготовка и осуществление технологических процессов изготовления сварных конструкций 
	Вид учебной работы
	Объём, часов

	Максимальная учебная нагрузка
	1155

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка, в том числе
	626

	лекций
	270

	практических занятий
	326

	курсового проекта (работы)
	30

	Самостоятельная работа обучающегося
	313

	Учебная практика
	72

	Производственная практика по профилю специальности
	144

	Итоговая аттестация: экзамен (квалификационный)



Виды учебной работы и объём учебных часов по междисциплинарному курсу МДК. 01.01 Технология сварочных работ
	Вид учебной работы
	Объём, часов

	Максимальная учебная нагрузка
	606

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка, в том числе
	404

	лекций
	160

	практических занятий
	214

	курсового проекта 
	30

	Самостоятельная работа обучающегося
	202

	Итоговая аттестация: комплексный дифференцированный зачет


Виды учебной работы и объём учебных часов по междисциплинарному курсу МДК. 01.02 Основное оборудование для производства сварных конструкций
	Вид учебной работы
	Объём, часов

	Максимальная учебная нагрузка
	186

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка, в том числе
	124

	лекций
	68

	практических занятий
	56

	курсового проекта 
	-

	Самостоятельная работа обучающегося
	62

	Итоговая аттестация: комплексный дифференцированный зачет



Виды учебной работы и объём учебных часов по междисциплинарному курсу МДК. 01.03 Решение типовых технологических задач в области сварочного производства
	Вид учебной работы
	Объём, часов

	Максимальная учебная нагрузка
	147

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка, в том числе
	98

	лекций
	42

	практических занятий
	56

	курсового проекта 
	-

	Самостоятельная работа обучающегося
	49

	Итоговая аттестация: комплексный дифференцированный зачет


Содержание профессионального модуля
Раздел ПМ 1. Подготовка процесса производства сварных конструкций.
МДК. 01.01 Технология сварочных работ.
Тема 1.1. Сварочные материалы для изготовления конструкций.
Классификация сварных конструкций. Основные типы сварных конструкций. Материалы сварных конструкций и детали для их изготовления. 
Механические характеристики конструкционных сталей. Сортамент сталей. Стальная арматура. Виды сварных соединений. Типы швов сварных соединений и их условное обозначение на чертежах. Классификация сварных швов. Свариваемость металлов. Методы оценки сварных швов. Классификация сталей по свариваемости.
Типы и марки сварочных электродов. Химический состав и условное обозначение. Покрытые электроды. Марки электродов с различными видами покрытий. Неплавящиеся электроды. Химический состав и марки сварочной проволоки. Назначение устройство и марки порошковой сварочной проволоки. Прутки и порошки для наплавки. Классификация сварочных флюсов. Флюсы для сварки углеродистых и легированных сталей. Защитные газы. Назначение. Область применения и марки инертных и активных защитных газов. Упаковка и хранение сварочных материалов.
Тема 1.2. Заготовительные операции.
Основные и вспомогательные операции подготовки металла к сборке и сварке. Правка листов. Разметка деталей и раскрой листов. Механическая обработка кромок. Разделительная термическая резка. Конструктивные элементы кромок деталей под сварку. Гибка листов. Очистка деталей.  Оборудование для выполнения заготовительных операций. Ручной и механизированный инструменты. Автоматизированное проектирование раскроя листового и профильного проката.  Конструктивные элементы кромок деталей под сварку. Техника безопасности при работе с ручным и механизированным инструментами.
Раздел ПМ 2. Подготовка технологического оборудования и оснастки для производства сварных конструкций.
МДК. 01.02 Основное оборудование для производства сварных конструкций.
Тема 2.1. Сварочное оборудование.
Классификация источников питания сварочной дуги. Требования к источникам питания сварочной дуги. Внешние характеристики источников сварочного тока.
Сварочные трансформаторы. Типы и марки сварочных трансформаторов. Устройство различных групп и типов сварочных трансформаторов. Регулирование силы сварочного тока. Сварочные преобразователи и агрегаты. Устройство различных групп и типов сварочных преобразователей и агрегатов. Регулирование силы сварочного тока. Сварочные выпрямители. Устройство различных групп и типов сварочных выпрямителей. Регулирование силы сварочного тока и напряжения. Марки. Выбор источника питания сварочной дуги для сварки конструкций. Обслуживание сварочного оборудования. Инструменты и индивидуальные средства защиты.
Сварочный участок и сварочный пост. Оборудование сварочных постов. Техника безопасности при эксплуатации сварочного оборудования.
Тема 2.2. Технологическая оснастка.
Классификация сборочно-сварочных приспособлений. Основные элементы сборочно-сварочных приспособлений. Упоры. Прижимы. Стягивающие и распорные устройства. Шаблоны. Фиксаторы. Установочные поверхности. Стягивающие и распорные устройства. Типовые специализированные сборочно-сварочные приспособления. Стенды. Кондукторы. Вращатели. Манипуляторы. Кантователи. Позиционеры. Центраторы. Лестницы. Помосты.
Техника безопасности при работе на сборочно-сварочных приспособлениях.
Раздел ПМ 3. Изготовление сварных конструкций.
МДК. 01.01 Технология сварочных работ.
Тема 3.1. Изготовление сварных конструкций сваркой плавлением
Классификация электрической сварки плавлением. Виды сварки плавлением в зависимости от источника нагрева. Классификация в зависимости от степени механизации, рода тока, полярности, типа дуги, свойств электрода, условий наблюдения за процессом сварки.
Характеристика основных видов электрической сварки плавлением. Дуговая сварка, электрошлаковая сварка, электронно-лучевая сварка, светолучевая (лазерная) сварка.
Формирование металла шва. Защита зоны сварки от окружающего воздуха.
Сварочная дуга и процессы, происходящие в ней. Сварочная дуга, ионизация, эмиссия, работа выхода, степень ионизации, сродство к электрону, потенциал ионизации и эффективный потенциал ионизации, рекомбинация, проплавляющая способность дуги, области дуги, температура активных пятен, температура столба дуги.
Технологические особенности и условия устойчивого горения сварочной дуги. Статическая вольтамперная характеристика и ее влияние на условия горения дуги. Влияние рода тока и полярности на условия устойчивого горения дуги и формирование сварного шва. Влияние активных и инертных газов на условие устойчивого горения сварочной дуги. Причины возникновения магнитного отклонения дуги. Влияние собственного магнитного поля, влияние поперечного и продольного магнитных полей на отклонение дуги. Ферромагнитные массы, их влияние на магнитное отклонение дуги. Способы устранения магнитного дутья.
Перенос металла в сварочную ванну при дуговой сварке. Виды переноса металла в сварочную ванну и их характеристики. Факторы, влияющие на перенос металла через дугу. Перенос металла через дугу при импульсно-дуговой сварке.
Тепловые процессы при электрической сварке плавлением. Электрическая, тепловая и эффективная тепловая мощность процесса электрической сварки плавлением. Коэффициент полезного действия сварочной дуги. Тепловой баланс процесса сварки. Нагрев электродов сварочной дугой, шлаковой ванной, током.
 Производительность процесса электрической сварки плавлением, коэффициенты плавления, наплавки, потерь на угар и разбрызгивание. Особенности металлургических процессов при сварке плавлением. Характерные особенности металлургии сварки. Химический состав наплавленного металла. Взаимодействие металла шва с кислородом. Виды дефектов сварных швов при взаимодействии металла шва с кислородом и способы предупреждения возникновения этих дефектов. Раскисление металла шва, способы раскислений. Влияние водорода на свойства и качество металла шва. Виды вероятных дефектов при взаимодействии металла шва с водородом. Способы по защите металла шва от попадания водорода и выведение водорода из металла шва в процессе сварки. Влияние азота на свойства и качество металла шва. Мероприятия по защите металла шва от азота. Кристаллизационные трещины. Влияние серы и фосфора на качество сварного шва. Рафинирование металла шва.
Особенности металлургических процессов при сварке толстопокрытыми электродами. Состав и свойства шлаков при сварке электродами с различными видами электродных покрытий. Особенности взаимодействия между металлом и шлаком в капле на торце электрода. Основные химические реакции в сварочной ванне. Влияние химического состава покрытия на характер процессов при сварке электродами с различными видами покрытий.
Особенности металлургических процессов при механизированных способах сварки. Основные металлургические процессы при сварке под флюсом, электрошлаковой сварке, сварке в инертных, активных газах и их смесях.
Особенности плавления и кристаллизации металла шва. Зависимость макроструктуры металла шва и его качества от исходной структуры основного металла. Микроструктура металла шва и зоны термического влияния. Влияние погонной энергии на структуру и свойства металла шва и зоны термического влияния. Основные дефекты сварных соединений, возникающие в сварном шве и зоне термического влияния, способы их предупреждения.
Технология ручной дуговой сварки плавящимися электродами. Определение режима сварки и его основных параметров. Основные способы определения параметров режима сварки.
Влияние параметров режима сварки на геометрические размеры сварного шва. Расчет режима сварки и особенности расчета режимов при выполнении вертикальных, горизонтальных, потолочных швов. Способы выполнения сварных швов. Определение расхода сварочных материалов. Основные стандарты, нормативная и справочная документация.
Особенности сварки под флюсом и разновидности этого способа, их области применения. ГОСТ на сварку под флюсом. Особенности сборки под сварку, методы предупреждения протекания жидкого металла и шлака. Особенности выбора сварочных материалов в зависимости от условий эксплуатации конструкции, разделки кромок и т.д. Основные параметры режима и их влияние на геометрические параметры шва, степень легирования шва. Расчет режимов однопроходных швов, многопроходных швов, угловых швов.
Особенности расчета режимов сварки труб. Определение расхода сварочных материалов.  Стандарты, нормативная и справочная документация.
Технология электрошлаковой сварки. Технологические особенности, назначение и область применения электрошлаковой сварки. Требования к материалам. Типы сварных соединений, подготовка кромок, сборка под сварку. ГОСТ на электрошлаковую сварку. Способы выполнения продольных и кольцевых швов. Причины возникновения осевых трещин в шве. Параметры режима и их влияние на склонность металла шва к осевым трещинам. Методика определения параметров режима сварки.
Технология сварки в защитных газах. Аргонодуговая сварка плавящимся и неплавящимся электродами. Сварка в среде углекислого газа. Особенности технологии сварки в углекислом газе, в аргоне, их смесях, непрерывно горящей дугой и импульсной дугой. Техника сварки швов. Расчёт режимов сварки. Выбор сварочных материалов и оборудования для сварки конструкций.
Техника безопасности при сварке плавлением.
Тема 3.2. Изготовление сварных конструкций из разных материалов
Технология сварки низко- и среднелегированных сталей. Характеристика легированных сталей. Легирующие элементы и их влияние на свойства сталей. Свариваемость. Понятие эквивалентного содержания углерода. Группы по свариваемости и их краткая характеристика. Технология сварки низколегированных конструкционных сталей, теплоустойчивых сталей, среднеуглеродистых легированных сталей. Особенности применения различных способов сварки, их достоинства и недостатки.
Технология сварки высоколегированных сталей. Металлургические особенности сварки высоколегированных сталей. Горячие и холодные трещины при сварке. Технология сварки сталей аустенитного класса, ее основные этапы. Способы сварки, выбор сварочных материалов, особенности расчета режимов сварки. Особенности сварки сталей ферритного и мартенситного классов.
Технология сварки разнородных и двухслойных сталей. Диффузионные процессы при сварке разнородных сталей и их вероятные последствия. Технологические варианты получения сварных соединений из разнородных сталей, их сущность и назначение. Технологические особенности сварки двухслойных сталей. Стандарты на конструктивные элементы, размеры швов сварных соединений при сварке двухслойных сталей.
Наплавка твердых сплавов. Классификация и характеристика способов наплавки. Сущность различных способов наплавки, применяемые материалы. Выбор материалов в зависимости от эксплуатационных характеристик наплавляемого слоя. Особенности техники наплавки различных поверхностей.
Наплавка твердых сплавов. Классификация и характеристика способов наплавки. Сущность различных способов наплавки, применяемые материалы. Выбор материалов в зависимости от эксплуатационных характеристик наплавляемого слоя. Особенности техники наплавки различных поверхностей.
Сварка алюминия и его сплавов. Характеристика алюминиевых сплавов с точки зрения их свариваемости. Трудности при сварке алюминия. Характеристика основных способов сварки алюминия, особенности удаления окисной пленки в каждом из них. Основные сварочные материалы, их характеристика, условное обозначение. Импульсно-дуговая сварка алюминия, преимущества и недостатки. Особенности подготовки кромок и выбор режимов сварки.
Сварка титана и его сплавов. Основные физико-химические свойства титана.
Взаимодействие титана с кислородом, азотом, водородом. Трудности при сварке титана. Подготовка под сварку, особенности сборки. Способы сварки. Защитные камеры и другие устройства, применяемые при сварке титана. Выбор сварочных материалов и режимов сварки. Перспективные способы сварки титана.
Сварка меди, никеля и их сплавов. Свойства меди. Основные трудности при сварке. Подготовка меди под сварку, особенности сборки. Способы сварки меди и технологические приемы, применяемые при сварке. Особенности выбора сварочных материалов. Режимы сварки. Особенности сварки латуней и бронз.
 Особенности технологии сварки никеля и его сплавов.
Тема 3.3. Сварочные напряжения и деформации при изготовлении сварных конструкций.
Виды напряжений и деформаций и причины их возникновения. Определение и классификация сварочных напряжений и деформаций. Влияние напряжений и деформаций на качество сварного соединения и конструкции в целом. Конструктивные и технологические методы борьбы со сварочными деформациями. Способы предотвращения деформаций и исправления деформированных конструкций. Методы предотвращения или уменьшения сварочных деформаций. Основные методы уменьшения внутренних напряжений. Способы исправления деформированных изделий, их сущность, преимущества, недостатки. Средства нагрева изделий. Индукционный способ. Радиационный нагрев электронагревателями. Сопротивления. Газопламенный способ. Выбор вида и параметров режима термической обработки сварных конструкций. Устройства для измерения температуры при термической обработке металлов.
Раздел ПМ 4. Типовые  технологические задачи  в области сварочного производства.
МДК. 01.03 Решение типовых технологических задач в области сварочного производства.
Тема 4.1. Технология производства балочных, рамных и решётчатых конструкций.
Технология изготовления балок двутаврового и коробчатого сечений. Сборочно-сварочные приспособления для сборки и сварки балок. Приёмы и последовательность сварки швов. Сборка и сварка широкополочных двутавров. Изготовление балок коробчатого сечения. Типы стыков двутавровых балок.
Технология изготовления рам. Конструкции рам. Сборочно-сварочные приспособления для сборки и сварки рам. Порядок сборки и сварки рам различных конструкций.
Сборка и сварка решётчатых конструкций. Схемы решёток ферм. Сборка ферм в инвенторных кондукторах и методом копирования. Порядок сварки элементов и узлов ферм.
Тема 4.2. Технология изготовления конструкций оболочкового типа
Виды ёмкостей и резервуаров. Способ рулонирования листовых конструкций.
Сборка и сварка цилиндрических резервуаров. Технология изготовления и монтажа сферических резервуаров. Требования к технологии изготовления сосудов, работающих под давлением. Изготовление тонкостенных сосудов, работающих под давлением. Изготовление толстостенных сосудов, работающих под давлением.
Изготовление сварных труб.
Сварка стыков магистральных трубопроводов. Сборка и сварка технологических трубопроводов. 
Сварка трубопроводов из полимерных материалов.
Примерная тематика курсовых проектов.
Разработка технологического процесса изготовления сварной конструкции по заданным параметрам.
Учебная практика
Виды работ
· Разметка контуров деталей с отсчетом размеров от кромки заготовки и от осевых линий.
· Отработка приемов правки, точность ударов.
· Разделительная термическая резка ручным и механизированным инструментами.
· Выбор сварочного оборудования и сборочного приспособления для сборки и сварки конкретного узла.
· Расстановка упоров и прижимов при сборке конкретного узла в универсальном сборном приспособлении.
· Подготовка и обслуживание сварочного оборудования к работе.
· Выполнение сварных швов в различных пространственных положениях ручной электродуговой сваркой.
· Полуавтоматическая сварка под слоем флюса швов в нижнем положении.
· Полуавтоматическая сварка в среде углекислого газа швов в нижнем положении.
· Сборка и сварка стыковых и угловых швов деталей разных сортаментов и профилей.
· Изготовление в заданном масштабе сварных конструкций: фермы, балки, рамы.
· Сборка и сварка поворотных и неповоротных стыков труб.
Производственная практика 
Виды работ
· Выбор оборудования приспособлений и инструментов для обеспечения производства сварных конструкций с заданными свойствами.
· Хранение и использование сварочной аппаратуры и инструментов в ходе производственного процесса.
· Техническая подготовка производства сварных конструкций.
· Сборка и сварка конструкций с эксплуатационными свойствами с применением различных методов, способов и приёмов.

Профессиональный модуль 
ПМ.02 «РАЗРАБОТКА ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ ПРОЦЕССОВ И ПРОЕКТИРОВАНИЕ ИЗДЕЛИЙ»
В профессиональный модуль образовательной программы входит междисциплинарные курсы:
· МДК02.01 «Основы расчёта и проектирования сварных конструкций»;
· МДК 02.02 «Основы проектирования технологических процессов»;
Результатом освоения программы профессионального модуля является овладение студентами профессиональных компетенций:
· ПК 2.1. Выполнять проектирование технологических процессов производства сварных соединений с заданными свойствами;
· ПК 2.2. Выполнять расчеты и конструирование сварных соединений и конструкций; 
· ПК 2.3. Осуществлять технико-экономическое обоснование выбранного технологического процесса;
· ПК 2.4. Оформлять конструкторскую, технологическую и техническую документацию;
· ПК 2.5. Осуществлять разработку и оформление графических, вычислительных и проектных работ с использованием информационно-компьютерных технологий.
Цели и задачи модуля
В результате изучения профессионального модуля обучающийся должен иметь практический опыт:
· выполнения расчётов и конструирование сварных соединений и конструкций;
· проектирования технологических процессов производства сварных конструкций с заданными свойствами;
· осуществления технико-экономического обоснования выбранного технологического процесса;
· оформления конструкторской, технологической и технической документации;
· разработки и оформления графических, вычислительных и проектных работ с использованием информационно-компьютерных технологий.
  В результате изучения профессионального модуля обучающийся должен 
уметь:
· пользоваться нормативной и справочной литературой для производства сварных изделий с заданными свойствами;
· составлять схемы основных сварных соединений;
· проектировать различные виды сварных швов;
·  составлять конструктивные схемы металлических конструкций различного назначения;
· производить обоснованный выбор металла для различных металлоконструкций;
· производить расчёты сварных соединений на различные виды нагрузки;
· разрабатывать маршрутные и операционные технологические процессы;
· выбирать технологическую схему обработки;
· проводить технико-экономическое сравнение вариантов технологического процесса.
  В результате изучения профессионального модуля обучающийся должен 
знать:
· основы проектирования технологических процессов и технологической оснастки для сварки, пайки и обработки металлов;
· правила разработки и оформления технического задания на проектирование технологической оснастки;
· методику прочностных расчётов сварных конструкций общего назначения;
· закономерности взаимосвязи эксплуатационных характеристик свариваемых материалов с их составом, состоянием, технологическими режимами, условиями эксплуатации сварных конструкций;
· методы обеспечения экономичности и безопасности процессов сварки 
обработки материалов;
· классификацию сварных конструкций;
· типы и виды сварных соединений и сварных швов;
· классификацию нагрузок на сварные соединения;
· состав Единой системы технологической документации;
· методику расчёта и проектирования единичных и унифицированных технологических процессов;
· основы автоматизированного проектирования технологических процессов
обработки деталей.
Требования к уровню усвоения содержания модуля
В результате освоения дисциплин профессионального модуля формируются следующие компетенции: ОК 1-6,8; ПК 2.1-2.5.
Виды учебной работы и объём учебных часов по профессиональному модулю ПМ.02 Разработка технологических процессов и проектирование изделий
	Вид учебной работы
	Объём, часов

	Максимальная учебная нагрузка
	708

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка, в том числе
	352

	лекций
	203

	практических занятий
	129

	курсовой работы
	20

	Самостоятельная работа обучающегося
	176

	Учебная практика
	72

	Производственная практика по профилю специальности
	108

	Итоговая аттестация: комплексный экзамен (квалификационный)



Виды учебной работы и объём учебных часов по междисциплинарному курсу МДК. 02.01  Основы расчёта и проектирования сварных конструкций
	Вид учебной работы
	Объём, часов

	Максимальная учебная нагрузка
	276

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка, в том числе
	184

	лекции
	98

	практических занятий
	66

	курсовой работы
	20

	Самостоятельная работа обучающегося
	92

	Итоговая аттестация: комплексный дифференцированный зачет



Виды учебной работы и объём учебных часов по междисциплинарному курсу МДК. 02.02 Основы проектирования технологических процессов
	Вид учебной работы
	Объём, часов

	Максимальная учебная нагрузка
	252

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка, в том числе
	168

	лекции
	105

	практических занятий
	63

	курсовой работы
	-

	Самостоятельная работа обучающегося
	84

	Итоговая аттестация: комплексный дифференцированный зачет


Содержание профессионального модуля
Раздел ПМ 1. Проектирование сварных конструкций.
МДК. 02.01  Основы расчёта и проектирования сварных конструкций.
Тема 1.1. Общие сведения о сварных конструкциях и этапах их проектирования
Классификация сварных конструкций. Строительные решетчатые конструкции.
Оболочковые сварные конструкции различного назначения. Машиностроительные сварные конструкции. Сварные конструкции из цветных металлов и сплавов, из пластмасс.
Основные элементы сварных конструкций: стойки, балки, рамы, колонны, фермы, подкрановые конструкции, их назначение.
Материалы, применяемые в сварных конструкциях. Классификация сталей. Применение в строительных и машиностроительных конструкциях различных марок сталей и сплавов, цветных металлов. Сплавы с особыми свойствами. Сортамент сварных конструкций из цветных металлов и сплавов. Нормативные требования к сортаменту.
Общие сведения о сортаменте профессионального проката.
Основные положения и этапы проектирования сварных конструкций. Организация проектирования и изготовления сварных конструкций. Основные требования, предъявляемые к сварным конструкциям (проектные и монтажные).
Технологичность сварных конструкций, ее определение. Основные направления по улучшению технологичности: экономия металла, снижение трудоемкости, экономия материала.
Обеспечение требуемой точности изделия, доступности соединения для выполнения сварки заданным способом и возможности применения неразрушающих методов контроля.
Нормативные документы на проектирование, изготовление, монтаж и приемку сварных конструкций. Стандарты на проектирование сварных конструкций. Состав ЕСТД.
Эскизное проектирование. Стадия технического проекта. Этап рабочего
проектирования. Улучшение технологичности на стадии проектирования сварных конструкций. Технические условия на изготовление сварных конструкций.
Классификация сварных швов и соединений. Типы сварных соединений. Сварные соединения, выполненные дуговой сваркой; их виды, основные требования, предъявляемые к ним, их достоинства и недостатки. Сварные соединения, выполненные контактной сваркой; их виды, основные требования, предъявляемые к ним, их достоинства и недостатки. Типы сварных швов. Схемы сварных швов и соединений. ГОСТ на швы. Условное обозначение сварных соединений на чертежах.
Компьютерное проектирование производства сварных конструкций -
прогрессированный способ проектирования. Компьютерные средства проектирования и графического моделирования. Проектирование сварных конструкций методом трехмерного моделирования.
Тема 1.2. Расчёт сварных конструкций и сварных соединений на прочность.
Основы расчета сварных соединений. Задачи, решаемые при расчете сварных
соединений. Проектный расчет и его задачи. Проверочный расчет. Общие представления о конструктивных и технологических факторах, влияющих на надежность.
Основы расчета сварных соединений. Задачи, решаемые при расчете сварных
соединений. Проектный расчет и его задачи. Проверочный расчет. Общие представления о конструктивных и технологических факторах, влияющих на надежность.
Распределение напряжений в сварных соединениях под внешней нагрузкой. Влияние локального напряженно-деформированного состояния (НДС) на работоспособность сварного соединения. Распределение напряжений в сварных стыковых, угловых, тавровых соединениях. Методы регулирования НДС на стадиях проектирования и изготовления сварной конструкции.
Собственные напряжения в сварных соединениях. Основные понятия и классификация. Изменение свойств металлов при повышении температуры. Краткие сведения о механизмах продольной и поперечной усадки.
Прочность сварных соединений при переменных нагрузках. Основные понятия и определения. Влияние концентрации напряжений, остаточных напряжений и механических свойств отдельных зон на малоцикловую усталость сварного соединения.
Принципы проектирования конструкций, предназначенных для работы при переменных нагрузках.
Методы расчёта сварных соединений на прочность. Расчёт прочности основных типов сварных соединений. Расчёт сварных соединений на выносливость. Принципы расчета сварных балок на прочность, жесткость и устойчивость. Расчет сварных швов балок составного сечения. Особенности расчета подкрановых балок.
Принципы расчета сварных колонн. Расчетные нагрузки, действующие на колонны. Расчет базовой части и оголовков колонн. Принципы расчета сварных колонн на прочность и устойчивость.
Принципы расчета сварных ферм на прочность и устойчивость. Расчет сварных швов ферм. Определение усилий в элементах ферм. Подбор сечений стержней.
Тема 1.3. Проектирование сварных конструкций.
Проектирование каркасов промышленных зданий. Понятие о каркасах промышленных зданий. Основные элементы каркаса одноэтажного производственного здания: рамы, колонны, фермы, подкрановые конструкции, их назначение. Общая устойчивость каркаса здания, вертикальные и горизонтальные связи.
Проектирование сварных балок. Назначение и классификация сварных балок. Область применения. Требования, предъявляемые к сварным балкам. Расчетные нагрузки, действующие на балки. Основные принципы конструирования сварных балок. Составные сварные балки и их компоновка. Размещение ребер жесткости. Стыки балок и опорные узлы. Типы сварных соединений в балках составного сечения. Изменение сечений по длине балок.
Проектирование сварных колонн. Назначение и классификация сварных колонн. Область применения. Требования, предъявляемые к сварным колоннам. Основные принципы конструирования сварных колонн. Конструкция базовой части и оголовков колонн. Стыки колонн. Схемы приложения сил. Типы сечений сварных колонн. Узлы сопряжения колонн с балконами и фермами. Типы сварных соединений в сварных
колоннах.
Проектирование сварных ферм. Назначение и классификация сварных ферм.
Стропильные фермы, фермы мостов и эстакад. Конструирование и расчет узлов ферм. Конструкция монтажных стыков ферм. Опорные узлы ферм.
Проектирование листовых конструкций. Общая характеристика, особенности и классификация листовых конструкций, область применения. Листовые конструкции  промышленных сооружений. 
Резервуары вертикальные, цилиндрические, низкого и повышенного давления. Газгольдеры мокрые и сухие. Бункеры и силосы. Тонкостенные
листовые конструкции. Толстостенные металлоконструкции. Нормативные документы на изготовление и монтаж листовых конструкций.
Проектирование сварных деталей и узлов машин. Применение процесса сварки при изготовлении машиностроительных конструкций; замена литых и кованых деталей машин сварными. Особенности проектирования и изготовления сварных деталей и сборочных единиц машин. Требования по обеспечению прочности и жесткости конструкций. Барабаны грузоподъемных машин: корпуса и крышки редукторов, сварные
рамы, валы, зубчатые колеса, их конструктивные решения и основы расчета.
Раздел ПМ 2. Проектирование технологических процессов изготовления сварных
конструкций.
МДК. 02.02 Основы проектирования технологических процессов.
Тема 2.1. Стадии проектирования технологических процессов изготовления сварных конструкций и их технико-экономическое обоснование.
Стадии проектирования и согласования конструкторской документации. Исходные данные для проектирования сварных конструкций; состав конструкторской документации. Этапы проектирования и согласование проектной документации. Стадии проектирования и согласования технологической документации. Основные параметры, которые необходимо согласовывать при проектировании технологической документации.
Стадии проектирования единичных и унифицированных технологических процессов. Исходные данные и их роль при разработке технологических процессов. Рабочий чертеж. Технологический контроль чертежа. Технические условия на изготовление сварных конструкций как основной конструкторский документ. Разработка ТУ в соответствии с ГОСТ: технические требования, требования безопасности, требования охраны окружающей среды, правила приемки, методы контроля, правила
транспортирования и хранения, указания по эксплуатации. Анализ данных о
требованиях, предъявляемых к материалам и оборудованию, а также к выполнению технологических и контрольных операций, и критерии качества сварных соединений.
Составление технического задания на разработку технико-экономического обоснования и выбор технологического процесса изготовления сварных конструкций. Составление технико-экономического обоснования (ТЭО). Структура ТЭО: цель  проекта, основная информация о проекте, экономическое обоснование (работы и их стоимость, расчет прибыли, экономические показатели эффективности). Исходные данные и стадии разработки ТЭО, виды нормативных технологических документов для
разработки технологии изготовления сварных конструкций и их согласования.
Разработка структуры технологического процесса и последовательности выполнения операций.
Назначение (выбор) технологического оборудования, технологической оснастки.
Назначение и расчет технологических режимов обработки, нормирование операций и всего технологического процесса. Назначение методов контроля качества деталей.
Автоматизация проектирования технологических процессов с использованием компьютерных технологий. Автоматизация поиска информации для разработки технологических процессов. Выбор маршрутов технологических операций на основе ЭВМ. Автоматизированное выполнение расчетов для технологического проектирования.
Тема 2.2. Проектирование сборочно-сварочных приспособлений.
Классификация и общие требования к сборочно-сварочным приспособлениям. Классификация в зависимости от производственной программы, конструкции изделия, технологии и степени точности изготовления заготовок, технологии сборки и сварки. Типовые и специализированные сборочно-сварочные приспособления. Фиксаторы, прижимы, стяжки, распорки. Комбинированные приспособления. Пневматические, гидравлические, магнитные приспособления, электромагнитные. Основные элементы сборочно-сварочных приспособлений. Порядок проектирования сборочно-сварочных приспособлений.
Примерная тематика курсовых работ 
Расчет и проектирование сварных соединений
Расчет и проектирование сварных балок различного назначения
Расчет и проектирование подкрановых балок
Расчет и проектирование сварных ферм
Расчет и проектирование листовых конструкций
Проектирование технологических процессов сборки и сварки решетчатых конструкций.
Проектирование технологических процессов сборки и сварки оболочковых конструкций.
Проектирование технологических процессов укрупнительной сборки и сварки конструкций трубопроводов.
Учебная практика
Виды работ
· Разработка и оформление графических, вычислительных и проектных работ, в том числе с помощью информационно-компьютерных технологий:
· расчет и проектирование сварных соединений;
· расчет и проектирование сварных балок различного назначения;
· расчет и проектирование подкрановых балок;
· расчет и проектирование сварных ферм4
· расчет и проектирование листовых конструкций.
· Проектирование технологических процессов укрупнительной сборки и сварки решетчатых конструкций.
· Проектирование технологических процессов укрупнительной сборки и сварки оболочковых конструкций.
· Проектирование технологических процессов укрупнительной сборки и сварки конструкций магистральных трубопроводов.
· Проектирование технологических процессов укрупнительной сборки и сварки конструкций технологических трубопроводов.
Производственная практика 
Виды работ
· Выполнение расчётов и конструирование сварных соединений и конструкций.
· Проектирование технологических процессов производства сварных конструкций с заданными свойствами.
· Разработка технико-экономического обоснования выбранного технологического процесса.
· Оформление конструкторской, технологической и технической документации.
· Разработка и оформление графических, вычислительных и проектных работ с использованием информационно-компьютерных технологий.

Профессиональный модуль 
ПМ.03 «КОНТРОЛЬ КАЧЕСТВА СВАРОЧНЫХ РАБОТ»
       В профессиональный модуль образовательной программы входит междисциплинарный курс МДК.03.01 «Формы и методы контроля качества металлов и сварных конструкций».
Результатом освоения программы профессионального модуля является овладение студентами профессиональных компетенций:
· ПК 3.1. Определять причины, приводящие к образованию дефектов в сварных соединениях;
· ПК 3.2. Обоснованно выбирать и использовать методы, оборудование, аппаратуру и приборы для контроля металлов и сварных соединений; 
· ПК 3.3. Предупреждать, выявлять и устранять дефекты сварных соединений и изделий для получения качественной продукции;
· ПК 3.4. Оформлять документацию по контролю качества сварки.
Цели и задачи модуля
В результате изучения профессионального модуля обучающийся должен иметь практический опыт:
· определения причин, приводящих к образованию дефектов в сварных соединениях;
· обоснованного выбора и использования методов, оборудования, аппаратуры и приборов для контроля металлов и сварных соединений;
· предупреждения, выявления и устранения дефектов сварных соединений и изделий для получения качественной продукции;
· оформления документации по контролю качества сварки.
         В результате изучения профессионального модуля обучающийся должен
уметь:
· выбирать метод контроля металлов и сварных соединений, руководствуясь условиями работы сварной конструкции, её габаритами и типами сварных соединений;
· производить внешний осмотр, определять наличие основных дефектов;
· производить измерение основных размеров сварных швов с помощью универсальных и специальных инструментов, шаблонов и контрольных приспособлений;
· определять качество сборки и прихватки наружным осмотром и обмером;
· проводить испытания на сплющивание и ударный разрыв образцов из сварных швов;
· выявлять дефекты при металлографическом контроле;
· использовать методы предупреждения и устранения дефектов сварных изделий и конструкций;
· заполнять документацию по контролю качества сварных соединений.
     В результате изучения профессионального модуля обучающийся должен 
знать:
· способы получения сварных соединений;
· основные дефекты сварных соединений и причины их возникновения;
· способы устранения дефектов сварных соединений;
· способы контроля качества сварочных процессов и сварных соединений;
· методы неразрушающего контроля сварных соединений;
· методы контроля с разрушением сварных соединений и конструкций;
· оборудование для контроля качества сварных соединений;
· требования, предъявляемые к контролю качества металлов и сварных
соединений различных конструкций.
Требования к уровню усвоения содержания модуля
В результате освоения дисциплин профессионального модуля формируются следующие компетенции: ОК 2-4,6; ПК 3.1-3.4.
Виды учебной работы и объём учебных часов по профессиональному модулю ПМ.03  Контроль качества сварочных работ
	Вид учебной работы
	Объём, часов

	Максимальная учебная нагрузка
	240

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка, в том числе
	136

	лекций
	88

	практических занятий
	48

	курсовой работы
	-

	Самостоятельная работа обучающегося
	68

	Учебная практика
	-

	Производственная практика по профилю специальности
	36

	Итоговая аттестация: комплексный экзамен (квалификационный)



Виды учебной работы и объём учебных часов по междисциплинарному курсу  МДК 03.01 Формы и методы контроля качества металлов и сварных конструкций
	Вид учебной работы
	Объём, часов

	Максимальная учебная нагрузка
	204

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка, в том числе
	136

	лекции
	88

	практических занятий
	48

	Самостоятельная работа обучающегося
	68

	Итоговая аттестация: комплексный дифференцированный зачет


Содержание профессионального модуля
Раздел ПМ 1. Контроль качества металлов и сварных соединений различных конструкций.
МДК 03.01 Формы и методы контроля качества металлов и сварных конструкций.
Общие понятия о качестве сварки и дефектах сварных соединений. Качество продукции. Факторы, влияющие на качество сварных соединений. Этапы контроля качества. Роль контроля исходных материалов. Сопроводительная документация. Контроль качества сварочных материалов. Влияние качества заготовок и сборки под сварку на качество сварных соединений. Требования к подготовке кромок и сборке сварных металлических конструкций. Контроль качества подготовки кромок и сборки. Инструменты и приборы контроля.
Дефекты формы и размеров сварных швов. Наружные дефекты сварных швов. Особенности дефектов при различных видах и способах сварки. Основные причины появления дефектов и способы их предупреждения. Основные причины появления дефектов и способы их предупреждения. Характеристики дефектов. Влияние дефектов на работоспособность сварных соединений. Нормирование дефектов. Деформация сварных соединений, меры их предупреждения и способы устранения. Контроль качества.
Виды и средства технического контроля. Классификация видов и средств технического контроля. Классификация неразрушающих видов контроля по ГОСТу. Технические характеристики методов. Визуальный и измерительный контроль качества сварных швов и соединений. Подготовка сварных соединений к визуальному и измерительному контролю. Дефекты, выявляемые визуальным контролем. Измерение основных размеров сварных швов. Оборудование, применяемое для визуального и измерительного контроля.
Тема 1.2. Неразрушающие методы контроля.
Радиометрический контроль. Рентгеновские аппараты непрерывного излучения и импульсного типа: конструкция, марки. Радиографический способ контроля. Радиоскопический метод контроля. Сущность и классификация радиационной дефектоскопии: рентгенография и гаммаграфия Область применения. Методы ультразвукового контроля. Ультразвуковые дефектоскопы, пьезопреобразователи. Основные параметры ультразвукового контроля. Измерение дефектов. Технология ультразвукового контроля. Выявляемые дефекты и оценка качества соединений. Физические основы и классификация магнитных и электромагнитных методов контроля. Область применения. Магнитопорошковая дефектоскопия. Магнитографический метод контроля. Феррозондовый или индукционный методы контроля. Физические основы, методы, оборудование и область применения вихретокового контроля.
Физические основы капиллярной дефектоскопии. Классификация капиллярных методов. Люминесцентный метод. Метод цветной дефектоскопии. Люминесцентно-цветовой метод. Контроль непроницаемости сварных соединений. Понятие герметичности. Причины нарушения герметичности сварных соединений. Классификация методов контроля герметичности. Керосиномеловая проба. Гидравлический контроль. Пузырьковые методы. Химический метод контроля. Галогенный метод контроля. Манометрический контроль. Пневматические испытания; вакуум-метод.
Тема 1.3. Разрушающие методы контроля.
Разрушающие методы контроля. Испытания на статическое растяжение сварного шва и сварного соединения. Испытание сварных соединений на статический и ударный изгиб Испытание сварных соединений на длительную прочность и усталость. Измерение твердости. Испытание на срез, отрыв и сплющивание. Металлографические исследования сварных соединений: область применения, виды контроля, оборудование, методика контроля излома, макро- и микроструктуры. Выбор метода и организация контроля металлов и сварных соединений.Требования, предъявляемые к контролю качества металлов и сварных соединений. Практические рекомендации по выбору метода контроля качества металлов и сварных соединений. Организация службы контроля качества металлов и сварных соединений на предприятиях промышленности и строительства. Задача и структура отдел технического контроля (ОТК). Техническая документация по контролю качества.
Производственная практика 
Виды работ
· Выбор методов контроля металлов и сварных соединений, руководствуясь условиями работы сварной конструкции, её габаритами и типами сварных соединений. 
· Осуществление внешнего осмотра, определение наличия основных дефектов.
· Осуществление измерений основных размеров сварных швов с помощью универсальных и специальных инструментов, шаблонов и контрольных приспособлений.
· Определение качества сборки и прихватки наружным осмотром и обмером.
· Проведение испытаний на сплющивание и ударный разрыв образцов из сварных швов.
· Выявление дефектов при металлографическом контроле.
· Использование методов предупреждения и устранения дефектов сварных изделий и конструкций.
· Заполнение документации по контролю качества сварных соединений.

Профессиональный модуль
ПМ.04 «ОРГАНИЗАЦИЯ И ПЛАНИРОВАНИЕ СВАРОЧНОГО ПРОИЗВОДСТВА»
       В профессиональный модуль образовательной программы входит междисциплинарных курсов:
· МДК.04.01 «Основы организации и планирования производственных работ на сварочном участке»;
· МДК.04.02 «Проектирование технологических процессов создания цехов и участков сварочного производства».
Результатом освоения программы профессионального модуля является овладение студентами профессиональных компетенций:
· ПК 4.1. Осуществлять текущее и перспективное планирование производственных работ;
· ПК 4.2. Производить технологические расчеты на основе нормативов технологических режимов, трудовых и материальных затрат; 
· ПК 4.3. Применять методы и приемы организации труда, эксплуатации оборудования, оснастки, средств механизации для повышения эффективности производства;
· ПК 4.4. Организовывать ремонт и техническое обслуживание сварочного производства по Единой системе планово-предупредительного ремонта;
· ПК 4.5. Обеспечивать профилактику и безопасность условий труда на участке сварочных работ; 
· ПК 4.6. Осуществлять проектирование технологических процессов создания цехов и участков сварочного производства.
Цели и задачи модуля 
В результате изучения профессионального модуля обучающийся должен:
иметь практический опыт:
· текущее и перспективное планирование производственных работ;
· выполнения технологических расчетов на основе нормативов
технологических режимов, трудовых и материальных затрат;
применения методов и приемов организации труда, эксплуатация
оборудования, оснастки, средств механизации для повышения эффективности производства;
организации ремонта и технического обслуживания сварочного производства по единой системе планово-предупредительного ремонта;
· обеспечения профилактики и безопасности условия труда на участке сварочных работ;
уметь: 
· разрабатывать текущую и перспективную планирующую документацию производственных работ на сварочном участке;
· определять трудоемкость сварочных работ;
· рассчитывать нормы времени заготовительных, слесарно-сборочных, сварочных и газоплазменных работ, работать с ЕТКС;
· производить технологические расчеты, расчеты трудовых и материальных затрат;
· проводить планово-предупредительный ремонт сварочного оборудования;
знать:
· принципы координации производственной деятельности;
· формы организации монтажно-сварочных работ;
· основные нормативные документы на проведение сварочно-монтажных работ;
· тарифную систему нормирования труда;
· методику расчета времени заготовительных слесарно-сборочных, сварочных и газоплазменных работ, нормативы затрат труда на сварочном участке;
· методы планирования и организации производственных работ;
· нормативы технологических расчетов трудовых и материальных затрат;
· методы и средства защиты от опасностей технических систем и технологических процессов;
· технологию проектирование технологических процессов создания цехов и участков сварочного производства
Требования к уровню усвоения содержания модуля
В результате освоения дисциплин профессионального модуля формируются следующие компетенции: ОК 2-4,6-8; ПК 4.1-4.6.
Виды учебной работы и объём учебных часов по профессиональному модулю ПМ.04 Организация и планирование сварочного производства
	Вид учебной работы
	Объём, часов

	Максимальная учебная нагрузка
	240

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка, в том числе
	136

	лекций
	92

	практических занятий
	44

	курсовой работы
	-

	Самостоятельная работа обучающегося
	68

	Учебная практика
	-

	Производственная практика по профилю специальности
	36

	Итоговая аттестация: экзамен (квалификационный)



Виды учебной работы и объём учебных часов по междисциплинарному курсу  МДК 04.01 Основы организации и планирования производственных работ на сварочном участке
	Вид учебной работы
	Объём, часов

	Максимальная учебная нагрузка
	108

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка, в том числе
	72

	лекции
	40

	практических занятий
	32

	Самостоятельная работа обучающегося
	36

	Итоговая аттестация: комплексный дифференцированный зачет



Виды учебной работы и объём учебных часов по междисциплинарному курсу  МДК 04.02 Проектирование технологических процессов создания цехов и участков сварочного производства.
	Вид учебной работы
	Объём, часов

	Максимальная учебная нагрузка
	96

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка, в том числе
	64

	лекции
	52

	практических занятий
	12

	Самостоятельная работа обучающегося
	36

	Итоговая аттестация: дифференцированный зачет


Содержание профессионального модуля
Раздел ПМ 1. Организация, планирование и технологические расчёты режимов трудовых и материальных затрат сварочного производства.
МДК 04.01 Основы организации и планирования производственных работ на сварочном участке.
Тема 1.1. Виды планирования.
Понятие планирование, виды планирование.
Текущая и перспективная планирующая документация.
Тема 1.2. Технологические расчеты, расчеты трудоемкости сварных работ и материальные затраты.
Трудовые ресурсы. Тарифная система и нормирование труда.
Технологические расчеты.
Тема 1.3. Методы и приемы организации труда.
Научная организация труда на сварочном производстве.
Организация рабочего места сварщика. Обеспечение профилактики и условий труда на сварочном производстве. Организация эксплуатации оборудования, оснастки, средств механизации для повышения эффективности производства.
Тема 1.4. Организация ремонтного и технического обслуживания сварных работ
Организация ремонтного хозяйства. Организация технического обслуживания. Система планово-предупредительных ремонтов. Формы организации монтажно-сварочных работ.
Тема 1.5. Профилактика и безопасность условий труда
Основные опасности при выполнении электросварочных работ. Требование к
электросварочным постам. Сварочные работы на основном и вспомогательном оборудовании.
Сварочные работы в замкнутых ёмкостях и заварка дефектов тары из под горючих
жидкостей. Средства индивидуальной защиты для сварщиков, лечебно-профилактические
мероприятия по охране труда для сварщиков.
Раздел ПМ  2. Проектирование технологических процессов создания цехов и участков сварочного производства.
МДК 04.02 Проектирование технологических процессов создания цехов и участков сварочного производства.
Типы производства. Строительные конструкции промышленных зданий.
Компоновка сборочно-сварочного цеха и связь с другими цехами. Производственные, вспомогательные и административно-бытовые помещения. Производственные связи цеха сборки и сварки с другими цехами.
Типовые схемы сборочно-сварочных цехов. Схема сборочно-сварочного цеха с продольным направлением производственного потока. Цех с продольно-поперечным направлением производственного потока, цех со смешанным направлением производственного потока.
Разработка плана и разреза здания цеха сборки и сварки. Планировка заготовительного участка, складских мест и помещений. Расстановка оборудования в цехе сборки и сварки. Расчет потребной площади участков и высоты здания цеха. Расстановка оборудования механической и огневой обработки металлов на заготовительном участке.
Складские места и помещения. Определение их площади. Запасы материалов и их хранение.
Планировка расположения сборочно-сварочного оборудования. Размещение сборочно-сварочного оборудования в производственных помещениях. Основные требования безопасности. Нормативные документы. Особенности размещения и планировки бытовых помещений.
Грузоподъемные и транспортные средства. Основные сведения о конструкции грузоподъемных и транспортных средств. Приспособления и устройства, используемые на грузоподъемных и транспортных средствах, правила их обслуживания и эксплуатации, периодичность испытаний и проверки.Задание на проектирование. Этапы проектирования нового производства и реконструкции действующего производства. Содержание технической подготовки производства.
Разработка технологического процесса изготовления сварной конструкции.
Техническое нормирование техпроцессов и определение состава оборудования и рабочих мест. Требования к охране окружающей среды.
Производственная практика
Виды работ
· Текущее и перспективное планирование производственных работ.
· Выполнения технологических расчетов на основе нормативов технологических режимов, трудовых и материальных затрат.
· Применения методов и приемов организации труда, эксплуатация оборудования, оснастки, средств механизации для повышения эффективности производства.
· Организации ремонта и технического обслуживания сварочного производства по единой системе планово-предупредительного ремонта.
· Обеспечения профилактики и безопасности условия труда на участке сварочных работ.
· Расчет смет косвенных расходов.
· Планирование прибыли и рентабельности.

Профессиональный модуль 
ПМ.05«ВЫПОЛНЕНИЕ РАБОТ ПО ОДНОЙ  ИЛИ НЕСКОЛЬКИМ ПРОФЕССИЯМ РАБОЧИХ, ДОЛЖНОСТЯМ СЛУЖАЩИХ: 
ЭЛЕКТРОГАЗОСВАРЩИК»
В профессиональный модуль ППССЗ входят  междисциплинарные курсы: 
· МДК.05.01 «Подготовительно-сварочные работы»;
· МДК.05.02 «Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях»;
· МДК.05.03 «Наплавка дефектов деталей и узлов машин, механизмов конструкций и отливок под механическую обработку и пробное давление»;
· МДК.05.04 «Дефекты и способы испытания сварных швов».
Результатом освоения программы профессионального модуля является овладение студентами профессиональных компетенций: 
· ПК 5.1. Выполнять типовые слесарные операции, применяемые при подготовке металла к сварке;
· ПК 5.2. Подготавливать газовые баллоны, регулирующую и коммуникационную аппаратуру для сварки и резки;
· ПК 5.3. Выполнять сборку изделий под сварку;
· ПК 5.4. Проверять точность сборки ;
· ПК 5.5. Выполнять газовую сварку средней сложности и сложных узлов, деталей и трубопроводов из углеродистых и конструкционных сталей и простых деталей из цветных металлов и сплавов;
· ПК 5.6. Выполнять ручную дуговую и плазменную сварку средней сложности и сложных деталей аппаратов, узлов, конструкций и трубопроводов из конструкционных и углеродистых сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов;
·  ПК5.7. Выполнять автоматическую и механизированную сварку с использованием плазмотрона средней сложности и сложных аппаратов, узлов, деталей, конструкций и трубопроводов из углеродистых и конструкционных сталей;
· ПК 5.8. Выполнять кислородную, воздушно-плазменную резку металлов прямолинейной и сложной конфигурации;
· ПК 5.9. Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций;
·  ПК5.10. Обеспечивать безопасное выполнение сварочных работ на рабочем месте в соответствии с санитарно-техническими требованиями и требованиями охраны труда;
· ПК 5.11. Наплавлять детали и узлы простых и средней сложности конструкций твердыми сплавами;
· ПК 5.12. Наплавлять сложные детали и узлы сложных инструментов;
·  ПК5.13. Наплавлять изношенные простые инструменты, детали из углеродистых и конструкционных сталей;
· ПК 5.14. Наплавлять нагретые баллоны и трубы, дефекты деталей машин, механизмов и конструкций;
· ПК 5.15. Выполнять наплавку для устранения дефектов в крупных чугунных и алюминиевых отливках под механическую обработку и пробное давление;
·  ПК5.16. Выполнять наплавку для устранения раковин и трещин в деталях и узлах средней сложности;
· ПК 5.17. Выполнять зачистку швов после сварки;
· ПК 5.18. Определять причины дефектов сварочных швов и соединений;
·  ПК5.19. Предупреждать и устранять различные виды дефектов в сварных швах;
· ПК 5.20. Выполнять горячую правку сложных конструкций.
  Цели и задачи модуля
В результате освоения дисциплин профессионального модуля студент должен иметь практический опыт:
· выполнения типовых слесарных операций, применяемых при подготовке металла к сварке;
· подготовки баллонов, регулирующей и коммуникационной аппаратуры для сварки и резки;
· выполнения сборки изделий под сварку;
· проверки точности сборки
· выполнения газовой сварки средней сложности и сложных узлов, деталей и трубопроводов из углеродистых и конструкционных и простых деталей из цветных металлов и сплавов;
· выполнения ручной дуговой и плазменной сварки средней сложности и сложных деталей аппаратов, узлов, конструкций и трубопроводов из конструкционных и углеродистых сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов;
· выполнения автоматической и механизированной сварки с использованием плазмотрона средней сложности и сложных аппаратов, узлов, деталей, конструкций и трубопроводов из углеродистых и конструкционных сталей;
· выполнения кислородной, воздушно-плазменной резки металлов прямолинейной и сложной конфигурации;
· чтения чертежей средней сложности и сложных сварных металлоконструкций;
· организации безопасного выполнения сварочных работ на рабочем месте в соответствии с санитарно-техническими требованиями и требованиями охраны труда;
· наплавления деталей и узлов простых и средней сложности конструкций твердыми сплавами;
· наплавления сложных деталей и узлов сложных инструментов;
· наплавления изношенных простых инструментов, деталей из углеродистых и конструкционных сталей;
· наплавления нагретых баллонов и труб, дефектов деталей машин, механизмов и конструкций;
· выполнения наплавки для устранения дефектов в крупных чугунных и алюминиевых отливках под механическую обработку и пробное давление;
· выполнения наплавки для устранения раковин и трещин в деталях и узлах средней сложности;
· выполнения зачистки швов после сварки;
· определения причин дефектов сварочных швов и соединений;
· предупреждения и устранения различных видов дефектов в сварных швах;
· выполнения горячей правки сложных конструкций;
· оформления учетно-отчетной документации и работы на кассовом аппарате.
В результате освоения дисциплин профессионального модуля студент должен уметь:
· выполнять правку и гибку, разметку, рубку, резку механическую, опиливание металла;
· подготавливать газовые баллоны к работе;
· выполнять сборку изделий под сварку в сборочно-сварочных приспособлениях и прихватками;
· проверять точность сборки;
· выполнять технологические приемы ручной дуговой, плазменной и газовой сварки, автоматической и полуавтоматической сварки с использованием плазмотрона деталей, узлов, конструкций и трубопроводов различной сложности из конструкционных и углеродистых сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях шва;
· выполнять автоматическую сварку ответственных сложных строительных и технологических конструкций, работающих в сложных условиях;
· выполнять автоматическую сварку в среде защитных газов неплавящимся электродом горячеканных полос из цветных металлов и сплавов под руководством электросварщика более высокой квалификации;
· выполнять автоматическую микроплазменную сварку;
· выполнять ручную кислородную, плазменную и газовую прямолинейную и фигурную резку и резку бензорезательными и керосинорезательными аппаратами на переносных, стационарных и плазморезательных машинах деталей разной сложности из различных сталей, цветных металлов и сплавов по разметке;
· производить кислородно-флюсовую резку деталей из высокохромистых и хромистоникелевых сталей и чугуна;
· выполнять кислородную резку судовых объектов на плаву;
· выполнять ручное электродуговое воздушное строгание разной сложности деталей из различных сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов в различных положениях;
· производить предварительный и сопутствующий подогрев при сварке деталей с соблюдением заданного режима;
· устанавливать режимы сварки по заданным параметрам;
· экономно расходовать материалы и электроэнергию, бережно обращаться с инструментами, аппаратурой и оборудованием;
· соблюдать требования безопасности труда и пожарной безопасности;
· читать рабочие чертежи сварных металлоконструкций различной сложности;
· выполнять наплавку твердыми сплавами простых деталей;
· выполнять наплавление твердыми сплавами с применением керамических флюсов в защитном газе деталей и узлов средней сложности;
· устранять дефекты в крупных чугунных и алюминиевых отливках под механическую обработку и пробное давление наплавкой;
· удалять наплавкой дефекты в узлах, механизмах и отливках различной сложности;
· выполнять наплавление нагретых баллонов и труб;
· наплавлять раковины и трещины в деталях, узлах и отливках различной сложности;
· зачищать швы после сварки;
· проверять качество сварных соединений по внешнему виду и излому;
· выявлять дефекты сварных швов и устранять их;
· применять способы уменьшения и предупреждения деформаций при сварке;
· выполнять горячую правку сварных конструкций.
       В результате освоения дисциплин профессионального модуля студент должен 
знать:
· правила подготовки изделий под сварку;
· назначение, сущность и технику выполнения типовых слесарных операций, выполняемых при подготовке металла к сварке;
· средства и приемы измерений линейных размеров, углов, отклонений формы поверхности;
· виды и назначение сборочно-сварочных приспособлений;
· виды сварных швов и соединений, их обозначения на чертежах;
· типы разделки кромок под сварку;
· правила наложения прихваток;
· типы газовых баллонов и правила подготовки их к работе;
· устройство обслуживаемых электросварочных и плазморезательных машин, газосварочной аппаратуры, автоматов, полуавтоматов, плазмотронов и источников питания;
· свойства и назначение сварочных материалов, правила их выбора;
· марки и типы электродов;
· правила установки режимов сварки по заданным параметрам;
· особенности сварки и электродугового строгания на переменном и постоянном токе;
· технологию сварки изделий в камерах с контролируемой атмосферой;
· основы электротехники в пределах выполняемой работы;
· методы получения и хранения наиболее распространенных газов, используемых при газовой сварке;
· процесс газовой резки легированной стали;
· режим резки и расхода газов при кислородной и газоэлектрической резке;
· правила чтения чертежей сварных пространственных конструкций, свариваемых сборочных единиц и механизмов;
· технологию изготовления сварных типовых машиностроительных деталей и конструкций;
· материалы и нормативные документы на изготовление и монтаж сварных конструкций;
· сущность технологичности сварных деталей и конструкций;
· требования к организации рабочего места и безопасности выполнения сварочных работ;
· способы наплавки;
· материалы, применяемые для наплавки;
· технологию наплавки твердыми сплавами;
· технику удаления наплавкой дефектов в деталях, узлах, механизмах и отливках различной сложности;
· режимы наплавки и принципы их выбора;
· технику газовой наплавки;
· технологические приемы автоматического и механизированного наплавления дефектов деталей машин, механизмов и конструкций;
· технику устранения дефектов в обработанных деталях и узлах наплавкой газовой горелкой;
· требования к сварному шву;
· виды дефектов в сварных швах и методы их предупреждения и устранения;
· строение сварного шва, способы их испытания и виды контроля;
· причины возникновения внутренних напряжений и деформаций в свариваемых изделиях и меры их предупреждения.
Требования к уровню усвоения содержания модуля
В результате освоения дисциплин профессионального модуля формируются следующие компетенции: ОК 2-6.8;  ПК 5.1-5.20.
Виды учебной работы и объём учебных часов по профессиональному модулю ПМ.05  Выполнение работ по одной  или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих: Электрогазосварщик
	Вид учебной работы
	Объём, часов

	Максимальная учебная нагрузка
	960

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка, в том числе
	352

	лекций
	176

	практических занятий
	176

	Самостоятельная работа обучающегося
	176

	Учебная практика
	252

	Производственная практика по профилю специальности
	180

	Итоговая аттестация: экзамен (квалификационный)



Виды учебной работы и объём учебных часов по междисциплинарному курсу МДК. 05.01 Подготовительно-сварочные работы 
	Вид учебной работы
	Объём, часов

	Максимальная учебная нагрузка
	96

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка, в том числе
	64

	лекций
	40

	практических занятий
	24

	Самостоятельная работа обучающегося
	32

	Итоговая аттестация: комплексный дифференцированный зачет



Виды учебной работы и объём учебных часов по междисциплинарному курсу МДК. 05.02 Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях
	Вид учебной работы
	Объём, часов

	Максимальная учебная нагрузка
	264

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка, в том числе
	176

	лекций
	80

	практических занятий
	96

	Самостоятельная работа обучающегося
	88

	Итоговая аттестация: комплексный дифференцированный зачет



Виды учебной работы и объём учебных часов по междисциплинарному курсу МДК. 05.03 Наплавка дефектов деталей и узлов машин, механизмов конструкций и отливок под механическую обработку и пробное давление 
	Вид учебной работы
	Объём, часов

	Максимальная учебная нагрузка
	96

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка, в том числе
	64

	лекций
	32

	практических занятий
	32

	Самостоятельная работа обучающегося
	32

	Итоговая аттестация: комплексный дифференцированный зачет



Виды учебной работы и объём учебных часов по междисциплинарному курсу МДК. 05.04 Дефекты и способы испытания сварных швов
	Вид учебной работы
	Объём, часов

	Максимальная учебная нагрузка
	72

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка, в том числе
	48

	лекций
	24

	практических занятий
	24

	Самостоятельная работа обучающегося
	24

	Итоговая аттестация: комплексный дифференцированный зачет


Содержание профессионального модуля
Раздел ПМ 1.  Слесарные операции при подготовке металла к сварке.
МДК. 05.01 Подготовительно-сварочные работы 
Тема 1.1. Свариваемость металлов.
Свариваемость металлов. Влияние легирующих элементов на свариваемость металла. Механические свойства металла шва и околошовной зоны. Хладноломкость, красноломкость. Виды сварных соединений и швов. 
Тема 1.2. Типовые слесарные операции.
Роль и место слесарных работ в сварочном производстве. Техническое оснащение рабочего места. Правила содержания рабочего места. Общие сведения о безопасности труда при выполнении слесарных работ.
Виды разметки, назначение, сущность, применяемый инструмент и приспособления. Плоскостная разметка. Подготовка поверхностей под разметку. Правила выполнения приемов разметки. Требования безопасности труда при выполнении разметки.
Инструменты, применяемые при рубке. Основные правила и способы выполнения работ при рубке. Требования безопасности труда.
. Инструменты, применяемые при очистке металла. Основные правила и способы выполнения работ при очистке металла. Требования безопасности труда при выполнении очистки металла.
Способы правки и гибки металла. Инструменты и приспособления, применяемые при правке и гибке. Основные правила выполнения работ при правке и гибке металла. Требования безопасности труда при выполнении правки и гибки металла.
Инструменты и приспособления, применяемые при резке. Основные правила выполнения работ при резке металла. Требования безопасности труда.
Назначение опиливания металла. Инструменты и приспособления, применяемые при опиливании. Подготовка поверхностей и основные виды и способы опиливания. Правила ручного опиливания плоских, вогнутых и выпуклых поверхностей. Требования безопасности труда при выполнении опиливания металла.
Инструменты и приспособления, применяемые при подготовке кромок под сварку. Типы разделки кромок под сварку. Формы подготовки кромок для различных типов сварных соединений.
Тема 1.3. Газовая аппаратура.
Газоcварочное  оборудование. Типы газовых баллонов. Редукторы, осушители, подогреватели, манометры  для сжатых газов.  Шланги для сжатых газов.  Подготовка газовых баллонов к работе. Правила безопасной эксплуатации газовой аппаратуры.
Раздел ПМ 2. Сборка изделий под сварку. 
МДК. 05.01 Подготовительно-сварочные работы 
Тема 2.1. Сварные соединения и швы.
Определение сварных соединений, основные виды, их достоинства и недостатки, применение, места разрушений. Классификация сварных швов (по виду сварного соединения, геометрическому очертанию шва, по положению в пространстве, по протяженности, по условиям работы), характеристики. Условные изображения и обозначения сварных швов на чертежах. Вспомогательные знаки для условного обозначения сварных швов. Определение и назначение прихваток. Определение количества прихваток и их размеров для соединения собранных деталей под сварку.
Тема 2.2. Технологическая оснастка.
Виды, назначение, основные требования к сборочно-сварочным приспособлениям. Установочные приспособления и прижимные механизмы. Виды и назначение установочных приспособлений и прижимных механизмов. Сборочно-сварочные кантователи и поворотные устройства. Виды и назначение. Требования безопасности труда при работе со сборочно-сварочными приспособлениями.
Тема 2.3. Требования к точности сборки.
Измерительные инструменты: шаблоны, измерительные линейки, щупы. Назначение, виды и применение шаблонов и щупов. Контролируемые параметры. Порядок выполнения контроля подготовки  и сборки деталей под сварку. Проверка точности сборки.
Раздел ПМ 3. Оборудование сварочного поста. Освоение техники и технологии электросварки.
МДК. 05.02 Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях
Тема 3.1. Гигиена труда, производственная санитария и профилактика травматизма.
Физиолого-гигиенические основы трудового процесса. Режим рабочего дня обучающегося. Гигиенические требования к рабочей одежде, уход за ней и правила ее хранения. Личная гигиена. Гигиена тела и одежды. Рациональный режим питания, пищевые инфекции, отравления, причины их возникновения и меры профилактики. Вред курения, токсикомании, наркомании, употребления алкоголя для молодого организма.
Краткие санитарно-гигиенические условия труда на предприятии. Медицинское и санитарное обслуживание рабочих на предприятии. Профилактика профзаболеваний. Основные меры профилактики воздействия опасных и вредных производственных факторов на здоровье трудящихся. Первая помощь при несчастных случаях. Самопомощь и первая доврачебная помощь. Приемы искусственного дыхания. Индивидуальный пакет, правила пользования им.
Тема 3.2. Оборудование для электросварочных работ.
Определение, основные виды, применение стационарных  и передвижных постов, комплектация оборудованием, приспособлениями и инструментом, защитными средствами. Требования безопасности труда при выполнении электросварочных работ.
Источники питания сварочной дуги. Классификация, основные требования к ним, динамические свойства и режимы их работы.
Классификация трансформаторов, назначение, устройство, принцип работы. Способы регулирования сварочного тока.
Классификация выпрямителей, назначение, устройство, технические характеристики. Способы регулирования сварочного тока.
Сварочные преобразователи. Классификация, принцип действия, устройство, паспортные данные, технические характеристики. Способы регулирования сварочного тока.
Устройство сварочных агрегатов, принцип действия, назначение, область применения.
Назначение инверторных источников питания, принципиальная схема, технологические преимущества.
Аппараты для повышения устойчивости горения дуги. Осцилляторы, их назначение и принципы работы. Импульсные возбудители дуги: назначение, принцип действия.
Назначение, принципиальная схема устройства многопостовых систем, способы защиты от перегрузок. Балластный реостат: назначение, устройство и принцип работы.
Источники питания плазменной дуги. Основные виды, назначение, устройство, технические характеристики. Устройство плазмотрона. Возможные неисправности источников питания сварочной дуги, способы их устранения. Требования безопасности труда при работе с источниками питания сварочной дуги.
Тема 3.3. Техника и технология ручной дуговой сварки.
Определение, физическая сущность сварочной дуги, виды, схемы. Строение дуги. Условия зажигания и устойчивость горения дуги. Магнитное дутье. Перенос металла через дугу. Особенности металлургических процессов при дуговой сварке.
Сварочные материалы. Определение, классификация, назначение. Стальная проволока: назначение, химический состав, маркировка. Легирующие элементы в марках проволоки: назначение и обозначение.
Назначение электродов, виды, классификация. Условное обозначение электродов.
Манипулирование электродом. Виды колебательных движений и их назначение.
Режимы сварки. Понятие, основные и дополнительные показатели режима, их влияние на форму и размеры шва, принципы выбора режима.
Техника сварки швов в нижнем положении. Влияние угла наклона электрода и изделия на глубину проплавления, форму и размеры шва.
Способы выполнения швов по длине и сечению. Выполнение швов напроход. Обратноступенчатый способ сварки. Многослойная сварка.
Техника выполнения вертикальных, горизонтальных и потолочных швов. Движение электрода при выполнении проходов. Меры предупреждения вытекания металла из сварочной ванны.
Ручная дуговая сварка неплавящимся электродом. Сущность сварки, сварочные материалы. Электроды неплавящиеся: назначение, классификация. Присадочная проволока. Защитный газ: назначение, хранение и расход. Выбор параметров режима сварки. Техника сварки: левый и правый способ. Аргонодуговая сварка вольфрамовым электродом. Особенности аргонодуговой сварки, ее разновидности и применение. Выбор параметров режима.
Плазменная и микроплазменная сварка. Сущность и технологические возможности сжатой дуги. Способы, сварочные материалы, технология сварки сжатой дугой.
Сварка низкоуглеродистых и низколегированных сталей. Свариваемость сталей. Факторы, влияющие на свариваемость сталей. Классификация сталей по свариваемости. Основные требования при сварке низкоуглеродистых и низколегированных сталей. Выбор и применение сварочных материалов, режимов и технологии выполнения сварки.
Низколегированные, среднелегированные и высоколегированные стали. Характеристика их свариваемости. Влияние легирующих компонентов на процесс сварки и качество сварного шва. Основные требования при сварке среднелегированных сталей. Выбор и применение сварочных материалов, режимов и технологии выполнения сварки.
Свойства и свариваемость чугуна. Особенности подготовки чугуна к сварке, используемые материалы и режимы сварки. Сварка чугуна стальными шпильками.
Свойства меди, затрудняющие ее сварку, влияние примесей на процесс сварки, условия сварки, сварочные материалы для сварки меди.
Свариваемость алюминия и его сплавов, факторы, затрудняющие их сварку, условия сварки, сварочные материалы, режимы сварки.
Деформации и напряжения при сварке: понятие и виды. Классификация напряжений, причины и механизм их образования. Влияние остаточных напряжений. Основные способы и пути предотвращения и уменьшения деформации. Способы исправления деформированных конструкций. Механическая правка.
Раздел ПМ 4. Организация работы с газовой аппаратурой и освоение газовой сварки металлов и сплавов.
МДК. 05.02 Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях
Тема 4.1. Оборудование для газовой сварки и резки металла.
Применение стационарных и переносных сварочных постов. Комплектация оборудованием, приспособлениями и инструментом, защитными средствами. Общие сведения о безопасности труда при выполнении газосварочных работ.
Назначение генераторов.  Классификация генераторов.  Устройство и работа генераторов.  Предохранительные затворы и огнепреградители.
Баллоны для сжатых и сжиженных газов. Типы баллонов. Давление баллонов для сжатых и сжиженных газов. Емкости баллонов. Окраска баллонов для сжатых и сжиженных газов. Надписи на баллонах для сжатых и сжиженных газов. Правила безопасности при подготовке баллонов для сжатых и сжиженных газов. Обслуживание и эксплуатация баллонов для сжатых и сжиженных газов.
Редукторы. Назначение редукторов.  Классификация редукторов.  Устройство редукторов. Работа редукторов.  Окраска редукторов. Присоединительные элементы.
Рукава (шланги). Типы рукавов. Окраска рукавов. Применение рукавов. Правила безопасной эксплуатации рукавов. Трубопроводы для горючих газов и кислорода.
Классификация сварочных горелок. Схемы и принципы работы горелок. Правила обслуживания и подготовки сварочной горелки к работе. Правила безопасной эксплуатации сварочных горелок.
Виды резаков (универсальные, инжекторные, вставные, для резки металла больших толщин, для резки смыв-процессом, для поверхностной резки):  конструктивные особенности, технические характеристики. Правила безопасной эксплуатации резаков.
Тема 4.2. Материалы, применяемые при газовой сварке.
Стали и сплавы. Присадочные материалы. Назначение, требования, марки и классификация.
Газы, применяемые при сварке. Назначение, производство, транспортирование и хранение.
Флюсы. Назначение, требования, предъявляемые к ним и область применения.
Тема 4.3. Техника и технология газовой сварки.
Способы получения сварочного пламени, виды, основные свойства и характеристики, строение.
Режимы газовой сварки. Параметры режима. Принципы выбора режимов по мощности, диаметру присадочного материала и скорости сварки.
Способы газовой сварки: левый и правый. Положение мундштука горелки. Способы движения горелки и присадочных материалов.
Сварка швов в нижнем положении. Сварка ванночками, с отбортовкой кромок, выполнение нахлесточных соединений.
Особенности сварки швов в различных пространственных положениях. Выполнение вертикальных швов, горизонтальных на вертикальной плоскости, потолочных швов. Сварка вертикальных стыковых швов сквозным проплавлением.
Сварка углеродистых сталей. Трудности сварки, способы и техника сварки, характеристика пламени.
Сварка низколегированных сталей. Трудности сварки, техника сварки, характеристика пламени. Способы газовой сварки, сварочные материалы, режимы, особенности приемов газовой сварки, выбираемые в зависимости от вида легирующих компонентов низколегированных сталей. Сварка низколегированных теплоустойчивых сталей. Трудности сварки, техника сварки, характеристика пламени.
Сварка среднелегированных сталей. Трудности сварки, техника сварки, характеристика пламени. Способы газовой сварки, сварочные материалы, режимы, особенности приемов газовой сварки, выбираемые в зависимости от вида легирующих компонентов среднелегированных сталей.
Сварка чугуна. Горячая сварка. Сущность процесса, технологические особенности и техника сварки, используемые материалы и режимы сварки.
Холодная сварка чугуна. Сущность процесса, технологические особенности и техника сварки, используемые материалы и режимы сварки.
Свариваемость меди, факторы, затрудняющие ее сварку, условия сварки, сварочные материалы, режимы и приемы газовой сварки меди. Особенности сварки стыковых соединений, сварки труб из меди.
Сварка латуни и бронз. Трудности сварки, технологические особенности и техника сварки.
Свариваемость алюминия и его сплавов, факторы, затрудняющие их сварку, условия сварки, сварочные материалы, режимы и приемы газовой сварки алюминия и его сплавов.
Свариваемость магниевых сплавов, факторы, затрудняющие их сварку, условия сварки, сварочные материалы, режимы и приемы газовой сварки магниевых сплавов.
Сварка никеля и его сплавов. Свариваемость никеля и его сплавов, факторы, затрудняющие их сварку, условия сварки, сварочные материалы, режимы и приемы газовой сварки никеля и его сплавов.
Раздел ПМ 5.  Освоение автоматической и механизированной сварки металлов и сплавов.
МДК. 05.02 Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях
Тема 5.1. Оборудование, техника и технология полуавтоматической сварки в среде защитных газов и под флюсом.
Сварочные полуавтоматы. Назначение, классификация, принцип действия, устройство, область применения. Наиболее распространенные типы сварочных полуавтоматов, их технические характеристики.
Устройство полуавтоматов для сварки в защитных газах. Механизмы подачи и перемещения проволоки: назначение, устройство, расположение в полуавтоматах различных типов. 
Гибкие шланги: назначение, конструкция гибких шлангов.
Сварочные горелки: типы, назначение, конструктивные особенности.
Применение газовой аппаратуры в полуавтоматах и автоматах для сварки в защитных газах. Последовательность и правила подготовки баллонов с защитным газом, присоединения редукторов, осушителей и подогревателей газа. Приемы регулирования давления и расхода газа.
Технология полуавтоматической сварки в среде защитных газов плавящимся электродом. Подготовка деталей под сварку. Выбор параметров режима. Техника сварки.
Технология полуавтоматической сварки с использованием плазмотрона  в среде защитных газов неплавящимся электродом. Подготовка деталей под сварку. Выбор параметров режима. Техника сварки.
Устройство полуавтоматов для сварки под слоем флюса. Механизмы подачи и перемещения проволоки: назначение, устройство, расположение в полуавтоматах различных типов. Сварочные горелки: типы, назначение, конструктивные особенности.
Технология полуавтоматической сварки под слоем флюса. Подготовка деталей под сварку. Выбор параметров режима. Техника сварки.
Тема 5.2. Оборудование, техника и технология автоматической сварки в среде защитных газов и под флюсом.
Сварочные автоматы. Назначение, классификация, принцип действия, устройство, область применения. Наиболее распространенные типы сварочных автоматов, их технические характеристики.
Технология автоматической сварки в среде защитных газов плавящимся электродом. Подготовка деталей под сварку. Выбор параметров режима. Техника сварки. Сварка трубопроводов.
Сущность автоматической сварки под флюсом. Схема сварки. Особенности автоматической сварки под флюсом. Способы сварки под флюсом.
Режимы сварки под флюсом. Параметры режима сварки под флюсом. Порядок выбора режима автоматической сварки под флюсом. Влияние режимов сварки на формирование шва.
Технология автоматической сварки под флюсом стыковых и угловых швов. Подготовка деталей под сварку. Выбор параметров режима. Техника сварки. Способы предотвращения вытекания жидкого металла в зазор и образования прожогов.
Технология автоматической сварки под флюсом кольцевых швов. Подготовка деталей под сварку. Выбор параметров режима. Техника сварки. Способы предотвращения вытекания жидкого металла в зазор и образования прожогов.
Раздел ПМ 6.Освоение технологии ручной дуговой сварки и резки металлов и сплавов.
МДК. 05.02 Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях
Тема 6.1. Электродуговая и плазменная сварка металла.
Технология ручной дуговой сварки в среде защитных и инертных газов. Режимы и принципы их выбора, технологические приемы при сварке деталей, конструкций и трубопроводов из конструкционных и углеродистых сталей.
Особенности технологии плазменной сварки. Режимы и принципы их выбора, технологические приемы при сварке деталей, конструкций и трубопроводов из конструкционных и углеродистых сталей.
Тема 6.2. Электродуговая резка металла.
Дуговые способы резки. Сущность, назначение и область применения. Ручная дуговая резка металлов. Материалы для резки. Воздушно-дуговая резка металлов. Схема поста. Материалы для резки. Кислородно-дуговая резка металлов. Схема поста. Материалы для резки.
Плазменная резка металла. Сущность, назначение и область применения. Плазматроны для резки металла. Установки для плазменной резки.
Тема 6.3. Кислородная резка.
Сущность процесса кислородной резки. Основные условия резки, влияние состава стали на резку.
Технология кислородной резки. Материалы. Подготовка к резке. Режимы резки.
Раздел ПМ 7. Освоение технологии наплавки деталей.
МДК. 05.03 Наплавка дефектов деталей и узлов машин, механизмов конструкций и отливок под механическую обработку и пробное давление 
Тема 7.1. Общие сведения о наплавке.
Сущность наплавки. Виды наплавки и область применения. Схема процесса.
Основные группы наплавочных материалов. Виды наплавочных материалов.
Классификация способов наплавки. Основные понятия.
Способы подготовки дефектных участков изделий под наплавку. Очистка поверхностей от загрязнений. Предварительный подогрев изделий перед наплавкой.
Виды производственного травматизма при выполнении наплавки. Защита от поражения электрическим током. Защита зрения и открытой поверхности кожи от излучений электрической дуги. Защита от брызг металла и шлака.
Тема 7.2. Наплавка износостойкими сплавами.
Наплавка износостойкими сплавами. Основные понятия. Используемые материалы для наплавки. Область применения.
Технология наплавки износостойкими сплавами. Технология наплавки. Режимы наплавки зернистыми и порошковыми сплавами.
Технология наплавки плоских поверхностей изношенных деталей. Порядок наложения валиков при наплавке плоских поверхностей.
Техника устранения дефектов. Устранение дефектов в обработанных деталях и узлах наплавкой. Подготовка поверхностей и выбор режимов наплавки.
Порядок наложения валиков при наплавке на различные формы деталей.
Раздел ПМ 8. Дуговая наплавка.
МДК. 05.03 Наплавка дефектов деталей и узлов машин, механизмов конструкций и отливок под механическую обработку и пробное давление 
Тема 8.1. Ручная дуговая наплавка.
Технология  ручной дуговой наплавки. Сущность способа наплавки. Схема для наплавки. Подготовка деталей к наплавке. Материалы для наплавки. Оборудование при ручной дуговой наплавке. Наплавка металлическими электродами. Наплавка режущего инструмента. Типы и примерное назначение металлических электродов для дуговой наплавки поверхностных слоев с особыми свойствами. Электроды для наплавки режущего инструмента.
Наплавка штампов и уплотнительных поверхностей арматуры. Особенности наплавки. Электроды для наплавки штампов и уплотнительных поверхностей. Область применения.
Наплавка поверхностей и деталей, работающих в условиях износа, ударной нагрузки и истирании. Особенности наплавки. Электроды для наплавки. Область применения.
Наплавка трубчатыми электродами. Особенности наплавки. Изготовление трубчатых электродов. Марки, назначение. Наплавка трубчатыми электродами деталей дорожных машин.
Тема 8.2. Плазменная наплавка.
Определение плазменной наплавки. Сущность плазменной наплавки. Преимущества и недостатки. Область применения плазменной наплавки. Оборудование для плазменной наплавки. Схема плазменной наплавки. Наплавочные материалы при плазменной наплавке. Подготовка поверхностей деталей под наплавку. Режимы плазменной наплавки.
Тема 8.3.Электрошлаковая наплавка.
Сущность и назначение электрошлаковой наплавки. Технологические особенности электрошлаковой наплавки. Наплавочные материалы для электрошлаковой наплавки. Аппаратура и технологическая оснастка.
Тема 8.4. Вибродуговая наплавка.
Сущность вибродуговой наплавки. Схема вибродуговой наплавки. Наплавочные материалы. Ориентировочные режимы вибродуговой наплавки в струе жидкости.
Раздел ПМ 9. Газовая наплавка.
МДК. 05.03 Наплавка дефектов деталей и узлов машин, механизмов конструкций и отливок под механическую обработку и пробное давление 
Тема 9.1. Газопламенная наплавка.
Область применения газопламенной наплавки. Особенности газопламенной наплавки. Виды газопламенной наплавки. Оборудование для газопламенной наплавки.
Материалы для газопламенной наплавки. Углекислый газ и аргон, их смеси. Используемый электродный материал. Присадочная проволока для наплавки в аргоне. Проволока для наплавки в углекислом газе.
Технология наплавки латуни. Особенности наплавки латуни. Область применения. Способы наплавки.
Особенности наплавки твердыми сплавами. Схема газофлюсовой наплавки. Наплавочные материалы. Техника наплавки твердыми сплавами.
Технология газовой наплавки износостойкими сплавами. Технология наплавки. Режимы наплавки.
Особенности газопорошковой наплавки. Наплавочные порошки. Техника наплавки. Область применения.
Техника устранения дефектов в обработанных деталях и узлах наплавкой газовой горелкой. Наплавочные материалы. Режимы наплавки.
Тема 9.2. Наплавка в среде защитного газа.
Сущность способа. Схема наплавки в углекислом газе. Защитные газы. Электродная проволока. Источники питания дуги. Оборудование для наплавки. Методы и примеры наплавки. Схема наплавки цилиндрических поверхностей. Наплавка прессового инструмента. Схема наплавки внутренней поверхности пресс-втулки. Наплавка лопасти гидротурбины. Схема наплавки лопасти гидротурбины.
Раздел ПМ 10. Контроль качества сварных соединений.
МДК. 05.04 Дефекты и способы испытания сварных швов. 
Тема10.1. Основные этапы работ по контролю качества.
Общие сведения об организации контроля качества. Задача контроля качества. Виды работ по контролю качества сварочных работ: предварительный контроль, контроль в процессе изготовления, контроль качества готового сварного соединения. Контроль качества основного металла, сварочных материалов, процесса сборки. Контроль технологического процесса сварки.
Тема 10.2. Дефекты сварных соединений и швов.
Понятие дефекта. Классификация дефектов сварных соединений и причины их образования. Влияние дефектов на работоспособность сварных конструкций. Виды дефектов и причины их образования. Виды дефектов формы и размеров швов и причины их образования. Виды дефектов металла шва и околошовной зоны и причины их образования. Способы устранения дефектов. Термический и механический способы устранения дефектов. Исправление наружных дефектов. Исправление внутренних дефектов. Ремонт сварных швов с трещиной.
Тема 10.3. Напряжения и деформации при сварке.
Напряжения и деформации при сварке: понятие, классификация, причины и механизм их возникновения, связь между напряжениями и деформациями.
Способы снижения напряжений и деформаций в процессе сварки. Влияние остаточных напряжений и деформаций на работоспособность сварных конструкций. Основные приемы устранения напряжений и деформаций сварных конструкций. Способы исправления деформированных сварных конструкций.
Тема 10.4. Методы неразрушающего контроля сварных соединений.
Визуальный контроль. Назначение контроля. Инструменты и приборы. Порядок проведения контроля внешним осмотром и обмерами. Оценка результатов и регистрация результатов контроля.
Порядок испытаний сварных швов  на герметичность: гидравлических, пневматических, струей сжатого воздуха, вакуум-испытания. Методы испытания, материалы и оборудование.
Капиллярные методы контроля. Назначение контроля. Материалы для проведения контроля. Порядок проведения испытаний керосином и аммиаком. Цветная дефектоскопия.
Контроль внутренних дефектов сварного соединения. Назначение контроля. Устройства и приборы. Методы контроля: радиографический, магнитный, магнитопорошковый. Порядок проведения контроля сварных швов.
Ультразвуковой контроль. Назначение контроля. Устройства и приборы. Порядок проведения контроля сварных швов.
Тема 10.5. Контроль с разрушением сварного соединения.
Назначение и  виды механических испытаний. Определение механических свойств сварного соединения. Образцы для механических испытаний. Контроль твердости металла сварного шва. Назначение металлографического исследования. Проведение проверки макроструктуры и микроструктуры металла шва. Назначение и виды испытания на коррозию: испытания на местную (межкристаллитную) и общую (равномерную и неравномерную) коррозию. Виды образцов для испытания. Назначение и порядок проведения химического анализа.
4.6. Программы учебной и производственной практик
В соответствии с ФГОС СПО специальности 22.02.06 Сварочное производство раздел  образовательной программы учебная практика и производственная практика (по профилю специальности) являются обязательными и представляют собой вид учебных занятий, непосредственно ориентированных на профессионально-практическую подготовку обучающихся.
Практики закрепляют знания и умения, приобретаемые обучающимися в результате освоения теоретических курсов, вырабатывают практические навыки и способствуют комплексному формированию общекультурных и профессиональных компетенций обучающихся. 
Учебная практика проводятся на базе техникума с использованием кадрового и методического потенциала цикловой комиссии и реализуется   при очной форме получения образования концентрировано.
          Задачей учебной практики является формирование у обучающихся первоначальных практических профессиональных умений в рамках профессионального модуля ПМ.05. 
          Производственная практика проводится  в организациях концентрированно после освоения всех разделов профессионального модуля.
Задачей производственной практики является закрепление и совершенствование приобретенных в процессе обучения профессиональных умений обучающихся по изучаемой специальности, развитие общих и профессиональных компетенций, адаптация обучающихся к конкретным условиям деятельности организаций различных организационно-правовых форм.
 Аттестация по итогам производственной практики проводится в форме дифференцированного зачета на основании представленных отчетов и отзывов с мест прохождения практики.

5.Контроль и оценка результатов освоения ППССЗ
5.1. Контроль и оценка освоения основных видов профессиональной деятельности, профессиональных и общих компетенций
Оценка качества освоения образовательной программы  включает текущий контроль знаний, промежуточную и государственную итоговую аттестацию обучающихся.
Нормативно-методическое обеспечение текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации обучающихся по ППССЗ осуществляется в соответствии с Типового положения об образовательном учреждении среднего профессионального образования. 
Текущий контроль результатов подготовки осуществляется в процессе проведения практических занятий, выполнения самостоятельной работы обучающимися или в режиме тестирования в целях получения информации:
· о выполнении студентами требуемых действий в процессе учебной деятельности;
· о правильности выполнения требуемых действий;
· о соответствии формы действия данному этапу усвоения учебного материала;
· о формировании действия с должной мерой обобщения, освоения учебного материала.
Промежуточная аттестация проводится в соответствии с календарным учебным графиком и включает зачет, дифференцированный зачет, экзамен. При реализации ППССЗ в семестрах, в которых  промежуточная аттестация включает более чем два экзамена, запланировано использование модульно-компетентностного подхода в профессиональном образовании. При освоении программ профессиональных модулей формой промежуточной аттестации по профессиональным модулям является экзамен (квалификационный) - проверка сформированности компетенций и готовности к выполнению вида профессиональной деятельности, определенного в разделе «Требования к результатам освоения ОПОП» ФГОС. Экзамен (квалификационный)  проставляется после освоения обучающимся компетенций при  изучении теоретического материала  по модулю и прохождения практик. Итогом проверки является однозначное решение: «вид профессиональной деятельности освоен / не освоен».
 При освоении программ междисциплинарных курсов (МДК) в последнем семестре изучения формой промежуточной аттестации по МДК является дифференцированный зачет. 
 В ходе промежуточных аттестаций проверяется уровень сформированности компетенций, которые являются базовыми при переходе к следующему году обучения.
Для аттестации обучающихся на соответствие их персональных достижений поэтапным требованиям соответствующей ППССЗ (текущая и промежуточная аттестации) созданы  фонды оценочных средств, позволяющие оценить знания, умения и освоенные компетенции. Фонды оценочных средств для промежуточной аттестации разработаны и утверждены лицеем  самостоятельно.
За весь период обучения студенты сдают 6 зачетов, 42 дифференцированный зачета и 16 экзаменов;
Оценка компетенций обучающихся происходит в форме тестирования, демонстрации умений. 
[bookmark: _Toc293871406][bookmark: _Toc310435923]В техникуме созданы условия для максимального приближения программ текущей и промежуточной аттестации обучающихся по дисциплинам и междисциплинарным курсам профессионального цикла к условиям их будущей профессиональной деятельности. Для чего, кроме преподавателей конкретной дисциплины (междисциплинарного курса), в качестве внешних экспертов привлекаются работодатели, преподаватели, читающие смежные дисциплины.

5.2. Требования к выпускным квалификационным работам
Государственная итоговая аттестация включает подготовку и защиту выпускной квалификационной работы. Обязательные требования – соответствие тематики выпускной квалификационной работы содержанию одного или нескольких профессиональных модулей. Необходимым условием допуска к государственной (итоговой) аттестации является представление документов, подтверждающих освоение обучающимся компетенций при изучении им теоретического материала и прохождении учебной практики и производственной практики по каждому из основных видов профессиональной деятельности. Государственный экзамен ППССЗ не предусмотрен.
Требования к содержанию, объему и структуре выпускной квалификационной работы определяются образовательным учреждением на основании порядка проведения государственной (итоговой) аттестации выпускников по программам СПО, утвержденного федеральным органом исполнительной власти, осуществляющим функции по выработке государственной политики и нормативно-правовому регулированию в сфере образования.
[bookmark: _Toc310435930]Выпускная квалификационная работа представляет собой законченную разработку на заданную тему, написанную лично автором под руководством научного руководителя, свидетельствующую об умении автора работать с литературой, обобщать и анализировать фактический материал, используя теоретические знания и практические навыки, полученные при освоении профессиональной образовательной программы, содержащую элементы научного исследования. В выпускной квалификационной работе  могут использоваться материалы исследований, отраженные в выполненных ранее студентом курсовых проектах. Тематика выпускной квалификационной работы разрабатывается ведущими преподавателями цикловой комиссии с учетом заявок  организаций.
В работе студент - выпускник должен показать умение критически подходить к исследованию теоретических вопросов, рассмотреть различные точки зрения по дискуссионным проблемам; использовать новые законодательные и нормативные акты, инструкции, положения, методики и другие, относящиеся к рассматриваемой теме; использовать компьютерные методы сбора и обработки информации, применяемые в сфере его будущей профессиональной деятельности. Выпускная квалификационная работа способствует закреплению и развитию навыков самостоятельной работы и овладению методикой научного исследования при решении конкретных проблемных вопросов. Кроме того, она позволяет оценить степень подготовленности выпускника для практической работы в условиях быстро развивающихся рыночных экономических отношений. 
Ценность выпускной квалификационной работы определяется ее высоким теоретическим уровнем и практической частью.

6. МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ РЕАЛИЗАЦИИ ППССЗ
Реализация ППССЗ  обеспечивается доступом каждого обучающегося к базам данных и библиотечным фондам, формируемым по полному перечню дисциплин (модулей) основной профессиональной образовательной программы.  Во время самостоятельной подготовки обучающиеся обеспечены доступом к сети ИНТЕРНЕТ. 
Каждый обучающийся обеспечен не менее чем одним учебным печатным и/или электронным изданием по каждой дисциплине профессионального цикла и одним учебно-методическим печатным и/или электронным изданием по каждому междисциплинарному курсу (включая электронные базы периодических изданий).
Библиотечный фонд укомплектован печатными и/или электронными изданиями основной и дополнительной учебной литературы по дисциплинам всех циклов, изданными за последние 5 лет.
Библиотечный фонд, помимо учебной литературы, включает официальные справочно-библиографические и периодические издания в расчете 1 - 2 экземпляра на каждые 100 обучающихся.
Каждому обучающемуся обеспечен доступ к комплектам библиотечного фонда, состоящим не менее чем из 3 наименований отечественных журналов.
Техникум предоставляет обучающимся возможность оперативного обмена информацией с отечественными образовательными учреждениями, организациями и доступ к современным профессиональным базам данных и информационным ресурсам сети Интернет.
Материально – техническая база соответствует действующим санитарным и противопожарным нормам. Реализация ППССЗ обеспечивает:
· выполнение обучающимися лабораторных работ и практических занятий, включая как обязательный компонент практические задания с использованием персональных компьютеров;
· освоение обучающихся профессионального модуля в условиях созданной соответствующей образовательной среды в техникуме или в организациях в зависимости от специфики вида профессиональной деятельности.
Техникум обеспечен необходимым комплектом лицензионного программного обеспечения.
Для реализации образовательной программы специальности 43.02.02 Парикмахерское искусство в техникуме  имеются кабинеты и другие помещения, перечень которых приведен в  таблице 4.
Таблица 4. Перечень кабинетов, лабораторий, мастерских и других помещений
	    №
	Наименование

	
	Кабинеты

	1
	Гуманитарных и социально-экономических дисциплин

	2
	Математики

	3
	Инженерной графики

	4
	Информатики и информационных технологий

	5
	Экономики отрасли, менеджмента и правового обеспечения профессиональной деятельности

	6
	Экологических основ природопользования, безопасности жизнедеятельности и охраны труда

	7
	Расчета и проектирования сварных соединений

	8
	Технологии электрической сварки плавлением

	9
	Метрологии, стандартизации и сертификации

	
	Лаборатории

	1
	Технической механики

	2
	Электротехники и электроники

	3
	Материаловедения

	4
	Испытания материалов и контроля качества сварных соединений

	
	Мастерские

	1
	Слесарная

	2
	Сварочная

	
	Полигоны

	1
	Сварочный

	
	Тренажеры, тренажерные комплексы

	1
	Компьютеризированный малоамперный дуговой тренажер сварщика
 МДТС - 05

	
	Спортивный комплекс

	1
	Спортивный зал

	2
	Открытый стадион широкого профиля с элементами полосы препятствия;

	3
	Стрелковый тир 

	
	Залы

	1
	Библиотека, читальный зал с выходом в сеть Интернет

	2
	Актовый 



Приложение

Приложение 1 Учебный план очной формы получения образования специальности  43.02.02 Парикмахерское искусство  на базе основного общего образования с нормативным сроком обучения 2 года 10 месяцев.
Приложение 2 Календарный учебный график ППССЗ очной формы получения образования специальности 43.02.02 Парикмахерское искусство на базе основного общего образования с нормативным сроком обучения 2 года 10 месяцев.
Приложение 3 Анализ соответствия учебного плана  очной формы получения образования специальности 43.02.02 Парикмахерское искусство на базе основного общего образования и календарного учебного  графика требованиям Федерального закона от 29.12.2012 г. № 273-ФЗ, ФГОС третьего поколения, других  документов в сфере образования, а также рекомендациями Федерального института развития образования.
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